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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model

TM3010C

Oscillation per minute

6,000 - 20,000 (min™")

Oscillation angle, left/right

1.6° (3.2° total)

Overall length 283 mm
Net weight 1.6-1.7kg
Safety class =1

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.

. The weight may differ depending on the attachment(s). The lightest and heaviest combination, according to

EPTA-Procedure 01/2014, are shown in the table.

Intended use

The tool is intended for sawing and cutting wood, plastic, gyp-
sum, non-ferrous metals, and fastening elements (e. g. unhard-
ened nails and staples). It is also intended for working soft wall
tiles, as well as dry sanding and scraping of small surfaces. It is
especially for working close to edge and flush cutting.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841:

Work mode: Sanding
Sound pressure level (L;x) : 80 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Work mode: Cutting with plunge cut saw blade
Sound pressure level (L,4) : 80 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Work mode: Cutting with segment saw blade
Sound pressure level (Lya) : 79 dB (A)
Uncertainty (K) : 3dB (A)

The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Work mode: Scraping
Sound pressure level (L,a) : 82 dB (A)
Uncertainty (K) : 3dB (A)

The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841:
Work mode : sanding
Vibration emission (ay) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode : cutting with plunge cut saw blade
Vibration emission (ay) : 6.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode : cutting with segment saw blade
Vibration emission (ay) : 2.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode : scraping

Vibration emission (ay) : 5.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration emission value has
been measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared vibration emission value
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
emission value depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
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Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Multi tool safety warnings

1.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

This power tool is intended to function for
sawing, cutting, grinding and sanding. Read all
safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.
Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden wir-
ing or its own cord. Cutting accessory contacting
a "live" wire may make exposed metal parts of the
power tool "live" and could give the operator an
electric shock.

Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable plat-
form. Holding the work by hand or against your
body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

Position the cord clear of the spinning acces-
sory. If you lose control, the cord may be cut or
snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

Hold the tool firmly.

Make sure the application tool is not contact-
ing the workpiece before the switch is turned
on.

Keep hands away from moving parts.

Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

Always switch off and wait for the blade to
come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.

Do not touch the application tool or the work-
piece immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

Use of this tool to sand some products, e.g.
leaded paint surfaces, wood and metals could
expose user and bystanders to dust contain-
ing hazardous substances. Use appropriate
respiratory protection.

Be sure that there are no cracks or breakage
on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal injury.

Do not use accessories which are not specifi-
cally designed and recommended by the tool
manufacturer. Just because the accessory
can be attached to your power tool, it does not
assure safe operation.

Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As appro-
priate, wear hearing protectors, gloves and
workshop apron capable of stopping small
abrasive or workpiece fragments. The eye pro-
tection must be capable of stopping flying debris
generated by various operations . The dust mask
or respirator must be capable of filtrating particles
generated by your operation. Prolonged exposure
to high intensity noise may cause hearing loss.
Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immediate
area of operation.

Never lay the power tool down until the acces-
sory has come to a complete stop. The spinning
accessory may grab the surface and pull the
power tool out of your control.

Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the accessory
could snag your clothing, pulling the accessory
into your body.

Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.
Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before carrying out any work
on the tool.

If working place is extremely hot and humid,
or badly polluted by conductive dust, use a
short-circuit breaker (30 mA) to assure opera-
tor safety.

Always be sure you have a firm footing. Be
sure no one is below when using the tool in
high locations.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.
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FUNCTIONAL

DESCRIPTION

AWARNING:

. Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before adjusting or checking
function on the tool. Failure to switch off and
unplug the tool may result in serious personal
injury from accidental start-up.

» Fig.1: 1. Slide switch

A CAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the tool is switched off.

To start the tool, slide the slide switch toward the "I
(ON)" position.

To stop the tool, slide the slide switch toward the "O
(OFF)" position.

Adjusting the orbital stroke rate

» Fig.2: 1.Dial

The orbital stroke rate is adjustable. To change the
orbital stroke rate, turn the dial between 1 and 5. The
higher the number is, the higher the orbital stroke rate is.
Preset the dial to the number suitable for your workpiece.

NOTE:

. The dial cannot be turned directly from 1 to 5 or
from 5 to 1. Forcing the dial may damage the tool.
When changing the dial direction, always turn the
dial moving it through each intermediate number.

Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the orbital stroke
rate is kept constant even under load condition.

ASSEMBLY

ACAUTION:

. Be careful when closing the lock lever. The lock
lever may close suddenly and pinch your finger.

. Clean up dust and perform lubrication on the
moving part of the lock lever from time to time.
Otherwise dust may accumulate in the moving
part of the lock lever and hinder its smooth
movement.

. Do not start the tool while the lever opens. The
tool may be damaged.

» Fig.3: 1. Holder bolt 2. Lock lever

1. Open the lock lever fully. And remove the holder
bolt.
» Fig.4: 1. Holder bolt 2. Holes in the application tool
3. Protrusions of the tool flange

2. Putan application tool (optional accessory) on the
tool flange so that the protrusions of the tool flange
fit in the holes in the application tool.

» Fig.5

3. Insert the holder bolt till it stops. And then, return
the lock lever to its original position.

When using sanding application tool, mount the appli-
cation tool on the sanding pad so that it matches the
sanding pad direction.

The sanding pad has a hook and loop type fitting sys-
tem which allows easy and rapid fitting of a sanding
paper.

As sanding papers have holes for dust extraction,
mount a sanding paper so that the holes in a sanding
paper match those in the sanding pad.

To remove a sanding paper, raise its end and peel it off.

To remove the holder bolt, follow the installation proce-
dures in reverse.

» Fig.6: 1. Holder bolt 2. Holes in the application tool
3. Adapter 4. Protrusions of the tool flange

When using application tools with a different type of
installation section, use a correct adapter (optional
accessory).

OPERATION

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

AWARNING:

. Before starting the tool and during operation,
keep your hand and face away from the applica-
tion tool.

Installing or removing application

tool (optional accessory)

AWARNING:

. Do not install application tool upside down.
Installing application tool upside down may dam-
age the tool and cause serious personal injury.

. Install attachment tool in the correct direction
according to your work. Application tool can be
installed at an angle of every 30 degree.

AcCAUTION:

. Always hold the tool firmly with one hand on
housing. Do not touch the metal part.

. Do not apply excessive load to the tool which
may cause a motor lock and stop the tool.
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MAINTENANCE

A CAUTION:

. Do not move on the tool forcibly in the direction
(e.g. towards either side) of tool application with
no cutting edge. It may damage the tool.

» Fig.7

Put the application tool on the workpiece.

And then move the tool forward so that the application

tool movement does not slow down.

NOTE:

. Forcing or excessive pressure on the tool may
reduce efficiency.

. Remove sawdust by drawing tool adequately. It
increases work efficiency.

. Before cutting operation, it is recommended to
preset the orbital stroke rate 3 - 5.

. The round saw is recommended for cutting long
straight line.

ACAUTION:
. Do not reuse a sanding paper used for sanding
metal to sand wood.
. Do not use a worn sanding paper or sanding
paper without grit.
» Fig.8
Apply a sanding paper on the workpiece.

NOTE:

. Using a test material sample to try is recom-
mendable to determine a correct orbital stroke
rate suitable for your work.

. Use a sanding paper with the same grit until
sanding the whole workpiece is completed.
Replacing a sanding paper with different grit
sanding paper may not get a fine finish.

Dust extraction attachment (optional

accessory)

» Fig.9: 1. Joint 2. Nozzle band 3. Dust nozzle 4. Dust
attachment 5. Felt ring 6. Pad 7. Holder bolt

» Fig.10: 1. Nozzle band 2. Protrusions 3. Holes

. Install joint, dust nozzle and dust attachment.

. Install the nozzle band on the tool so that its pro-
trusions fit in the holes in the tool to secure it.

. Put the felt ring and the sanding pad on the dust
attachment and then secure them with the applica-
tion tool installation bolt.

» Fig.11

When you wish to perform cleaner operation, connect
a vacuum cleaner to your tool. Connect a hose of vac-
uum cleaner to the dust extraction attachment (optional
accessory).

AcAuTiON:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks

may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, carbon brush inspection and replacement, any
other maintenance or adjustment should be performed
by Makita Authorized Service Centers, always using
Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

ACAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Segment saw blade

. Round saw blade

. Plunge cut saw blade

. Scraper (rigid)

. Scraper (flexible)

. Serrated seg blade

. General joint cutter

. HM remover

. HM seg saw blade

. HM sanding plate

. Diamond seg sawblade

. Sanding pad

. Adapter

. Abrasive paper delta (red / white / black)

. Fleece delta (medium / coarse / without grit)

. Polishing felt delta

. Hex wrench
. Dust extraction attachment
NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model TM3010C
Nihaji na minuto 6.000 - 20.000 (min™")
Nihalni kot, levo/desno 1,6° (3,2° skupno)
Celotna dolzina 283 mm
Neto teza 1,6-1,7kg
Varnostni razred =1

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu
spremenijo brez obvestila.

. Tehniéni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza se lahko razlikuje glede na priklju¢ke. Najlazja in najtezja kombinacija v skladu s postopkom EPTA
01/2014 sta prikazani v preglednici.

Namen uporabe Delovni nacin: rezanje z rezilom pogrezne kroZne Zage
Orodje je namenjeno za Zaganje in rezanje lesa, pla- Oddajanije tresljajev (ay): 6,5 m/s*

stike, mavca, nezeleznih kovin in pritrdilnih elementov Odstopanije (K): 1,5 m/s®

(npr. nekaljenih Zebljev in sponk). Prav tako je name- Delovni nadin: rezanje z rezilom segmentne kro-
njeno za obdelavo mehkih stenskih ploscic ter suho Zne Zage

bruenje in strganje manjsih povrsin. Posebej je name- Oddajanije tresljajev (ay): 2,5 m/s’

njeno za delo v blizini robov in rezanje s splakovanjem. Odstopanje (K): 1,5 m/s®

Delovni nacin: strganje
Oddajanije tresljajev (ay): 5,0 m/s’
Odstopanije (K): 1,5 m/s?

Prikljucitev na elektricno omrezje
Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plo$¢ici. Stroj deluje samo z enofazno

izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah OPOMBA: Navedena vrednost oddajanja vibracij

dvojno zascitno izoliran, zato se ga lahko prikljuci tudi je bila izmerjena v skladu s standardnimi metodami

na vti¢nice brez ozemljitvenega voda. testiranja in se lahko uporablja za primerjavo orodij.

Hrup OPOMBA: Navedena vrednost oddajanja vibra-

Tipi¢ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN62841: cij se lahko uporablja tudi pri predhodni oceni

izpostavljenosti.

Delovni nacin: BruSenje
Raven zvoénega tlaka (Lya): 80 dB (A) AOPOZORILO: Oddajanje vibracij med dejansko
Odstopanje (K): 3 dB (A) uporabo elektriénega orodja se lahko razlikuje od

Nivo hrupa med delom lahko preseze 80 dB (A). navedene vrednosti oddajanja, odvisno od nacina

uporabe orodja.

Delovni nacin: Rezanje z rezilom pogrezne krozne Zage A OPOZORILO: Upravijavec mora za lastno zaséito
Raven zvocnega tlaka (Lya): 80 dB (A) poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo na oceni izposta-
Odstopanije (K): 3 dB (A) vijenosti v dejanskih pogojih uporabe (upostevajoé celo-

Nivo hrupa med delom lahko preseze 80 dB (A). ten delovni proces v trenutkih, ko je orodje izkljugeno in

ko deluje v prostem teku z dodatkom &asa sprozitve).

Delovni nacin: Rezanje z rezilom segmentne kroZne zZage
Raven zvo¢nega tlaka (Lya): 79 dB (A)

Odstopanie (K): 3 dB (A) Izjava o skladnosti ES

Nivo hrupa med delom lahko preseze 80 dB (A).

Samo za evropske drZave

Delovni nacin: Strganje Izjava ES o skladnosti je vklju¢ena v dodatku A, ki je
Raven zvotnega tlaka (Lya): 82 dB (A) prilozen tem navodilom za uporabo.
Odstopanje (K): 3 dB (A) = "
Nivo hrupa med delom lahko preseze 80 dB (A). Splosna varnostna opozorila za
Uporabljajte za$éito za sluh elektri€no orodje
Vibracije AOPOZORILO: P i -
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po OPOZORILO: Preberite vsa vamostna opozo

rila in navodila s slikami in tehni¢nimi podatki, ki so
dobavljeni skupaj z elektri¢nim orodjem. Ob neupo-
Stevanju spodaj navedenih navodil obstaja nevarnost
elektriénega udara, pozara in/ali hudih telesnih poskodb.

EN62841:
Delovni nacin: brusenje
Oddajanije tresljajev (an): 2,5 m/s® ali manj
Odstopanje (K): 1,5 m/s®
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Shranite vsa opozorila in navo-
dila za poznejSo uporabo.

Izraz ,elektricno orodje” v opozorilih se nanasa na vase
elektricno orodje (s kablom) ali baterijsko elektricno
orodje (brez kabla).

Varnostna opozorila za

veénamensko orodje

1. To elektriéno orodje je namenjeno za zaganje,
rezanje, brusenje in peskanje. Preberite vsa
varnostna opozorila in navodila s slikami in
tehni¢nimi podatki, ki so dobavljeni skupaj z
elektri¢cnim orodjem. Ob neupostevanju spodaj
navedenih navodil obstaja nevarnost elektricnega
udara, pozara in/ali hudih telesnih po$kodb.

2. Ce obstaja nevarnost, da bi z rezalnim pripo-
mockom prerezali skrito elektricno napeljavo
ali lasten kabel, drzite elektri¢no orodje na
izoliranih drzalnih povrsinah. Ce pride do stika
z vodniki pod napetostjo, so pod napetostjo vsi
neizolirani kovinski deli elektricnega orodja, zaradi
Eesar lahko uporabnik utrpi elektri¢ni udar.

3.  Uporabljajte sponke ali druge prakti¢ne nacine
za pritrditev in podporo obdelovanca na sta-
bilno podlago. Ce drzite obdelovanec z roko
ali ga naslanjate na telo, je nestabilen in lahko
povzro€i izgubo nadzora.

4. Pazite, da z vrte€imi se deli orodja ne posko-
dujete elektricnega kabla. V primeru izgube
nadzora nad elektri¢nim orodjem se lahko kabel
prereze ali zatakne, dlan ali roko pa vam lahko
potegne v vrtedi se nastavek.

5.  Vedno uporabljajte zas¢itna oc¢ala. Navadna ali
sonc¢na ocala NISO zascitna ocala.

6. lzogibajte se rezanju zebljev. Preglejte, ali
so v obdelovancu zebilji in jih pred delom
odstranite.

7.  Trdno drzite orodje.

8. Preden vklopite stikalo, zagotovite, da se upo-
rabljeno orodje ne dotika obdelovanca.

9.  Ne priblizujte rok premikajo¢im se delom.

10. Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

11.  Orodje vedno izklopite in pocakajte, da se
rezilo povsem ustavi, preden ga odstranite iz
obdelovanca.

12. Takoj po konc¢ani obdelavi se ne dotikajte
uporabljenega orodja ali obdelovanca; lahko
sta zelo vroca in povzrocita opekline koze.

13. Ne uporabljajte orodja brez obremenitve po
nepotrebnem.

14. Vedno uporabljajte ustrezno protiprasno
masko/respirator za na¢rtovani material in
uporabo.

15. Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni in preprecite
vdihavanje prahu in stik s koZo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.

16. Zato orodje ni bila preverjena vodotesnost,
zato na povrsini obdelovanca ne uporabljajte
vode.

17. Med brusenjem dobro zraéite delovni prostor.

18. Uporaba tega orodja za brusenje nekaterih
izdelkov, npr. povrsin, prebarvanih s svinéeno
barvo, lesa in kovin lahko izpostavi uporabnika
in opazovalce prahu, ki vsebuje nevarne snovi.
Uporabljajte ustrezno zas¢ito dihal.

19. Pred uporabo se prepric¢ajte, da na blazinici ni
razpok ali zlomljenih delov. Razpoke ali zlom-
ljeni deli lahko povzrocijo telesne poskodbe.

20. Uporabljajte le nastavke, ki jih je posebej za to
orodje zasnoval oz. jih priporoc¢a proizvajalec.
Ce je nastavek mogoée pritrditi na elektriéno
orodje, to Se ne pomeni, da je uporaba tega
nastavka varna.

21. Uporabljajte osebna zas¢itna sredstva.
Odvisno od dela, ki ga opravljate, uporabljajte
zascitno masko za obraz in o¢i ali zas¢itna
oéala. Ce je treba, uporabljajte glusnike,
rokavice ali predpasnik za zascito pred drobci
materiala. Za$cCita za oCi mora zadrZati leteCe
drobce, ki so prisotni pri razliénih nacinih dela.
ProtipraSna maska ali maska za zascito dihal
mora zadrzati prah, ki nastaja med delom. Daljse
izpostavljanje hrupu lahko povzroci izgubo sluha.

22. Pridelu poskrbite, da bodo druge osebe varno
oddaljene od delovnhega obmoc¢ja. V delovno
obmocje lahko vstopajo samo osebe z ustre-
zno osebno zascitno opremo. Leteci drobci
materiala obdelovanca ali po¢enega nastavka so
nevarni in lahko povzrogijo poSkodbe tudi izven
delovnega obmodja.

23. Ne odlagajte elektricnega orodja iz rok, dok-
ler se names¢eni nastavek ne neha vrteti.
Nastavek, ki se $e vedno vrti, lahko pride v stik
z odlagalno povrsino in povzrogi izgubo nadzora
nad elektri¢nim orodjem.

24. Ne nosite elektricnega orodja ob sebi, ko je
vklopljeno. Pribor lahko nepri¢akovano zagrabi
va$o obleko in vas poskoduje.

25. Ne uporabljajte elektricnega orodja v blizini
vnetljivih snovi. Te snovi se lahko vnamejo
zaradi iskrenja.

26. Ne uporabljajte nastavkov, ki so predvideni
za uporabo s teko¢im hladilnim sredstvom.
Uporaba vode ali drugih tekocin za hlajenje lahko
povzrogi elektriéni udar.

27. Pred vsakim posegom v orodje se prepricajte,
da je orodje izklopljeno in izkljuéeno iz elek-
tricnega omrezja.

28. Ce je v delovnem prostoru zelo vroée in vlazno
ali pa je ta poln prevodnega prahu, uporabite
stikalo za diferencni tok (30 mA) in tako zago-
tovite varnost upravljavca.

29. Vedno zagotovite, da imate trden oprijem na
podlagi, kjer stojite. Kadar uporabljate orodje
na visini, se prepricajte, da spodaj ni nikogar.

SHRANITE TA NAVODILA.

A OPOZORILO: NE dovolite, da bi zaradi udob-
nejSega dela ali znanja o uporabi izdelka (prido-
bljenega z ve¢kratno uporabo) opustili strogo
upostevanje varnostnih zahtev v okviru pravilne
uporabe orodja. ZLORABA ali neupostevanje var-
nostnih zahtev v teh navodilih za uporabo lahko

povzroci resne telesne poskodbe.
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OPIS DELOVANJA

AoPOZORILO:

. Pred nastavljanjem ali preizkusom delovanja
orodja se prepricajte, ali je orodje izkljuéeno
in odklopljeno z elektriénega omrezja. Ce ne
izkljucite in odklopite orodja lahko pride do hudih
telesnih poSkodb zaradi nenamernega zagona.

Delovanje stikala

» SI.1: 1. Drsno stikalo

APOZOR:
. Preden prikljucite orodje se vedno prepricajte,
ali je orodje izklopljeno.

Za zagon orodja premaknite drsno stikalo v polozaj ,|
(VKLOP)".

Za izklop orodja premaknite drsno stikalo v polozaj ,O
(IZKLOP)".

Nastavitev sStevila nihajev

» SI.2: 1. Stevilénica

Stevilo nihajev je mogode nastaviti. Za spremembo
Stevila nihajev, zavrtite Stevilénico med 1 in 5. Vecja kot
je Stevilka, visje je Stevilo nihajev. Prednastavite Ste-
vilénico na Stevilko, ki je primerna za obdelovanca.

OPOMBA:

. Stevilénice ni mogog&e zavrteti neposredno z 1
na 5 ali s 5 na 1. Z uporabo sile na Stevilénici
lahko orodje poskodujete. Kadar spreminjate
smer vrtenja $tevilénice, jo vedno zavrtite tako,
da se pomaknete po vseh Stevilkah.

Uravnavanje konstantnega stevila
vrtljajev
Elektronski nadzor hitrosti za konstantno $tevilo vrtlja-

jev. Moznost fine konéne obdelave, saj je Stevilo nihajev
konstantno tudi v stanju obremenitve.

MONTAZA

APOZOR:
. Pred vsakim posegom v orodje se prepri¢ajte, da je
le to izkljueno in lo¢eno od elektricnega omreZja.

Namescanje ali odstranjevanje

orodja (dodatni pribor)

A OPOZORILO:

. Ne names¢ajte orodja obrnjeno navzdol.
Names¢anje orodja obrnjeno navzdol lahko po$ko-
duje orodje in povzroci hude telesne poskodbe.

. Namestite priklju¢no orodje v pravilni smeri
glede na vase delo. Orodje lahko namestite pod

nakloni po 30 stopin;.

APOZOR:

. Pazite, ko zapirate zaklepno ro€ico. Zaklepna
rocica se lahko nenadoma zapre in vam prisci-
pne prst.

. Ob¢&asno odistite prah in namazite premicni del
zaklepne rocice. Sicer se prah lahko nabere na
premi¢nem delu zaklepne rocice in preprecuje
njeno gladko premikanje.

. Ne zaganjajte orodja, medtem ko se roCica
odpira. Orodje se lahko poskoduje.

» SI.3: 1. Pritrdilni vijak 2. Zaklepna rocica
1.V celoti odprite zaklepno rocico. Nato pa odstra-
nite pritrdilni vijak.
» Sl.4: 1. Pritrdilni vijak 2. Luknje v orodju 3. Izbokline
na prirobnici orodja

2. Postavite orodje (dodatni pribor) na prirobnico
orodja, tako da se izbokline na prirobnici orodja
prilegajo v luknje v orodju.

» SL.5

3. Vstavite pritrdilni vijak do omejila. Nato pa vrnite
zaklepno rogico v prvotni polozaj.

Kadar uporabljate orodje za bruSenje, namestite orodje
na brusno blazinico, tako da se ujema s smerjo brusne
blazinice.

Brusna blazinica ima sistem names¢anja tipa kavelj

in zanka, ki omogo¢a enostavno in hitro namescanje
brusnega papirja.

Ker imajo brusni papirji luknje za izhod prahu, namestite
brusni papir tako, da se luknje v brusnem papirju uje-
majo z luknjami na brusni blazinici.

Ce zelite brusni papir odstraniti, ga dvignite ob robu in
ga snemite.

Za odstranjevanije pritrdilnega vijaka sledite postopku
names¢anja v obratnem vrstnem redu.

» S1.6: 1. Pritrdilni vijak 2. Luknje v orodju
3. Prikljucek 4. Izbokline na prirobnici orodja

Kadar uporabljate orodja z druga¢nim delom za name-
S¢anje, uporabite pravilni nastavek (dodatni pribor).

DELOVANJE

AOPOZORILO:

. Pred zagonom orodja in med uporabo ne pribli-
Zujte roke in obraza orodju.

APOZOR:
. Orodje vedno trdno drzite z eno roko na ohisju.
Ne dotikajte se kovinskega dela.

. Orodja ne obremenijujte ¢ezmerno, saj lahko to
povzro€i zastoj motorja in ustavitev orodja.
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Rezanje, zaganje in strganje

APOZOR:

. Orodja ne premikajte s silo v smeri (npr. proti
kateri koli strani) uporabe orodja brez rezalnega
roba. Orodje se lahko poskoduje.

» SI.7

Polozite orodje na obdelovanca.

Nato premaknite orodje naprej, tako da se njegovo

premikanje ne upoc¢asni.

OPOMBA:

. Uporaba sile ali ¢ezmernega pritiska na orodje
lahko zmanj$a ucinkovitost orodja.

. Odstranite zagovino, tako da povlecete orodje

dovolj nazaj. S tem boste povecali delovno
ucinkovitost.

. Pred rezanjem je priporocljivo, da nastavite
Stevilo nihajev na 3 - 5.

. Krozna zaga je priporocljiva za rezanje dolge
ravne linije.

Brusenje

APOZOR:

. Za bruSenje lesa ne uporabite brusnega papirja,
ki ste ga predhodno uporabili za bruSenje
kovine.

. Ne uporabljajte obrabljenega brusnega papirja
ali papirja brez granulacije.

» SI.8
Nastavite brusni papir na obdelovanca.

OPOMBA:

. Priporocljiva je uporaba testnega vzorca mate-
riala, da ugotovite pravilno Stevilo nihajev, pri-
merno za va$e delo.

. Dokler ne zbrusite celega obdelovanca, upo-
rabljajte brusni papir z enako granulacijo. Pri
zamenjavi brusnega papirja s papirjem z dru-
gacno granulacijo morda ne boste dobili enako-
mernega rezultata.

Prikljuc¢ek za odstranjevanje prahu

(dodatni pribor)

» S1.9: 1. Spoj 2. Trak s Sobami 3. Sesalna Soba
4. Protiprasni priklju¢ek 5. Obro¢ iz klobuce-
vine 6. Podloga 7. Pritrdilni vijak

» S1.10: 1. Trak s Sobami 2. Izbokline 3. Luknje

. Namestite spojnik, sesalni priklju¢ek in protiprasni
prikljucek.

. Na orodje namestite trak s Sobami, tako se njegove
izbokline prilegajo v luknje v orodju, in ga pritrdite.

. Namestite obro€ iz klobucevine in brusno blazi-
nico na protiprasni prikljuéek in ju pritrdite z name-
stitvenim vijakom orodja.

» SL.11

Ce zelite &istejSe opravilo, na orodje prikljugite sesal-
nik za prah. Prikljucite gibko cev sesalnika za prah na
priklju¢ek za odstranjevanje prahu (dodatni pribor).

VZDRZEVANJE

APOZOR:

. Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepri€ajte, da je orodje izklo-
plieno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.

. Nikoli ne uporabljajte bencina, razredcila, alko-
hola ali podobnega. V tem primeru se orodje
lahko razbarva, deformira, lahko pa tudi nasta-
nejo razpoke.

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve oglenih krtack ali druge nastavitve prepustili
pooblaséenemu servisu za orodja Makita, ki vgrajuje
izkljuéno originalne nadomestne dele.

DODATNI PRIBOR

APOZOR:

. Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni
za uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v
teh navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega
pribora ali pripomockov obstaja nevarnost tele-
snih poskodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
obrnite na najblizji pooblasceni Makita servis.

. Rezilo segmentne kroZne zage

. Rezilo krozne Zage

. Rezilo pogrezne kroZne zage

. Strgalo (togo)

. Strgalo (fleksibilno)

. Nazobé&ani del rezila

. Rezalnik splo$nih spojev

. TK odstranjevalnik

. TK rezilo segmentne krozne zZage
. TK brusna plos¢a

. Rezilo diamantnega dela zage

. Brusna blazinica

. Priklju¢ek

. Deltasti abrazivni papir (rde¢ / bel / &rn)

. Deltasti flis (srednji / grob / brez granulacije)

. Polirna deltasta klobu€evina

. Imbus klju¢

. Prikljucek za odstranjevanje prahu
OPOMBA:

. Nekateri predmeti na seznamu so lahko pri-
loZeni orodju kot standardni pribor. Lahko se
razlikuje od drzave do drzave.
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ALBANIAN (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli

TM3010C

Luhatje né minuté

6000 - 20 000 (min™")

Kéndi i luhatjes, majtas/djathtas

1,6° (3,2° né total)

Gjatésia e pérgjithshme 283 mm
Pesha neto 1,6-1,7kg
Kategoria e sigurisé =

. Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té

ndryshojné pa dhéné njoftim.

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
. Pesha mund té ndryshojé né varési té aksesorit(éve). Kombinimi mé i lehté dhe mé i réndé, sipas Procedurés

EPTA 01/2014, tregohet né tabelé.

Pérdorimi i synuar

Vegla éshté synuar pér prerje me sharré dhe prerje
té drurit, plastikés, gipsit, metaleve jo té hekurta dhe
pér shtréngimin e elementeve (p.sh. gozhdéve dhe

kunjave té pa temperuara). Gjithashtu éshté synuar pér

punim né pllaka muri té buta si edhe pér smerilim dhe
gérryerje té materialeve té thata. Pérdoret vecanérisht
pér punim afér anéve dhe pér prerje rrafsh.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

Zhurma
Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841:

Regjimi i punés: Smerilim
Niveli i presionit té zérit (L,1): 80 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

Niveli i zhurmés mund té tejkalojé 80 dB (A).

Regjimi i punés: Prerje me disk sharre pér prerje me
temperim
Niveli i presionit té zérit (L,4): 80 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)
Niveli i zhurmés mund té tejkalojé 80 dB (A).

Regjimi i punés: Prerje me disk sharre me segmente
Niveli i presionit té zérit (L,A): 79 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

Niveli i zhurmés mund té tejkalojé 80 dB (A).

Regjimi i punés: Gérryerje
Niveli i presionit té zérit (L,4): 82 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

Niveli i zhurmés mund té tejkalojé 80 dB (A).

Mbani mbrojtése pér veshét

Dridhjet
Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841:
Regjimi i punés: smerilim
Emetimi i dridhjeve (a,): 2,5 m/s’ ose mé pak
Pasiguria (K): 1,5 m/s’
Regjimi i punés: prerje me disk sharre pér prerje
me temperim
Emetimi i dridhjeve (ay): 6,5 m/s’
Pasiguria (K): 1,5 m/s’
Regjimi i punés: prerje me disk sharre me
segmente
Emetimi i dridhjeve (a,): 2,5 m/s®
Pasiguria (K): 1,5 m/s’
Regjimi i punés: gérryerje
Emetimi i dridhjeve (a,): 5,0 m/s’
Pasiguria (K): 1,5 m/s’

SHENIM: Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve
éshté matur sipas metodés standarde té testimit dhe
mund té pérdoret pér té krahasuar njé vegél me njé
tjetér.

SHENIM: Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve
mund té pérdoret pér njé vlerésim paraprak té
ekspozimit.

MAPARALAJMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara té& emetimeve né
varési t&é ményrave sesi pérdoret vegla.

APARALAJIMERIM: Sigurohuni gé & identifikoni
masat e sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit, qé
bazohen né vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve
aktuale té pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha
pjesét e ciklit té funksionimit si ato kur vegla éshté

e fikur dhe punon pa preré, ashtu edhe kohén e
pérdorimit).
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Deklarata e konformitetit me KE-né

Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né pérfshihet si
Shtojca A né kété manual pérdorimi.

Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

A PARALAJIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose |éndim té réndé.

Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.
Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet

veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

Paralajmérime sigurie pér veglén

shuméfunksionale

1. Kjo vegél synohet té pérdoret pér prerje me
sharré, prerje, Iémim dhe smerilim. Lexoni té
gjitha paralajmérimet pér siguriné, udhézimet,
ilustrimet dhe specifikimet e dhéna me
kété vegél elektrike. Mosndjekja e té gjitha
udhézimeve té renditura mé poshté mund té
shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/ose 1€ndim té
réndé.

2. Mbajeni veglén elektrike te sipérfaqet e
izoluara, kur té jeni duke kryer njé veprim né
té cilin aksesori prerés mund té kontaktojé
me tela té fshehur ose kordonin e vet. Nése
aksesori prerés prek njé tel me rrymé, atéheré
pjesét metalike té veglés elektrike elektrizohen
dhe mund t'i shkaktojné pérdoruesit goditje
elektrike.

3. Pérdorni morseta ose ndonjé ményré tjetér
praktike pér ta siguruar dhe pér ta mbéshtetur
materialin e punés né njé platformé té
qéndrueshme. Mbaijtja e materialit me doré ose
pérkundrejt trupit tuaj e 1é até té pagéndrueshém
dhe mund té shkaktojé humbje té kontrollit.

4. Vendoseni kordonin larg aksesorit rrotullues.
Nése humbisni kontrollin, kordoni mund té pritet
ose té ngatérrohet dhe dora ose krahu juaj mund
té shkojné drejt rrotés rrotulluese.

5. Pérdorni gjithmoné syze sigurie té médha ose
té vogla. Syzet e zakonshme ose syzet e diellit
NUK jané syze sigurie.

6. Shmangni prerjen e gozhdéve. Kontrolloni
materialin e punés pér gozhdé dhe hiqini ato
pérpara se té punoni.

7. Mbajeni veglén fort.

8.  Sigurohuni qé vegla e punés nuk e prek
materialin e punés pérpara se té ndizet celési.

. Mbajini duart larg pjeséve lévizése.

10. Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén

vetém duke e mbajtur né doré.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

21.

22.

23.

24.

Gjithmoné fikeni veglén dhe prisni qé tehu

té ndalojé plotésisht pérpara se ta higni nga
materiali i punés.

Mos e prekni veglén e punés ose materialin

e punés menjéheré pas veprimit; ato mund

té jené shumé té nxehta dhe mund t’ju djegin
lékurén.

Mos e pérdorni veglén pa ngarkesé nése nuk
éshté e nevojshme.

Pérdorni gjithmoné maskén kundér pluhurit/
respiratorin e duhur pér materialin dhe
pérdorimin me té cilét po punoni.

Disa materiale pérmbajné kimikate gé mund

té jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni
thithjen e pluhurave dhe kontaktin me lékurén.
Ndiqgni té dhénat e sigurisé nga furnizuesi i
materialit.

Kjo pajisje nuk éshté rezistente ndaj ujit,
késhtu gé mos pérdorni ujé mbi sipérfagen e
materialit té punés.

Ajrosni si¢ duhet mjedisin e punés kur kryeni
veprime smerilimi.

Pérdorimi i késaj vegle pér té smeriluar
produkte si p.sh. sipérfage, dru dhe metale

té veshura me plumb mund ta ekspozojé
pérdoruesin dhe personat e pranishém ndaj
substancave té rrezikshme qé pérmbajné
pluhur. Pérdorni mbrojtése té pérshtatshme
pér frymémarrjen.

Sigurohuni qé nuk ka krisje ose thyerje te
mbéshtetésja pérpara pérdorimit. Krisjet ose
thyerjet mund té shkaktojné Iéndim personal.
Mos pérdorni aksesoré qé nuk jané projektuar
dhe rekomanduar nga prodhuesi i veglés. Fakti
qé njé aksesor mund té montohet né veglén
tuaj elektrike, nuk garanton njé funksionim té
sigurt.

Mbani pajisje mbrojtése personale. Né varési
té pérdorimit, pérdorni mbrojtése pér fytyrén
ose syze sigurie t€ médha ose té vogla. Sipas
rastit, mbani mbrojtése pér dégjimin, doreza
dhe pérparése pune qé mund té ndalojé
copézat abrazive ose té materialit té punés.
Mbrojtésja e syve duhet té keté aftési té ndalojé
copat fluturuese qé prodhohen nga veprimet e
ndryshme. Maska kundér pluhurit ose respiratori
duhet té jené né gjendje té filtrojné grimcat e
prodhuara nga funksionimi i pajisjes. Ekspozimi
pér njé kohé té gjaté ndaj zhurmave té forta mund
té shkaktojé humbjen e dégjimit.

Mos i lejoni personat té afrohen né zonén e
punés. Kushdo qé hyn né zonén e punés duhet
té mbajé veshur mjetet mbrojtése personale.
Copézat e materialit t& punés ose té njé aksesori
té thyer mund té fluturojné larg dhe té shkaktojné
démtime pértej zonés ku punohet.

Mos e léshoni veglén elektrike nga dora deri sa
aksesori té keté ndaluar plotésisht. Aksesori gé
rrotullohet mund té preké sipérfagen dhe mund ta
nxjerré veglén elektrike jashté kontrollit.

Mos e ndizni veglén elektrike kur jeni duke e
mbajtur anash trupit tuaj. Kontakti aksidental me
aksesorin rrotullues mund té ngecé te rrobat, duke
e térhequr aksesorin drejt trupit tuaj.
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25. Mos e pérdorni veglén elektrike prané s =
materialeve té ndezshme. Shkéndijat mund t'i PE RS H KRI M I I PU N ES
ndezin kéto materiale.

26. Mos pérdorni aksesoré qé kérkojné ftohés té APARALAJME'RIM:

léngshém. Pérdorimi i ujit ose i ftohésve té tjeré
té 1éngshém mund té rezultojé né goditje ose né
goditje elektrike.

27. Sigurohuni gjithnjé gé vegla té jeté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé
puné mbi té.

28. Nése ambienti i punés éshté shumé i nxehté

dhe me lagéshtiré ose i ndotur shumé me . s [P
pluhur pércjellés, pérdorni njé ndérprerés Veprlml i ndérrimit

Gjithmoné sigurohuni qé vegla té jeté e
fikur dhe e hequr nga priza pérpara se té
rregulloni ose té kontrolloni funksionin e
veglés. Nése vegla nuk fiket ose nuk higet nga
priza, ndezja aksidentale mund té shkaktojé
lIéndim té réndé personal.

qarku (30 mA) pér té siguruar pérdoruesin. > Fig.1: 1. Celési me rréshgitje
29. Gjithmoné sigurohuni qé té keni bazament té
forté géndrimi. Sigurohuni qé té mos keté njeri MAKUJIDES:

poshté ndérkohé qé e pérdorni pajisjen né
vende té larta.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

. Pérpara se té lidhni veglén me korrentin,
kontrolloni gjithmoné qé vegla té jeté fikur.

Pér ta ndezur veglén, rréshqitni gelésin e rréshqitjes

A PARALAJMERIM: MOS lejoni gé njohja drejt pozicionit "I (ON)" (NDEZUR).

ose familjarizimi me produktin (té fituara Pér ta fikur veglén, rréshqitni celésin e rréshqitjes drejt
nga pérdorimi i shpeshté) té zévendésojné pozicionit "O (OFF)" (FIKUR).

zbatimin me pérpikéri té rregullave té sigurisé . e PR e

pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose Rregullimi i shpejtésisé sé goditjes
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna e|iptike

né kété manual pérdorimi mund té shkaktojné

démtime té rénda personale. » Fig.2: 1. Disku
Shpejtésia e goditjes eliptike éshté e rregullueshme.
Pér té ndryshuar shpejtésiné e goditjes eliptike,
rrotulloni diskun midis 1 dhe 5. Sa mé i larté té jeté
numri aq mé e larté éshté shpejtésia e goditjes
eliptike. Caktojeni paraprakisht diskun né numrin e
pérshtatshém pér materialin e punés.

SHENIM:

. Disku nuk mund té rrotullohet menjéheré nga 1
né 5 ose nga 5 né 1. Ushtrimi i forcés mbi disk
mund ta démtojé veglén. Kur ndryshoni drejtimin
e diskut, gjithmoné rrotullojeni até duke e l&vizur
pérmes secilit numér té ndérmjetém.

Kontrolli i shpejtésisé konstante

Kontrolli elektronik i shpejtésisé pér té pérftuar njé
shpejtési konstante. Marrja e rezultateve té mira éshté
e mundur pasi shpejtésia e goditjes eliptike mbahet
konstante edhe né kushte kur vegla éshté e ngarkuar.

MONTIMI

MAKUJDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé
puné mbi té.
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Instalimi ose hegja e veglés sé

pérdorimit (pjesé opsionale shtesé)

APARALAIMERIM:

. Mos e instaloni veglén e pérdorimit me koké
poshté. Instalimi i veglés sé& pérdorimit me koké
poshté mund ta démtojé até dhe té shkaktojé
|éndim té réndé personal.

. Instalojeni veglén e pérdorimit né drejtimin e
duhur sipas punés. Vegla e pérdorimit mund té
instalohet né ¢do kénd 30 gradé.

MAKUJDES:

. Tregoni kujdes kur shtyni né vend levén e
bllokimit. Leva e bllokimit mund té shtyhet
papritur dhe t'ju kapé gishtin.

. Pastroni pluhurin dhe lubrifikoni heré pas here
pjesén e lévizshme té levés sé bllokimit. Né té
kundért, pluhuri mund té grumbullohet né pjesén
e |évizshme té levés sé bllokimit dhe té pengojé
|évizjen pa problem té saj.

. Mos e ndizni veglén kur hapet leva. Vegla mund
té démtohet.

» Fig.3: 1. Buloni mbajtés 2. Leva bllokuese

1. Hapenilevén e bllokimit plotésisht. Higni bulonin
mbajtés.
» Fig.4: 1. Buloni mbajtés 2. Vrimat né veglén e
pérdorimit 3. Pjesét e dala té flanxhén e
veglés

2. Vendosni njé vegél pérdorimi(pjesé opsionale
shtesé) né flanxhén e veglés né ményré qé pjesét
e dala té flanxhés té pérshtaten né vrimat né
veglén e pérdorimit.

» Fig.5

3. Shtyjeni bulonin mbajtés derisa té ndalojé. Mé
pas kthejeni levén e bllokimit né pozicionin e saj
fillestar.

Kur pérdorni veglén e smerilimit, montojeni veglén e
pérdorimit né pllakén e smerilimit né ményré té tillé qé
té pérshtatet me drejtimin e pllakés sé smerilimit.
Pllaka e smerilimit ka njé lloj sistemi me kapje, i cili
mundéson pérshtatjen e lehté dhe té shpejté té letrés
smerile.

Meqgé letrat smerile kané vrima pér nxjerrjen e pluhurit,
montojeni letrén smerile né ményré té tillé qé vrimat
né letrén smerile té pérshtaten me ato né pllakén e
smerilimit.

Pér ta hequr letrén smerile, ngrini pjesén fundore dhe
térhigeni.

Pér té hequr bulonin mbajtés, ndigni procedurat e
instalimit né rend té kundért.

» Fig.6: 1. Buloni mbajtés 2. Vrimat né veglén e
pérdorimit 3. Pérshtatési 4. Pjesét e dala té
flanxhén e veglés

Kur pérdorni vegla pérdorimi me seksion té ndryshém

té llojit té instalimit, pérdorni pérshtatésin e duhur (pjesé
opsionale shtesé).

PERDORIMI

APARALAJIMERIM:

. Pérpara se ta ndizni veglén dhe gjaté pérdorimit
mbajeni dorén dhe fytyrén larg veglés sé
pérdorimit.

MAKUJDES:

. Gjithmoné mbajeni fort veglén me njérén doré
né trupin e saj. Mos e prekni pjesén metalike.

. Mos vendosni ngarkesé té tepért mbi vegél pasi
kjo mund té shkaktojé bllokimin e motorit ose
fikjen e veglés.

Prerje, prerje me sharré dhe

gérryerje

AKUJDES:

. Mos ushtroni forcé gjaté Iévizjes mbi vegél né
drejtimin (p.sh. né drejtim té cilésdo ane) e
veglés sé pérdorimit pa e pérdorur skajin prerés.
Kjo mund ta démtojé veglén.

» Fig.7

Vendoseni veglén e pérdorimit mbi materialin e punés.

Mé pas lévizeni veglén pérpara né ményré té tillé qé

lévizja e veglés sé pérdorimit t&€ mos ngadalésohet.

SHENIM:

. Ushtrimi i forcés ose presionit té tepért mbi
vegél mund té reduktojé efikasitetin.

. Higni tallashin duke e térhequr veglén sic¢ duhet.
Kjo rrit efikasitetin e punés.

. Pérpara prerjes, rekomandohet paracaktimi i
shpejtésisé sé goditjes eliptike 3-5.

. Sharra e rrumbullakét rekomandohet pér prerje
né vijé té gjaté té drejté.

AKUJDES:

. Mos e pérdorni pér smerilim né dru letrén
smerile qé éshté pérdorur mé paré pér smerilim
té metalit.

. Mos pérdorni letér smerile t€ konsumuar ose
letér smerile pa grimca té ashpra.

» Fig.8
Pérdorni letér smerile mbi materialin e punés.

SHENIM:

. Rekomandohet pérdorimi i njé mostre materiali
pér prové pér té pércaktuar shpejtésiné e
goditjes eliptike té pérshtatshme pér punén tuaj.

. Pérdorni letér smerile me té njéjtat grimca té
ashpra derisa té pérfundojé smerilimi i té gjithé
materialit t& punés. Zévendésimi i letrés smerile
me grimca té ashpra té ndryshme mund té€ mos
arrijé rezultate té mira.
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Pjesa shtesé pér nxjerrjen e

pluhurave (pjesé opsionale shtesé)

» Fig.9: 1. Xhuntoja 2. Shiriti i hundézés 3. Hundéza
e pluhurit 4. Pjesa shtesé pér pluhurat
5. Unaza prej kartoni té trashé 6. Bllok
7. Buloni mbajtés

» Fig.10: 1. Shiriti i hundézés 2. Pjesét e dala

3. Vrimat
. Instaloni xhunton, hundézén e pluhurit dhe pjesén
shtesé pér pluhurat.
. Instaloni shiritin e hundézés né vegél, né ményré
té tille gé pjesét e dala né vegél ta shtréngojné

até.

. Vendosni unazén prej kartoni té trashé dhe
pllakén e smerilimit né pjesén shtesé pér pluhurat
dhe mé pas sigurojini me bulonin e instalimit té
veglés sé pérdorimit.

» Fig.11

Kur déshironi té kryeni pastrim mé té miré, lidhni

njé fshesé me korrent me veglén tuaj. Lidhni tubin e

fshesés me korrent me pjesén shtesé pér nxjerrjen e

pluhurave (pjesé opsionale shtesé).

MIREMBAJTJA

AKUJDES:

. Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté fikur dhe
té jeté hequr nga korrenti pérpara se té kryeni
inspektimin apo mirémbajtjen.

. Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Pér té ruajtur SIGURINE dhe BESUESHMERINE,
riparimet, inspektimet dhe zévendésimet e
karbonginave dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér
duhen kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit

té Makita-s, duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té
Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

AKUJDES:

. Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen
pér pérdorim me veglén Makita té pércaktuar
né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve apo
shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund té
pérbéjé rrezik Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat
pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje
me aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.

. Disk sharre me segmente

. Disk i sharrés sé rrumbullakét

. Disk sharre pér prerje me temperim
. Gérryesi(i forté)

. Gérryesi(elastik)

. Disk i dhémbézuar me segmente

. Prerési i zakonshém me xhunto

. Heqési HM

. Disk sharre me segmente HM

. Pllaka e smerilimit HM

. Disk diamanti i sharrés me segmente
. Pllaka e smerilimit

. Pérshtatési

. Letér abrazive delta (e kuge / e bardhé / e zezé)

. Material i leshté delta (mesatar /i ashpér / pa
grimca)

. Material i presuar [émimi delta

. Celési hekzagonal

. Pjesa shtesé pér nxjerrjen e pluhurave

SHENIM:

. Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato
mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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BBIJITAPCKU (MpeBoa Ha opuUrMHanHuTe MHCTPYKLMHK)

NELNDOUKALNA

Mogpen

TM3010C

O6opoTu B MUHYTa

6000 - 20 000 (MuH")

brbn Ha BbpTeHe, NsiB/aeceH

1.6° (3.2° 061110)

O6wa abmkuHa 283 Mm
Heto Terno 1.6-1.7«kr
Knac Ha 6esonacHocT =1

. Mopaau HalwaTa HenpekbCcHaTa HayYHO-pa3BoiHa AEeNHOCT NOCoYeHUTe TyK cneundukaumm morat ga 6baat

npoMeHeHn 6e3 npeaunssecTue.

. CI'IeLlI/I(*)VIKaLlVIMTe MOXe [ia Ca pas3finyHn B pasnnvyHUTE ObpXaBu.

. Ternoto moxe Aa 6bae pas3nuyHO B 3aBUCUMOCT OT nNpuctaBkaTta(ute). Han-nekata n Han-Texxkata komMbuHa-
umsi B cboTBETCTBME C npouenypaTta Ha EPTA 01/2014 ca nokasaHu B Tabnuuara.

MpepHasHauyeHne

WHCTPYMEHTBT € NpefHa3HayeH 3a cpsi3aBaHe v paspsia-
BaHe Ha ObpBO, NacTMaca, runc, LBETHN MeTanum u
KpenexXHU eneMeHTn (Hanp. HesakaneH! MMPOHU U1
MeTanHu 3akpensalum ckobu). CbLuo Taka e npegHas-
HaueH 3a o6paboTka Ha MeKV CTEHHM 0BNMULIOBBYHU
NoYM, KaKTo 1 Cyxo LWnandaHe n n3paBHABaHe Ha
Marnkv noBbpxHocTU. CrneuunanusvpaH e 3a paboTa no
KpauLaTa u rmagku cpesose.

3axpaHBaHe

NHCTpYyMeHTBT cneaga Aa ce BKMoYBa CaMo KbM
3axpaHBaHe CbC CbLLOTO HanpexeHue, kKaTo Noco-
YeHoTOo Ha mpmeHaTa Tabenka n pabotu camo ¢
MOHOpa3HO NPOMEHNNBO HanpexeHne. Ton e ¢ ABONHA
n3onauusi 1 3aToBa MOXe [a Ce BKIYBA U B KOHTaKTU
6e3 3azemsBaHe.

Lym

O6u14aiHOTO CpefHO NPETErNEHO HUBO Ha LWyMa, onpe-
neneHo cbrnacHo EN62841:

Pab6oteH pexum: LWnandanHe
HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe (Ly4): 80 dB (A)
KoeduuneHnTt Ha HeonpeaeneHocT (K): 3 dB (A)
Mpwu paboTta HMBOTO Ha Wyma Moxe Aa npesuin 80 dB (A).

PaboTeH pexum: PazaHe ¢ Auck Ha AUCKOB TPUOH
HwBo Ha 3BykoBO HansraHe (Ly): 80 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 3 dB (A)
Mpu paboTa HMBOTO Ha LWymMa Moxe Aa npeeuwin 80 dB (A).

PaboteH pexvm: PasaHe ¢ guaMaHTeH CerMeHTEH ANCK
HwuBo Ha 3ByKOBO HansraHe (Lya): 79 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB (A)

Mpwu paboTta HMBOTO Ha Wyma Moxe Aa npeeuiin 80 dB (A).

PaboteH pexum: Mi3paBHsiBaHe
HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe (L,a): 82 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB (A)
Mpwu paboTa HMBOTO Ha WymMa Moxe Aa npeeuin 80 dB (A).

M3nonsBaiiTe npeanasHu cpeacTsa 3a crnyxa

-

7

Bubpauuu
Ob6LwaTa CTONHOCT Ha BUbBpaumuTe (Cyma oT Tpy OCOBM
BeKTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN62841:
Pa6oTeH pexum: wnandaHe
HvBO Ha BUGpaLMuTe (ay): 2.5 M/C* UNn No-manko
KoeduumeHT Ha HeonpeneneHocT (K): 1.5 m/c?
PaboTeH pexuMm: psisaHe ¢ ANCK Ha AUCKOB TPUOH
HuBO Ha BUGpaLmnTe (ay): 6.5 M/c>
KoedmuneHTt Ha HeonpegeneHocT (K): 1.5 m/c?
PaGoTeH pexuM: psisaHe ¢ AaMaHTEH CETMEHTEH
auck
HuBo Ha BubpauuuTe (a,): 2.5 m/c?
KoedbuimeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?
PaboTeH pexuM: nspaBHsiBaHe
HuBO Ha BUGpaLunTe (ay): 5.0 M/c?
KoeduumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 1.5 m/c?

3ABEINEXKA: O6sBeHOTO HMBO Ha BUGpauumuTe e
MN3MEpEHO B CbOTBETCTBIE CbC CTAHAAPTHU METOAMN
3a U3NUTBaHE 1 MOXE Aa Ce U3Mon3Ba 3a CpaBHsBaHe
Ha UHCTPYMEHTMU.

3ABEINEXKA: OcBeH ToBa, 065IBEHOTO HVBO Ha
BMOpaUmMnTe MOXe Aa ce U3non3ea 3a npeasapu-
TenHa oueHKa Ha BpeHOTO Bb3aencTBME.

AI'IPE,QYI'IPE)K,HEHME: HuBoTO Ha BUGpaLuuTe
npu paboTa c eneKkTpUYeCckUsi MHCTPYMEHT Moxe Aa
ce pasnuyaBa oT obsiBeHaTa CTOMHOCT B 3aBUCUMOCT
OT HaYMHa Ha 3MNon3BaHe Ha UHCTPYMEHTa.

AﬂPE,qynPE)KﬂEHME: 3abMmKUTENHO onpe-
[enere nNpeanasHyW Mepku 3a 3alyuTa Ha onepaTopa
Bb3 OCHOBA Ha OL|eHKa Ha pucka B peanHu paboTHu
ycnoBwus (kaTo ce B3eMat NpefBu BCUYKU CbCTaBHU
yacTu Ha paboTHUSA LUWKBI, KaTo HaNpUMep MOMeEHTa
Ha U3KMoYBaHe Ha MHCTPYMeHTa, paboTtaTa Ha npa-
3€eH XOfl, KaKTO 1 BpeMeTOo Ha 3afeCTBaHe).
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EO peknapauus 3a CbOTBETCTBUE

Camo 3a esponelickume cmpaHu

EO peknapauusita 3a CbOTBETCTBUE € BKIOYEHa KaTo
AHekc A KbM Tasun MHCTPYKLMS 3a ynoTpeba.

06K NnpeaynpexaeHus 3a

6e3onacHocT npu pabota c
€NeKTPUYECKN UHCTPYMEHTHU

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME: MpoueTeTe BCUYKU
npeaynpexaeHunsi, NHCTPYKLUUK, UAKOCTPaLmMn 1
cneumduKaumum 3a 6e3onacHoCcTTa, NPeaoCcTaBeHn
C TO3U €NEKTPMYECKN MHCTPYMEHT. Mpu Hecnas-
BaHe Ha N36pOEeHUTE NO-A0MY MHCTPYKUUM Ma onac-
HOCT OT TOKOB yAap, Noxap U/Mru TeXKO HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKM npeaynpexae-
HUA U UHCTPYKLUUM 3a CrpaBKa B
obaelle.

TepMUHBT "enekTpu4ecKkn MHCTPYMEHT" B Mpeaynpex-
[eHnsITa ce OTHACS 3a BaLUWsi MHCTPYMEHT (C kaben
3a BKIoYBaHe B Mpexara) unu pabotely Ha 6atepun
(6e3xunyeH) enekTpu4eckn MHCTPYMEHT.

MpenynpexaeHuns 3a 6e3onacHocT

3a yHMBepcarneH pexeLy UHCTPYMEHT

1. To3u eneKkTpUYECKN UHCTPYMEHT € npeaHas-
HayeH 3a onepauuu 3a psisaHe, cps3BaHe,
wnandaHe n 3auncTBaHe. NpoyeTteTe BCUYKM
npenynpexaneHus, MHCTPYKLUK, UIOCTpaumm n
cneundmkaumm 3a 6esonacHocTTa, NnpefocTa-
BEHW C TO3U eNeKTPU4EeCKN UHCTPYMEHT. Npun
HecnassaHe Ha N3BbpoeHnTe No-A0sy MHCTPYKLMUM
1MMa OMacHOCT OT TOKOB yaap, noxap w/vumnm Texko
HapaHsiBaHe.

2.  [OpbXTe eneKTpu4yeckna UHCTPYMEHT 3a
M30onMpaHnTe NOBbPXHUHU, KOraTo UMa
OMacHOCT PeXeLUAT eNleMeHT Aa Brnese B
KOHTaKT CbC CKPpUTKM Kabenu nnm cbc cobeT-
BEHUs CU 3axpaHBaLl kaben. Ako pexeLmaT
enemMeHT JJOKOCHE NMPOBOAHVK MOA, HanpexeHue,
TOKBT MOXe [a NpemMuHe Npe3 MeTanHuTe Yactu
Ha eneKkTpUYECcKnst MHCTPYMEHT 1 Aa ,yaapu*
paboTewums.

3. M3nonsBauTe CTAMM Unu Apyr npakTuyeH
cnoco6 3a noAcurypsiBaHe U 3akpenBaHe Ha
paboTHUA geTann BbpXy cTabunHa noBbpx-
HOCT. AKO ObpXuTe AeTaiina B pbka unu nputu-
CHaT KbM TAMNOTO CU, TOW HAMA [a e cTabuneH n
MoXe fa 3arybuTte KoHTpon.

4. [OpbXTe 3axpaHBawms kaben aaney ot BLP-
TAWaTa ce NpUHaANeXHoCT. Ako naryburte
KOHTpo, kabenbT Moxe Aa 6bae npepszaH unu
cKkbCcaH, a pbkata B Moxe fa 6bae noeneveHa ot
BbpTsLLaTa ce NPUHAANEXHOCT.

5. BwuHaru nonssauTe 3aWUTHU ouUna.
O6ukHOBeHUTe unu cnbH4eBu ounna HE ca
3alWMTHN o4mna.

20.

21.

U3bsareante aa pexere reosaen. Ornepaite
obpaboTBaHuA AeTann 3a reo3aen v rm Max-
HeTe, NpeAu Aa NpUCTbLNUTE KbM paboTa.
[OpBbXTe MHCTPYMeHTa 3apaBo.

MNpeau aa BkNoYUTE MHCTPYMEHTA, Ce yBe-
peTe, 4e paGOTHOTO NPUNOXEHWe He ce Aonupa
Ao o6bpaboTBaHUsA geTann.

[pbXTe pbLeTe Cu Aaney oT NOABMKHUTE YacTu.
He ocTaBsiiiTe MHCTpymeHTa fa pa6oTtu 6e3
HapA3op. MHCTpyMeHTHLT TpAGBa Aa paboTn
caMmo KoraTo ro AbpXuTe B pbLie.

M3knoyeTe MHCTPYMeHTa U U34aKauTe HOXbT
[a cnpe Aa ce ABWXW HanbiHO, Npeau Aa ro
n3BaguTe ot obpaboTBaHuA AeTann.

He pokocBaiiTe paGOTHUA UHCTPYMEHT Unu
ob6paboTBaHuA geTann HenocpeACTBEHO crnep,
paborta, 3aLi0TO MOXe Aa ca U3KITUYUTESTHO
ropelum U Aa U3ropsiT koxxaTta Bu.

He ocTaBsiiTe MHCTpymeHTa ga pa6otu
WU3MULWHO Ha Npas3eH XoA.

BuHaru non3saiTe Macka 3a npax unu gumxare-
rneH anapart, CbOoTBeTCTBalLM Ha maTepuana u
ypeAaa, c kouTo paboture.

Hsikon MaTepuanu cbabpXKaT XMMUKaNmn, KOUTO
MOXe ja ca TOKCU4YHU. BaemeTe npeanasHu
MepKu, 3a Aa NpeAoTBpaTUTe BAULWBAHETO HA
npax U KOHTakKTa ¢ koxaTta. CneasanTte nHdop-
MauuATa Ha AocTaBYMKa 3a 6e3onacHara
pabota c matepuana.

To3n MHCTPYMEHT He e BOAOHENPOHULIaeMm,
Taka Ye He U3non3sanTe Boga No NOBbPX-
HOCTTa Ha o6paboTBaHusA AeTainn.

OcurypeTe ageKkBaTHa BEHTUNaLMA Ha NoMe-
weHuneTo, AokaTo wnandare.

M3non3BaHeTo Ha TO3N UHCTPYMEHT 3a
NMOYUCTBaHe Ha HAKOU NPOAYKTU, HanpumMep
NMOBBLPXHOCTU C ONIOBHU 6OU, ABLPBO U MeTanm,
MoXe [ia U3MOoXU NOTPeGUTENs U CTpaHNYHMU
nvua Ha Bb3[elCTBMETO Ha Npax, CbAabpxaly
onacHu BellecTBa. U3nonsBaiiTe noaxoasaim
cpeAcTBa 3a 3alWuTa Ha AuxarenHara cuctema.
MNpeau pabota ce yBepeTe, 4e NO NOANOXK-
KaTa HAMa NYKHaTUHWU UMK CYYNBaHUA.
MykHaTUHUTe U cYyNnBaHUATA MoraT ga Npuyu-
HAT HapaHsABaHUs.

He u3nonseaiTe NpUHaAnNeXHoOCTHU, KOUTO He
ca crneumanHo npegHa3Ha4yeHU U npenopb-
YaHU OT NPOV3BOAUTENS HA MHCTPYMEHTA.
ToBa, Ye faAeHa NPUHAANEXHOCT MOXe Aa
6bAe 3aKkpeneHa KbM UHCTPYMEHTA, He OCUry-
psBa 6e3onacHaTta My pa6oTa.

M3non3BanTe NMYHN NpeanasHu cpeacTBa.

B 3aBMCMMOCT OT BMAa Ha NPUIOXEHUETO
u3non3BanTe Macka 3a nuue unu npeanasHu
ouuna. Mpu HeoGxoAMMOCT U3non3BanTe aHTU-
hoHU, pbKaBULM U paGoTHA NpecTUnka, KouTo
Aa mMoraTt fja BU NnpeAnassT oT Manku abpa-
3UBHU YacTULIM UNK NapyeHUa oT o6paboTBa-
Hua paetann. MNpeanasHnTte cpeacTsa 3a ounTe
TpsibBa fa MoraT Aa cnpart NeTsLwm oTnagbLum,
cb3gajeHun Npu pa3nuyHmn onepauum. Mackata 3a
npax unu guxaTtenHusT anapat TpsibBa Aa morat
na ounTpupart Yactuum, obpasyBaHu No BpeMe Ha
pa6orta. MpoabIKUTENHOTO M3naraHe Ha CUNeH
LyM MOXe [ja MpUYMHKM 3ary6a Ha crnyxa.
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22. CTpaHW4YHUTe nuua TpAGBa Aa CTOAT Ha
6e3onacHo pa3cTosiHMe OoT paboTHaTa 30Ha.
Bceku, koiTo BNu3a B paboTHaTa 30Ha, TpsibBa
Aa U3non3Ba NIMYHM NpeAnasHu cpeacTsa.
MapyeTa oT 06paboTBaHNs AeTann Unu ot c4y-
neHa NpuUHaAnNexHoCT MoraT ja u3xsbpyat v aa
NPUYMHAT HapaHsiBaHUS U3BbH HenocpeacTee-
HaTa 30Ha Ha paborTa.

23. He ocTaBsiTe eneKkTPMYECKUs UHCTPYMEHT Ha
3eMsTa, AOKaTO NPMHAAMNEXHOCTTA He crpe
[a ce BbPTU HanbIHO. BbpTswara ce npuHaa-
NeXHOCT MOXe /ia 3axarne NoBbpxHOCTTa U Aa
n3gbprna MHCTpPYMeHTa OT pbLeTe By.

24. He paboTeTe C eNeKTPMYECKUS UHCTPYMEHT,
KaTo ro AbpXuUTe OTCTPaHW A0 TANOTO cu. MNpu
cny4vaeH gonvp ¢ paboTHOTO NpUNOoXeHWe ape-
XMTe BM MOXeE Aa ce paskbcarT v Ja npugbpnat
paboTHOTO NPUIIOXKEHWE KbM BaLLETO THAMO.

25. He nsnonssanTe enekTpUYECKUA UHCTPYMEHT
B 6Gn1M3ocT Ao necHo3ananumu Matepuanu.
VckpuTe mMorat fa 3anansit Team matepuvani.

26. He n3nonssanTe NpUHaANEKHOCTH, 32 KOUTO
ce U3MCKBa TeYHO oxnaxaaHe. /3nonssaHeto
Ha BOAA WUNW APYru TEYHW OXNaaUTeNn Moxe aa
[AoBefie 40 TOKOB yAap 1 Aopy [0 CMbPT.

27. Tpeaun Aa n3BbpLIBaTe HAAKakBa pabota no
WHCTPYMEHTa, BUHaru ce yBepsiBanTe, 4e Ton e
W3KIMIYEH OT 6YyTOHA M OT KOHTAaKTa.

28. B cny4an 4ye paboTHOTO MSICTO € MHOIo
ropeLlo 1 BraXHO UMM CUITHO 3aMbPCEHO C
npax, KOUTO € NPOBOAHMK Ha TOK, U3NON3-
BaiTe 3axpaHBaHe ¢ AedeKTHOTOKOBA 3alymTa
(30 mA), 3a na ocurypute 6e3onacHocTTa Ha
oneparopa.

29. BwuHaru ocurypsiBanTe go6pa onopa 3a Kpa-
kaTa cu. Korato nsnonssarte MUHCTpyMeHTa Ha
BUCOKM MecTa, ce ybeaeTe, Ye oTAoNy HAMa
HUKoOro.

3AMNA3ETE HACTOALLUUTE
MHCTPYKUUW.

AI'IPEH.VI'IPE)KHEHME: HE noseonsisaiite
koMdopTa OT No3HaBaHeTO Ha NpoAykKTa (npu-
[Oo6UT Npy gbnrata My ynotpe6a) Aa 3ameHun
CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha nNpaBunara 3a 6esonac-
HOCT 3a BbnpocHus npoaykt. HEMPABUITHATA
YMNMOTPEBA n Hecna3BaHeTo Ha NpaBunarta 3a
6e30MacHOCT, NOCOYEHW B HACTOSAILLLOTO PbKO-
BOACTBO 3a eKcnroaTtauus, MoraTt ga goBepar Ao
TEXKMN HapaHsIBaHUS.

®YHKUMNOHAIIHO

OMNMUCAHUE

AnPEQYNPEXOEHVE:

. BuHaru npoBepsiBaiTe Aanu MUHCTPYMEHTBLT
€ U3KIMYeH oT GYTOHa U OT KOHTaKTa, npean
Aa perynupare unuv nposepsiate pyHKUnA
Ha MHCTPYMeHTA. AKO MHCTPYMEHTBT He ce
U3KITHOUM OT BYTOHA 1 OT KOHTaKTa, ToBa MOXe
[la 0Be/ie 10 TEXKO TENeCHO HapaHsiBaHe B
pesynTaT Ha HeBOJIeH MycK.

BknouBaHe

» ®ur.1: 1. Nyckos npekbcBaY

ABHUMAHUE:

. [Mpeau BknoYBaHe Ha UHCTPYMEHTa KbM Mpe-
XaTta, BUHaru npoBepsiBante ganuv UHCTPYMeH-
TbT € U3KJTKYEH OT Krko4a.

3a fga nycHeTe MHCTPYMEHTa, NMpeMecTeTe nitb3raya B
nonoxenwue | (BKI.)".

3a fa crpeTe UHCTPYMeHTa, NpeMecTeTe nibarava B
nonoxenue ,0 (BKI.)".

PerynupaHe Ha paboTHuTe

obopotute

» ®ur.2: 1. [uckoB npesknoyBaTen

O6opoTtuTe Ha paboTHUS X04 MoraT Aa ce perynupar.
3a aa npomeHnTe ob6opoTnTE Ha paboTHUSA XOA, 3aBbp-
TeTe AMckoBKsA nNpesknoyBaten mexay 1 n 5. Konkoto
No-rofiiMo e n3bpaHOTO YMCIO, TONKOBA NO-BUCOKK Ca
obopoTute Ha paboTHus xoa. MNMocTaBeTte npeasapu-
TENHO JMCKOBUS NPEeBKoYBaTen Ha Y1CIOoTO, NOAXO-
Ao 3a obpaboTBaHus geTann.

3ABEJIEXKA:

. [luckoBMAT NpeBKioYBaTEN HE MOXe Aa ce
nNpeBKNoYM AMpekTHo oT 1 Ha S unn ot 5 Ha 1.
MpunaraHe Ha cuna BbPXY ANCKOBUS NPEBKITIOY-
BaTesn MoXe [a noBpean UHcTpymeHTa. Korato
NpoMeHsiTe nocokata Ha AUCKOBUS MPEBKoY-
BaTen, BMHarv npeBbpTaiiTe NpeBknoYBaTens
npes BCAKO MEXAMHHO YMCIO.

YnpaBneHue 3a NOCTOSIHHA CKOPOCT

EneKkTpoHHO ynpaBneHne Ha ckopocTTa 3a nocTuraHe
Ha NOCTOsIHHA CKOPOCT Ha psidaHe. Bb3amMoxHOCT 3a
¢huHa o6paboTka Ha NOBBLPXHOCTTA, 3aLLOTO Hernpe-
KbCHaTO Cce noaabpXkaTt egHaksm 06opoT Ha paboTHUsA
XOf, 40PV MpY HaToBapBaHe.

CIrMOBABAHE

ABHUMAHUE:

. Mpeaw fa usBbpLIBaTE HsAKakBW paboTu No
WHCTPYMEHTa 3a4bJDKUTENHO NpoBepeTe Aanu
TOIz € U3KIK4YeH OT 6yTOHa N OT KOHTakKTa.
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MocTaBsiHe u cBasnsiHe Ha paboTHO

npunoxeHue (AoNbIIHUTENEH
akcecoap)

AI'IPEHY TPEXOEHUE:

. He nocraBsinTe paboTHO npunoxeHve B 06bp-
HaTo nonoxexue. MNocTaBsiHe Ha paboTHO
npunoxeHue B 06bpHaTO NONOXEHNE MOXeE Aa
rnoBpeau MHCTPYMEHTA U a MPUYUHU TEXKKO
HapaHsBaHe.

. MocTtaBeTe paboOTHOTO NPUNOXEHME B NpaBuI-
HaTa nocoka B 3aBMCUMOCT OT BallaTa paboTa.
PaboTHOTO npunoxeHne Moxe aa ce MOHTUpa
nod brun Ha Bcekun 30 rpagyca.

ABHUMAHUE:

. Bbaerte BHMMaTenHw, koraTto 3aTBapsTe Groku-
paioTo noctye. briokmpalloTo noctye mMoxe Aa
Ce 3aTBOPY BHE3aMHO 1 Aa 3aluune npbcTa BU.

. MepvoanyHo noyncTBaiTe Nnpaxa v cmaspaiiTe
[BMXELLMTE Ce 4YacTu Ha BroKMpaLLIoTO focTye.
B npoTuBeH cnyyan moxe Aa ce HaTpyna
npax no ABwxeLLuTe ce YacTu Ha Briokupa-
LLOTO JIOCTYeE ¥ A MOMNpeYn Ha NNaBHOTO My
[BWXKEHNE.

. He nyckaiite MHCTpyMeHTa, JOKaTo NOCTYETO €
OTBOPEHO. IHCTPYMEHTBT MOXe fAa ce noBpeau.

» ®ur.3: 1. 3agbpxaw 6onT 2. Brokupallo nocrye

1. OTBOpeTe 6roKMPaLLOTO NOCTYE AOKPaW.
WM3BapeTe 3agbpxalums 6ont.
» durd: 1.3agbpxau 6ont 2. OTBOPK B paboTHOTO
npunoxenwve 3. Miaaatnhim no dnaHeua Ha
MHCTPYMeHTa

2. TloctaBete paboTHO NpUNOXeHWE (AONbIHUTENEH
akcecoap) Bbpxy dnaHeLa Ha UHCTpyMeHTa, Taka
Ye n3gaTuHUTE Ha draHeLla Ha MHCTpyMeHTa Aa
cbBMajat ¢ oTBOpUTE B paboOTHOTO NpUNOXeHUe.
» dur.5

3. MoctaBete 3aabpxalymsi 6onT 4OKaTO TON He
cnpe. Cnen ToBa BbpHETe GII0KMPALLOTO NOCTYE B
MbPBOHAYAITHOTO MY MOMOXEHUE.

Korato nsnonseare paboTHOTO npunoxeHue 3a Lwnandade,
MOHTUPaNTe NPUNOXEHNETO BbPXY LUNaid noanoxka, Taka
Ye Aa cbBnagHe ¢ nocokara Ha Wwnaiid noanoxkara.
LLnand noanoxkarta nma cuctema 3a MOHTaX TUn ,Ben-
KpO“, KOETO NO3BONsiBa 6bP3 € NeceH MOHTaX Ha LUKypKa.
T KaTO LUKYPKUTE UMAT OTBOPY 3a U3BNUYAHE Ha
npaxa, nocTaBeTe LUKypkaTa Taka, Ye OTBOpUTE Mo Hesl
[a cbBrnagat c oTBOpWTe B LUNand nognoxkara.

3a pga cBanuTe LWIKypKaTa, BAUrHeTe Kpas 1 1 A oTae-
neTe OT NoAnoxkara.

3a fa AemMoHTUpaTe 3agbpxalyms 6onT, U3nbiHeTe
npoueaypara 3a MoHTax B obpaTeH pef.

» ®ur.6: 1. 3agbpxa, 6onT 2. OTBOPK B paboTHOTO
npunoxexue 3. Agantep 4. NapatnHm no
drnaHeLa Ha MHCTPYMeHTa

KoraTto ce nsnonssaT paboTHW NPUNOXEHNS C pasnuyeH

TUN MOHTaXKHa CeKLusi, n3nonssanTe NnpaBuneH agan-

Tep (BoNBbMHWUTENeH akcecoap).

PABO

AHPE,QYHPE)K,QEHME:

. Mpeau fa nycHeTe MHCTPyMEHTa 1 Mo BpeMe Ha
paboTa, ApbXKTE pbKaTa 1 NMLETO C1 Jarney ot
paboTHOTO MPUNOXKEHME.

ABHUMAHUE:

. [ipbXTe BUHArM MHCTPYMeHTa 34paBo C pbka
BBbPXY kopnyca. He gokocBaviTe MeTanHaTta
YacT.

. He npunaraiite npekomepHo HaToBapBaHe
BbPXY MHCTPYMEHTA, Thii KaTo ToBa MoXe Aa
npu4nHK GnokvMpaHe Ha enekTpomoTopa U
MHCTPYMEHTBT Aa crnpe.

Psa3aHe, cpAsBaHe U NnogpaBHABaHe

ABHUMAHMUE:

. He gBuxeTe MHCTPyMEHTa C HaTWUCK MO Noco-
KaTa (Hanp. KbM efjHa OT [ABeTe CTpaHu) Ha
paboTHO npunoxeHne 6e3 pexely kpaii. Toa
MOXe Aa NOBPEeAn NHCTPYMEHTa.

» our.7

MocTaBeTe paboTHOTO NpUnoxeHue Bbpxy obpaboTsa-
HWA geTain.

A crnief ToBa NpemecTeTe MHCTPYMEHTa Hanpes, Taka
Ye ABUXXEHMETO Ha pabOTHOTO NPUNOXeHKe Aa He ce
3abass.

3ABEJIEXKA:

. MpuHyauTENEeH Unu NpekoMepeH HaTUCK BbPXY
MHCTPYMEHTa MoXe Aa Hamanu edekTVBHOCTTA.

. MpemaxBaliTe CTbProTUHNUTE, KaTo M3abpNBaTe
nnaBHO Ha3af MHCTpyMeHTa. ToBa yBenvyasa
paboTtHaTa eheKTUBHOCT.

. Mpeau ps3aHe ce npenopbysa Ja ce 3aaane
npeasapuTenHo nonoxexHve 3 — 5 3a o6opoTtn
Ha paboTHUs xoA.

. 3a psasaHe Ha Abnra npasa NuHKS ce Npeno-
pbYBa AVCKOB TPUOH.

ABHUMAHUE:

. 3a WKypeHe Ha AbPBO He U3MNon3BainTe LIKypKa,
n3nonssaHa 3a wnandaHe Ha meTan.

. He n3nonsBanTte n3HOCEHa LLUKypKa UNN LLKypKa
6e3 3bpHa.
» ®ur.8

[MocTaBeTe Wkypka Bbpxy obpaboTBaHus getann.
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3ABEJIEXKA:

MpenopbyBa ce n3nonaeaHe Ha NpobeH
obpasel oT MaTepuana, 3a Aa ce onpegenat
npasunHuTe 060poTK Ha paboTHUS Xoa, NOAXO-
AAWM 3a paboTHaTa AeHOCT.

V3nonaBaiiTe LUKypKa CbC ChllaTa 3bPHUCTOCT,
[0KaTo He 3aBbpLUK LWnandaHeTo Ha uenvs
paboTeH aetain. CMsiHa Ha LUKypKa C LUKypKa C
Apyra 3bpHUCTOCT MOXe Aa nonpeyu 3a puHa
nonuTypa.

anI.ﬂO)KeHVIe 3a n3BJsindyaHe Ha npax

(ponbnHUTENEH akcecoap)

» ®ur.9: 1.Bpwb3aka 2. MNpbcTeH Ha Ato3a 3. Lyuep 3a

» ®ur.10:

npax 4. MNpunoxeHune 3a npax 5. MNpbcTeH
6. Moanoxka 7. 3agbpxaly 6ont

1. MNpbCTeH Ha A3a 2. N3nbkHanm mecta
3. OTBOpPMN

MoHTupaiiTe BpbakaTta, Ato3arta 3a npax v npuno-
XEHWeTOo 3a npax.

MocTaBeTe NpbCTEHa Ha Alo3aTa BbPXY UHCTPY-
MeHTa, Taka Ye HeroBuTe U3gaTuHU Aa CbBnagHaT
C OTBOpWTE B MHCTPYMEHTA, 3a Aa ce dukcupa.
MocTaBeTe npbCTeHa U Wnad noanoxkara
BbPXY NPUMNOXEHNETO 3a Npax v crnep ToBa rm
duKcmpaiiTe ¢ MOHTaxXHWSA 6onT Ha paboTHOTO
npunoxexue.

» dur.11

KoraTo nckaTte Aa n3sbpLuBaTe no-4ncta pabotHa
onepaumsi, CBbpXeTe NpaxocMmykayka KbM UHCTPY-
MeHTa. CBbpXeTe Mapkyya Ha npaxocmykaykarta KbM
NPUNOXEHNETO 3a U3BNNYAHE Ha Npax (oMbHUTENEH
akcecoap).

NOAAPBXKA

AOMBbINHUTENHU

AKCECOAPHU

ABHUMAHUE:

MpenopbyBa ce M3non3BaHETO Ha Te3n akce-
coapy Unn HakpanHULM C BaLLUSi UHCTPYMEHT
Makita, onncaH B HaCToALLOTO PbKOBOACTBO.
M3nonaBaHeTo Ha apyrv akcecoapu unu
HakpanHULM MOXe Aa A0BEAE [0 ONacHOCT OT
TENecHW HapaHsiBaHusi. Mianonseante cboT-
BETHUSI akcecoap UIn HakpamHuK camo no
npegHasHayeHue.

AKo nmaTe Hyxaa oT nomoLl, 3a noBeye NogpobHOCTH
OTHOCHO Te3au akcecoapu, ce 06bpHeTe KbM MECTHUS
cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

[lnamaHTeH cermeHTeH anck

Kpbren anckos TpuoH

[lvick Ha ANCKOB TPUOH

Ckpenep (TBbpA)

Ckpenep (rbBkaB)

3aLnUTHO ANCKOBO NOKpPUTUE

MpucTaBka 3a n3ps3BaHe Ha kaHanu
MpucTaBka 3a npemaxBaHe Ha TBbPAU MeTanm
CermMeHTeH AWCK 3a TBbpAY MeTanu

[vck 3a TBbPAN MeTanun

[lnamaHTeH cermeHTeH Anck

LLnarnd noanoxka

Apantep

[enta wkypka (YepBeH / 6an / yepeH)

[enTa BnakHa (cpeanw / rpy6u / 6e3 3bpHUCTOCT)
Monupala genTa wWKypka

LLlecTocTeHeH kntoy

MpunoxeHve 3a 3BNMYaHe Ha npax

ABHUMAHME:

Mpeau fa nposepsiBaTe Unv M3BbPLUBATE MOA-
ApbXKa Ha MHCTPYMeHTa ce yBepeTe, Ye Toil e
N3KIMIOYeH OT ByTOHa 1 OT KOHTaKTa.

He n3nonseaiite 6eH3nH, HadTa, paspeauTen,
cnupT 1 Ap. nog. ToBa Moxe Aa NpuynHu 06es-
LBeTsiBaHe, AecbopMaLys Unu NyKHaTUHW.

3ABEJIEXKA:

Hsikon apTuKynu oT cnncbka Moxe Aa ca BKIHo-
YEHU B KOMMIEKTa Ha UHCTPYMEHTa, KaTo CTaH-
[apTHU akcecoapu. Te MOXe [a ca pasnuyHu B
pasnuyH1Te LbpXKaBu.

3a pa ce nogabpxxa BEBOMACHOCTTA n
HAOEXOHOCTTA Ha MHCTpYMeHTa, pEMOHTHUTE,
ornefa u cmsiHaTa Ha YeTkuTe, o6CnyXBaHeTo U pery-
nvpaHeTo TpsibBa Aa ce M3BBbPLUBAT OT YMbITHOMOLLEH
cepBu3 Ha Makita, kaTo ce nanonasar pe3epBHM YacTu
oT Makita.
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model

TM3010C

Titraji u minuti

6.000 - 20.000 (min™")

Kut titranja, lijevo/desno

1,6° (ukupno 3,2°)

Ukupna duzina 283 mm
Neto masa 1,6-1,7kg
Razred sigurnosti =1

. Zahvaljujuéi naSem stalnom programu razvoja i istraZivanja, navedene specifikacije podlozne su promjenama

bez obavijesti.
. Specifikacije mogu biti razlicite ovisno o zemlji.

. Tezina se moze razlikovati ovisno o dodacima. Najlak$a i najteza kombinacija, sukladno s postupkom EPTA

01/2014, prikazane su u nastavku.

Namjena

Alat je namijenjen za piljenje i rezanje drva, plastike, gipsa,
obojenih metala i pri¢vrsnih elemenata (npr. nekaljenih
Cavala i spajalica). Takoder je namijenjen za obradu meka-
nih zidnih plocica te suho pjeskarenje i struganje malih
povrsina. Sluzi posebno za rad blizu ruba i ravno rezanje.
Elektri¢no napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektri¢no napajanje

s naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz
uti¢nica bez provodnika za uzemljenje.

Buka
Tipi¢na jacina buke oznacena s A, odredena sukladno
EN62841:

Radni nacin: Pjeskarenje
Razina zvu¢nog tlaka (L,s): 80 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Razina buke u radu moze prelaziti 80 dB (A).

Radni nacin: Rezanje listom pile za uranjajuce rezove
Razina zvuénog tlaka (L,): 80 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Razina buke u radu moze prelaziti 80 dB (A).

Radni nacdin: rezanje listom segmentirane pile
Razina zvuénog tlaka (L,a): 79 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Razina buke u radu moze prelaziti 80 dB (A).

Radni nagdin: Struganje
Razina zvuénog tlaka (L,): 82 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Razina buke u radu moze prelaziti 80 dB (A).

Nosite zastitu za usi

Vibracija
Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izraGunata u skladu s EN62841:
Radni nadin : pjeskarenje
Emisija vibracija (an): 2,5 m/s” ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s®

Radni nacin : rezanje listom pile za uranjajuce rezove

Emisija vibracija (ay): 6,5 m/s®

Neodredenost (K): 1,5 m/s®

Radni nacin : rezanje listom segmentirane pile

Emisija vibracija (an): 2,5 m/s’

Neodredenost (K): 1,5 m/s’

Radni naéin : struganje

Emisija vibracija (ay): 5,0 m/s®

Neodredenost (K): 1,5 m/s?
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije vibracija
je izmjerena sukladno standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije vibra-
cija takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izloZzenosti.

AUPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog koriStenja elektricnog rué¢nog alata se moze
razlikovati od deklarirane vrijednosti emisije, ovisno o
nacinu na koji se alat rabi.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da identi-
ficirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja koje se
temelje na procjeni izloZenosti u stvarnim uvjetima
kori$tenja (uzimajuci u obzir sve dijelove radnog
ciklusa, poput vremena kada je alat isklju¢en i kada
on radi u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

Izjava o sukladnosti EZ

Samo za drzave c¢lanice Europske unije

1zjava o sukladnosti EZ u privitku je Priloga A ovih uputa
za upotrebu.

Opc¢a sigurnosna upozorenja za

elektricne rucne alate

AUPOZORENJE: Progitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
Zene uz ovaj elektricni ruéni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.
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Sacuvajte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.
Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na

elektri¢ni (kabelski) alat uklju¢en u struju ili na bezi¢ne
elektricne alate (na baterije).

Sigurnosna upozorenja za

viSestruke alate

1. Ovaj elektri¢ni ruéni alat namijenjen je piljenju,
rezanju, brusenju i pjeskarenju. Procitajte sva
sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i
specifikacije prilozene uz ovaj elektri¢ni ruéni
alat. Nepridrzavanje svih uputa navedenih u
nastavku moze rezultirati strujnim udarom, poza-
rom i/ili ozbiljnim ozljedama.

2. Priizvodenju radnje tijekom koje rezni pribor
moze doci u doticaj sa skrivenim vodic¢ima ili
vlastitim kabelom elektri¢ni alat drzite za izo-
lirane rukohvatne povrsine. Rezni dodatak koji
dode u doticaj s vodi¢em pod naponom mozZe dove-
sti pod napon izloZzene metalne dijelove elektricnog
alata i rukovatelj moze pretrpjeti strujni udar.

3.  Upotrijebite stezaljke ili drugo prakti¢no rje-
$enje za uévrséivanje i pridrzavanje izratka na
stabilnoj platformi. Drzanje izratka rukom ili uz
tijelo €ini ga nestabilnim i mozZe dovesti do gubitka
kontrole.

4. Kabel postavite daleko od rotirajuceg dodatka.
Ako izgubite kontrolu, kabel se moze prekinuti ili
zakaciti, a vasu Saku ili ruku moze zahvatiti rotira-
juci dodatak.

5.  Uvijek upotrebljavajte zastitne naocale. Obi¢ne
ili sunc¢ane naocale NISU zastitne naocale.

6. lzbjegavajte rezanje ¢avala. Prije rada provje-
rite ima li u izratku bilo kakvih ¢avala i uklonite
ih prije rada.

7. Cvrsto drzite alat.

8.  Uvjerite se da aplikacijski alat prije ukljuciva-
nja nije u dodiru s izratkom.

. Drzite ruke podalje od dijelova koji se krec¢u.

10. Ne ostavljajte alat da radi. Alatom radite isklju-
¢ivo drzeci ga u ruci.

11. Prije uklanjanja lista iz izratka uvijek iskljucite
alat i pricekajte da se list pile u potpunosti
zaustavi.

12. Ne dodirujte aplikacijski alat ili izradak odmah
nakon rada; mogu biti izuzetno vruci te bi vam
mogli opeci kozu.

13. Ne ostavljajte alat da radi bez optere¢enja ako
to nije potrebno.

14. Uvijek upotrebljavajte ispravnu masku za pra-
Sinu / respirator u skladu s materijalom s kojim
radite i vrstom primjene.

15. Neki materijali sadrze kemikalije koje mogu biti
toksi¢ne. Poduzmite potrebne mjere opreza
da biste sprijeéili udisanje prasine i dodir s
kozom. Procitajte sigurnosno-tehnicki list
dobavlja¢a materijala.

16. Ovaj alat nije vodootporan pa nemojte upotre-
bljavati vodu na povrsini izratka.

17. Dovoljno prozraéite radno podrucje prilikom
pjeskarenja.

18. Upotreba ovog alata za pjeskarenje nekih
proizvoda, npr. povrsina premazanih olov-
nim bojama, drva ili metala moze korisnika i
promatrace izloziti prasini koja sadrzi opasne
tvari. Koristite odgovarajucu zastitu diSnih
putova.

19. Prije upotrebe provjerite da na podlo$ku nema
pukotina ili lomova. Pukotine ili lomovi mogu
uzrokovati ozljede.

20. Nemojte upotrebljavati dodatke koje nije
izricito konstruirao i preporucio proizvodac.
Samo zato Sto se dodatak moze montirati na
vas elektriéni rucni alat ne znaci da je zajam-
¢en siguran rad.

21. Nosite osobnu zastitnu opremu. Ovisno o
primjeni upotrijebite Stitnik za lice, zastitu za
oci ili zastitne naocale. Ako je potrebno, nosite
masku za prasinu, zastitu za usi, rukavice i
radioni¢ku pregacu koja moze zaustaviti abra-
zivne djelice ili djeli¢e izratka. Zastita za oci
mora moci zaustaviti lete¢e krhotine nastale usli-
jed raznih radnji. Maska za prasinu ili respirator
mora biti sposoban filtrirati Cestice nastale uslijed
rada. Dulja izloZenost jakoj buci moze prouzroditi
gubitak sluha.

22. Drzite druge osobe na sigurnoj udaljenosti
od radnog podrucja. Svako tko ude u radno
podrucje mora nositi osobnu zastitnu opremu.
Djeli¢i izratka ili polomljenog dodatka mogu odle-
tjeti i prouzrogiti ozljede izvan neposrednog rad-
nog podrucdja.

23. Nikada ne spustajte elektri¢ni rucni alat dok se
dodatak potpuno ne zaustavi. Rotirajuci dodatak
moze zahvatiti povrsinu i elektri¢ni ru¢ni alat moze
se oteti vasoj kontroli.

24. Nemojte ukljucivati elektriéni ruéni alat dok
ga nosite pored sebe. Ako dode do slu¢ajnog
dodira, dodatak vam moze zahvatiti odjecu i biti
povucen prema tijelu.

25. Ne radite s elektri¢nim ruénim alatom u blizini
zapaljivih materijala. Iskre mogu zapaliti te
materijale.

26. Ne upotrebljavajte dodatke koji zahtijevaju
rashladne tekucine. Upotreba vode ili drugih ras-
hladnih teku¢ina moze rezultirati strujnim udarom.

27. Prije svakog zahvata uredaj obavezno isklju-
cite, a priklju¢ni kabel iskopé€ajte iz utinice.

28. Ako je radno mjesto iznimno vruce i vlazno ili
puno prasine koja provodi elektricnu energiju,
upotrijebite kratkospojnu u¢insku sklopku (30
mA) kako rukovateljeva sigurnost ne bi bila
ugrozena.

29. Uvijek stojte na évrstom uporistu. Pazite da
nitko ne stoji ispod vas kad upotrebljavate
uredaj na visini.

CUVAJTE OVE UPUTE.

A UPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da udob-
nost ili znanje o proizvodu (ste¢eno stalnim kori-
Stenjem) zamijene strogo pridrzavanje sigurno-
snih propisa za odredeni proizvod. ZLOUPORABA
ili nepridrzavanje sigurnosnih propisa navedenih
u ovom priruéniku s uputama mogu prouzrogiti
ozbiljne ozljede.
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FUNKCIONALNI OPIS

AUPOZORENJE:

. Prije podesavanija ili provjere rada obavezno
iskljucite alat i prikljuc¢ni kabel izvucite iz
uti€nice. Ako ne iskljucite alat i ne izvucete
prikljuéni kabel iz utinice, moZete pretrpjeti
ozbiljne ozljede uslijed slu¢ajnog pokretanja.

Ukljuéivanje i iskljuéivanje
» SI.1: 1. Klizni prekida¢(sklopka)

AOPREZ:
. Prije ukapcanja alata provjerite je li isklju¢en.

Za pokretanje alata pomaknite klizni prekida¢ prema
polozaju | (ON)" (Uklju¢eno).

Za zaustavljanje alata pomaknite klizni prekida¢ prema
polozaju ,O (OFF)"(Isklju¢eno).

Podesavanje stope okretnog

zamaha

» Sl.2: 1. Broj¢anik

Stopa okretnog zamaha moze se podesiti. Za promjenu
stope okretnog zamaha okrecite broj¢anik izmedu 1

5. Sto je vedi broj, to je veéa i stopa okretnog zamaha.
Postavite broj¢anik na broj koji odgovara vasem izratku.

NAPOMENA:

. Broj¢anik se ne moze izravno okrenuti s 1 na
5ili s 5 na 1. Prisilnim okretanjem broj¢anika
moze se ostetiti alat. Kad mijenjate smjer broj-
¢anika, uvijek okrecite brojéanik tako da ga
pomaknete preko svakog medubroja.

Konstantna kontrola brzine

Elektroni¢ka kontrola brzine za konstantnu brzinu.
Moguce je postiéi finu zavrSnu obradu jer se odr-
Zava ista stopa okretnog zamaha ¢ak i u uvjetima
opterecenja.

MONTAZA

AOPREZ:
. Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i priklju¢ni kabel izvucite iz uti€nice.

Instalacija ili uklanjanje

aplikacijskog alata (dodatni pribor)

AOPREZ:

. Pazite prilikom zatvaranja poluge za blokadu.
Poluga za blokadu moze se iznenada zatvoriti i
pri¢epiti vam prst.

. S vremena na vrijeme ocistite prasinu i podma-
Zite pomicni dio poluge za blokadu. U protivnom
se prasina moze nakupiti u pomi¢énom dijelu
poluge za blokadu i oteZati pokretanje.

. Ne pokrecite alat dok se otvara poluga. Alat se
moze ostetiti.

A UPOZORENJE:

. Ne instalirajte aplikacijski alat u obrnutom polozaju.
Instalacija aplikacijskog alata u obrnutom poloZaju
moze ostetiti alat i nanijeti ozbiljne ozljede.

. Instalirajte priklju¢ni alat u ispravnom smjeru
ovisno o radu. Aplikacijski alat moze se instali-

rati pod kutom od svakih 30 stupnjeva.

» SI.3: 1. Pridrzni klin 2. Poluga za blokadu

1. Potpuno otvorite polugu za blokadu. Zatim uklo-
nite pridrzni klin.
» Sl.4: 1. Pridrzni klin 2. Rupe na aplikacijskom alatu
3. Izbogite na obrubu alata

2.  Stavite aplikacijski alat (dodatni pribor) na obod
alata tako da izboc¢ine na obodu alata udu u rupe
na aplikacijskom alatu.

» SL.5

3. Umecite pridrzni klin dok se ne zaustavi. Zatim
vratite polugu za blokadu u pocetni polozZaj.

Prilikom upotrebe aplikacijskog alata za pjeskarenje
montirajte aplikacijski aparat na podloZak za pjeskare-
nje tako da bude okrenut u istom smjeru kao i podlozak.
Podlozak za pjeskarenje ima sustav za namjestanje na
¢i¢ak koji omogucuje brzo i jednostavno namjestanje
papira za pjeskarenje.

Buduci da papir za pjeskarenje ima rupe za uklanjanje
prasine, montirajte papir tako da njegove rupe odgova-
raju rupama na podloSku za pjeskarenje.

Da biste uklonili papir za pjeskarenje, podignite mu kraj
i odlijepite ga.

Da biste uklonili pridrzni klin, izvrSite postupak instala-
cije obrnutim redoslijedom.

» S1.6: 1. Pridrzni klin 2. Rupe na aplikacijskom alatu
3. Adapter 4. Izbocite na obrubu alata

Ako koristite aplikacijske alate s drugom vrstom dijela

za instalaciju, upotrijebite ispravni adapter (dodatni

pribor).

RAD SA STROJEM

A UPOZORENJE:

. Prije nego Sto pokrenete alat i tijekom cijelog
rada drzite ruke i lice podalje od aplikacijskog
alata.

AOPREZ:

. Alat uvijek drzite ¢vrsto s jednom rukom na
kucistu. Ne dirajte metalni dio.

. Ne opterecujte previse alat jer se tako motor
moze zablokirati i zaustaviti alat.
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Rezanje, piljenje i struganje

AOPREZ:

. Ne pomicite silom alat u smjeru (npr. prema bilo
kojoj bo¢noj strani) aplikacijskog alata bez rezne
ostrice. To moze oStetiti alat.

» SIL.7

Stavite aplikacijski alat na izradak.

Zatim pomaknite alat unaprijed tako da se ne uspori

kretanje aplikacijskog alata.

NAPOMENA:

. Upotreba slike ili pretjerani pritisak na alat mogu
smanjiti ucinkovitost.

. Uklonite piljevinu adekvatnim izvlaéenjem alata.
Tako se pobolj$ava radna ucinkovitost.

. Preporu€ujemo da prije rezanja postavite stopu
okretnog zamaha na 3 - 5.

. Kruzna se pila preporucuje za rezanje dugih
ravnih linija.

Pjeskarenje

AOPREZ:
. Ako ste papir za pjeskarenje Koristili za pjeska-
renje metala, ne koristite ga i za drvo.
. Ne Koristite papir za pjeskarenje koji je istroSen
ili bez granulacije.
» SI.8
Stavite papir za pjeskarenje na izradak.

NAPOMENA:

. Preporuc€ujemo da upotrijebite testni uzorak
materijala kako biste utvrdili koja je stopa okret-
nog zamaha primjerena za vas rad.

. Koristite papir za pjeskarenje iste granulacije
dok ne ispjeskarite cijeli izradak. Ako papir za
pjeskarenje zamijenite papirom druge granula-
cije, mozda necete dobiti fini zavrsetak.

Priklju¢ak za uklanjanje prasine

(dodatni pribor)

» S1.9: 1. Zglob 2. Pojas za mlaznicu 3. Mlaznica pra-
Sine 4. Priklju¢ak za praSinu 5. Pusteni prsten
6. Podloga 7. Pridrzni klin

» S1.10: 1. Pojas za mlaznicu 2. Izbo¢ine 3. Rupe

. Instalirajte fugu, mlaznicu za pras$inu i prikljuéak
za prasinu.
. Instalirajte pojas za mlaznicu na alat tako da

izboc€enja udu u rupe na alatu i uévrste pojas.

. Stavite pusteni prsten i podloZzak za pjeskarenje
na priklju¢ak za prasinu, a zatim ih u¢vrstite insta-
lacijskim klinom aplikacijskog alata.

» SIL.11

Prikljucite crijevo usisivaca na priklju¢ak za uklanjanje
prasine (dodatni pribor).

(0]0]:¥4:\Y/\\N] 3

AOoPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste li
iskljucili stroj i priklju¢ni kabl izvadili iz uti¢nice.

. Nikada nemojte koristiti benzin, mjeSavinu ben-
zina, razrjedivac, alkohol ili sli¢no. Kao rezultat
toga moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija
ili pukotine.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST pro-
izvoda, opravke, provjeru i zamjenu ugljenih ¢etkica,
odrzavanije ili namjestanje morate prepustiti ovlastenim
Makita servisnim centrima, uvijek rabedéi originalne
rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

AOPREZ:

. Ovaj dodatni pribor ili priklju¢ci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priru¢niku. Uporaba bilo
kojih drugih pribora ili priklju¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju-
¢ak samo za njegovu navedenu namjenu.

Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.

. List segmentiranje pile

. List kruzne pile

. List pile za uranjajuce rezove
. Strugalo (kruto)

. Strugalo (fleksibilno)

. Nazubljeni segmentirani list
. Op¢irezac fuga

. HM uklanjaé

. HM list segmentirane pile

. HM ploc¢a za pjeskarenje

. Dijamantni segmentirani list pile

. Podlozak za pjeskarenje

. Adapter

. Abrazivni papir delta (crveni / bijeli / crni)

. Flis delta (srednji / grubi / bez granulacije)

. Pust za poliranje delta

. Imbus klju¢

. Dodatak za vadenje prasine
NAPOMENA:

. Neke stavke iz popisa se mogu isporugiti
zajedno sa strojem kao standardni dodatni
pribori. Oni mogu biti razli¢iti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

TEXHUYKU NOOATOLIU

Mogpen

TM3010C

Ocuunaumv Bo MUHyTa

6.000 - 20.000 (MuH.")

Aron Ha ocuunupatbe, nes/aeceH

1,6° (3,2° BKYMNHO)

BkynHa gomkuHa 283 Mm
HeTo TexuHa 1,6 -1,7 kr
BesbegHocHa knaca =1

. Mopapaw HalwaTa KOHTMHyMpaHa Nporpama 3a UCTpaxyBatkse U Pa3Boj, CreLmdbukaLmumTe Tyka noanexar Ha

npomeHa 6e3 HajaBa.

. Crieundmkauumte MoXe a ce pasnvkyBaaT of Ap)Kasa 40 ApKasa.

. TexvHaTa MOXe [a ce pasnukyBa BO 3aBWCHOCT of godartouute. HajnecHaTa v HajTewkata kombuHauwja,
cornacHo npoueaypata Ha EMTA 01/2014 (EBponckaTta acouujauuja 3a enekTpuyHN anaTu), ce NnpukaxaHu Bo

TabenaTa.

HameHa

AnaToT e HameHeT 3a nueke U cevere 4pBo,
nnacTuka, runc, MeTanu LUTO He CoapXaT Xeneso

1 CMOjHW eNleMeHTU (Ha NpUMep: LWajKu U CMOjHN
eneMeHTU off KOHCTPYKTUBEH Yenuk). McTo Taka,
HameHeT e 3a paboTa Ha MeKu SUAHM NMOYKM, Kako 1
cyBO Bpycetrbe 1 cTpyrakbe manu nospLumHm. OcobeHo e
norogeH 3a paboTere bnucky 4o paboBu 1 cevere co
pamHa nognora.

Hanojysawe

Anatot Tpeba fa ce NoBp3yBa CaMo CO HanojyBarke
CO HaroH Kako LUTO € Ha3HayeHo Ha nroykaTta u Moxe
na pabotn camo Ha efHoa3Ha Hau3MeHUYHa cTpyja.
AnaToT e ABOjHO M30MnMpaH 1 MoXe Aa ce KOPUCTU U CO
NPUKINYYOLM LUTO He Ce 3a3eMjeHN.

ByuaBa
TunuyHaTta A-BpefHOCT 3a H1BO Ha ByyaBaTa oapeneHa
cnopen EN62841 nsHecysa:

Pab6oteH pexum: Bpycerse
HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTKCOK (Lya): 80 AB (A)
Ortcranyeame (K): 3 ab (A)

HwBoTo Ha ByyaBa npu pabota Mmoxe Aa HaamuHe 80 ab (A).

Pab6oTeH pexum: Cevere co nuna co npaBofIMHUCKO
ABUXKEHE
HwuBo Ha 3BY4HMOT NpUTUCOK (L,a): 80 AB (A)
OtcranyBamne (K): 3 ob (A)
HuBoTo Ha 6yyaBa npv pabota moxe ga HaamuHe 80 ab (A).

Pab6oteH pexum: Ceyerbe Co cermeHTupaHa nuna
HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTUCOK (Lpa): 79 AB (A)
Ortcranysame (K): 3 ab (A)

HwBoTo Ha ByyaBa npu pabota Mmoxe Aa HaamuHe 80 ab (A).

PaboteH pexum: CTpyrate
HwvBo Ha 3BY4HWOT NpUTUCOK (La): 82 AB (A)
Otcranysatbe (K): 3 a6 (A)

HwBoTo Ha ByyaBa npu pabota Moxe aa HaamuHe 80 ab (A).

HoceTe 3awTtuTa 3a ywure
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Bubpauuu
BkynHa BpegHocT Ha BUuGpauunTe (BEKTopcka cyma Ha
Tpw ockun) ogpeneHa crnopen EN62841:
PaboteH pexum : Gpycere
LLnperse BUBpaLmm (ay): 2,5 M/c’ unn nomarnky
Otcranyeakse (K): 1,5 m/c®
PaboTeH pexum : cedyere co nuna co
NpaBONVHUCKO ABUXEHE
LLnperse BUBpaLum (ay): 6,5 m/c?
Orcranysare (K): 1,5 m/c”
PaboTeH pexuM : ceyere co cermeHTpaHa nuna
LLnpetbe BUGpaLmMm (ay): 2,5 m/c?
Ortcranysakse (K): 1,5 m/c®
PaboTeH pexum : cTpyrare
LLnperse B1BpaLum (ay): 5,0 m/c®
Otcranygamse (K): 1,5 m/c®

HAMOMEHA: HomuHanHata jaumHa Ha Bubpauuute
€ “3MepeHa BO COrMacHOCT CO CTaHaapaHuUTe

MeTOAM 3a UCNIUTYBaHE N MOXe [Aa Ce KOPUCTM 3a
cnopepgyBatse Ha anaTtu.

HAMNOMEHA: HomuHanHaTta jaunHa Ha BubpauumTe
MOXe [ia Ce KOPUCTM M KaKo NpenMMmMHapHa npoLieHKa
3a U3NOXEHOCT.

AﬂPE,qynPE,QYBAI'bE: JaunHata Ha
BuUGpaLmnTe Npu akTUYKOTO KOPUCTEHE Ha anaTtoT
MOXe Aa ce pasnvkyBa of HoMWHarHaTa BpeaHocT,
3aBVCHO O/} HAYMHOT Ha KOJLUTO CE KOPUCTY anaror.

AHPE,CIYHPEHYBAI'bE: Morpuxete ce fa

v yTBpamTe 6e3beqHOCHUTE MEpKK 3a 3aLTuTa

Ha onepaTopoT Bp3 OCHOBA Ha MpOLIeHKa Ha
n3noxeHocTa npu gakTnykuTe ycrnosm Ha ynotpeba
(3emajkun rn npegBua cute genosu Ha paboTHUOT
LMKIYC, KaKo NepuoauTe Kora anaTtoT € UCKMYYeH n
Kora paboTn BO Npa3eH of, He Camo Kora € akTUBEH).

MAKELJOHCKU



Heknapauwmja 3a coobpasHocT og EY

Camo 3a 3emjume 8o Eepona

[eknapauujata 3a coobpasHocT o EY e BknyyeHa Bo
[opnatok A of ynatcTeaTta 3a KOPUCHMKOT.

OnwTK ynatcTBa 3a 6e36eqHOCT 3a

eJIeKTPU4HUTEe anatu

AI'IPE,HYI'IPEHYBAI'bE: MNpouuTajte ru cute
6e36e4HOCHM NpeaynpeAyBakba, ynaTcTBa,
unycTpauum u cneundmnkauumn gageHm co
erneKTPUYHUOT anart. AKO He Ce NounTyBaaTt cute
ynaTcTBa HaBefeHW Nodony, MoxXe fa [ojae A0
CTpyeH yaap, noxap U/unu cepmoaHu noBpeau.

YyBajTe rm cute
npeaynpenyBaka M ynaTtcTea
3a ia MOXe NOBTOPHO Aa v

npo4yuTare.

[Noa TepMUHOT ,enekTpuyeH anat” Bo
npeaynpegyBararta ce MUCIW Ha BaLLMOT eNeKTpuYeH
anart koj paboTtu Ha cTpyja (co kaben) unu Ha 6aTepumn
(6e3xun4Ho).

MpepynpeayBata 3a 6e36egHOCT

Ha MynTuanartor

1. OBoOj eneKTpuueH anar e HaMeHeT 3a
n3BeAyBake paboTu 3a nunekwe, ceverbe,
cTpyrawbe u wmMmuprname. NMpouunrajte rm cute
6e36eAHOCHM NpeaynpeayBaka, ynaTcTea,
unycTpauum u cneundmnkauum gageHu co
erleKTPUYHUOT anart. AKO He ce NounTyBaaTt cute
ynaTcTBa HaBeAeHu Noaony, Moxe Aa Aojae Ao
CTpyeH yaap, noxap u/unu cepmosHu nospeau.

2. [pxeTe ro eneKkTpUYHUOT anar 3a
M3onupaHuTe ApXa4u Kora Bplunte pabotu
Kafe WITO A0AAaTOKOT 3a cevere Moxe Aa
AojAae BO AONUP CO CKPUEHM XKULM UMK CO
concTBeHWoT kaben. [logatokot 3a ceverbe WTO
Ke gonpe xula nof HafnoH Moxe Aa ja npeHece
cTpyjaTa 4o MeTanHuTe 4enoBu Ha anaToT U a
npeaunsBuKa CTpyeH yaap Ha onepaToporT.

3. KopwucTeTe cTteru unu gpyr npakTu4eH HaumH
3a fa ro 3auBpcTUTE U NOTNpeTe MaTepujanor
Ha cTabunHa nnatdopma. AKo ro ApxuTe
MaTepwujanoT co paka WUiu ro HaBanyBaTe Ha
TenoTo, ke buae HectabuneH n Moxe fa AosBeae
no ryberbe koHTpona.

4. MNoctaBeTe ro kabenot noganeky oa
BPTNMBMOT AoAaTok. AKo narybute KoHTpona,
kabenot Moxe fa ce npeceye unv noeneye n
pakaTa unu gnaHkarta Moxe fa Bu ce nosnevar BO
BPTUBWOT 40OAATOK.

5. Cekoraw Kkopucrtete 6e36eaHOCHU UnNu
3aWTUTHKU oynna. OGMYHM ouuna unu oumna 3a
coHue HE ce 3awTuTHu oumna.

6. U3berHyBajTe ceuetbe wWajku. MpoBepete Aanu
MaTepujanoT uma LWajku u oTcTpaHeTe r'v npea
Aa noyHeTe Aa paboTtute.

7. LUspcTo apxeTe ro anaror.

20.

21.

22.

YBepeTe ce Aeka NPUKIYYHUOT anat He e BO A0ONup
co paGoTHWOT MaTepujan npen Aa ro BKyuuTe.
[pxeTe rv paueTe noganeky oa NoABUXHUTE
AenoBu.

He ocTtaBajte ro anaTtot Bkny4eH. PaboteTte co
anaToT camo Kora ro ApxuTe B paLe.

Cekoralu UCKIy4yBajTe ro enekTpM4yHUOT anart
1 YeKajTe coceM a conpe HOXOT, npena Aa ro
TPrHeTe HOXOT oA MaTepujanor.

He nonupajte rv npukny4yHUOT anat unm
paboTHUOT MaTepujan BegHal no pab6orara;
TUe MoXe Aa GuaaT MHOTY XeLKu 1 Aa BU ja
nu3ropar Koxara.

He pa6oTeTte co anaTtoT 6e3 onToBapyBate
Kora Toa He € HeoNnXo4Ho.

Cekoralu KopucTeTe r'M COoABETHUTE Macka

3a npas/pecnuparop 3a MaTepujanor WTo ro
KOpPUCTUTE U 3a ogpeaeHaTa NpuMeHa.

Hekou maTepujanu cogpxaTt XeMUKanum WwTo
MoxaT Aa 6uaat TokcuyHu. U3berHyBajte
BAMLIYBak-e Ha NpaBoT U U3berHyBajte
KOHTaKT Ha NpaBoT co koxara. Cnenete

rv ynatcTBaTa of, Npou3BOAUTENOT Ha
MaTepmjanor.

OBoj anaTt He e BOAOOTNOpPEH, 3aToa HeMojTe
[ia KOpMCTUTe BoAa Ha NOBpPLUMHATa Ha
paGoTHUOT maTepujan.

Kora wmuprnare, npoBeTpyBajTe ja paboTHaTa
npocTopuja COOABETHO.

Kora anatoT ce kopuctu 3a 6pycetrse oapeaeHu
NPOU3BOAMN, Ha Np. NOBPLIMHK cO 6oja WTo
COApPXK ONI0BO, APBO M MeTan, KOPUCHUKOT 1
nuuaTa Bo 6nM3nMHa Moxe ga 6uaaTt usnoxeHu
Ha NpaLInHa LWITO COAPXKM ONMACHU CYNCTaHLMUMN.
KopucTteTe cooaBeTHa 3aluTUTa 3a AULLEHE.
Mpep ynoTtpe6a, npoBepeTe Aanu ocHoBaTa

e nyKHaTa unm ckpiueHa. lMykHaTuHute unm
CKpLUEeHMLMTe MOXe Aa AoBeaar Ao gmsnyka
nospepa.

He kopucTeTe gogaToum WwWTo He ce noce6HO
oapeAeHu U NpenopayYaHn o NPOU3BOAUTENOT
Ha anarorT. Toa LITO A0AaTOKOT MOXe Aa ce
NpUKayu Ha BalIMOT efleKTPUYEH anart He
3Hauu pgeka e 6e36eneH 3a ynotpeba.

HoceTe onpema 3a nuyHa 3awTtuta. 3aBMCHO
op, NpMMeHaTa, KopucTeTe 3alUTUTa 3a NULETO,
6e36e4HOCHM 3aTEeMHETU O4YMUNa UMK 3aLUTUTHU
ouuna. 3aBucHo op pa6oTaTa, HoceTe Macka
3a npas, pakaBMuM 1 paboTHa npecTunka Wro
MoXxe Aa conpat abpa3vBHU NapyeHua Unmn
Aenyvka on paboTHMOT MaTepujan. 3awTutarta
3a oun Tpeba fa conupa pasnetaH otnag
npousBeneH og paborata. Mackara 3a npas unu
pecnupaTtopoT Tpeba Aa Moxart fa ru ountpupaat
YeCTUYKMTE LITO MM NpoV3BeayBa BalaTta pabota.
Moponra U3NoXeHOCT Ha roniema GyyaBa Moxe Aa
npean3BuKa OLITETYBaH-e Ha CIyXOT.
MpucyTHuTe nuua Tpeba Aa ce Ha 6e36enHa
oananevyeHocT o paboTHOTO noApauje.

Cekoj WTO BreryBa Bo pa6oTHOTO noapauje
Tpe6a Aa Hocu 3alWTUTHa onpeMa. Mapuntba

op 06paboTyBaHWMOT MaTepujan unu of, ckpLieH
[ofaTtok MoxXe Aia ofAnetaar v Aa npeavasukaar
noBpeAu HaaBop of HenocpeaHoTo paboTHO
nogpavje.
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23. He oanoxyBajTe ro anaTtoTt goAeka [oOAaTOKOT
He cornpe LienocHOo. BpTnuBuMoT foaatok Moxe Aa
ja 3adhaTu noBpLUMHaTa 1 Aa ro nssneye anaTor
ofi KOHTpona.

24. AnatoT He cmee Aa e BKIlyYeH aoaeka ro
npeHecyBate. Criy4aeH gonup co BpTNYBMOT
[oaaTok Moxe Aa BU ja 3acpatu obnekarta u Aa Be
nospeau.

25. He pakyBajTe co anaToT 6113y Ao 3ananveu
maTepwujanu. Vickpute moxe aa npeaussukaat
noxap.

26. He kopucTteTe goaaToum 3a KOULITO ce
noTpeGHM Te4YHOCTHU 3a Nageme. Kopucterweto
BOJA UKW [ipyra TEYHOCT 3a najere Moxe ga
npeaunsBuka CTpyeH yaap.

27. Tpep pa paboTuTe HeLITO Ha anaTorT,
npoBepeTe Aanu e UCKNyYeH U oTKavyeH of
cTpyja.

28. AKO paGOTHOTO MECTO € eKCTPEMHO XELUKO U
BaXXHO UMM MHOTY 3arafeHo co CNPOBOANUB
npaB, KOpUcTeTe NPEKUHYBaY 3a KpaTokK cnoj
(30 mA) 3a 6e36ea4HOCT Ha onepaTopoT.

29. bwupeTe cuUrypHu geka cekoraiw cTouTe Ha
uBpcTa noanora. Yeepere ce geka nog Bac
Hema HMUKOj Kora ro KopucTuTe anaTtoT Ha
BWUCOKM MecTa.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

AI'IPE,EIYI'IPE,QYBAI'bE: HE 0O3BONYBAJTE
yAoGHOCTa UNu No3HaBakbeTO Ha NPOU3BOAOT
(cTekHaTu co noponra ynotpe6a) Aa Be HaBegaT
Aa He ce NpuapxyBaTe cTporo Ao 6e3begHocHUTE
npaBuna 3a oBoj npousoa. 3IOYNOTPEBATA
WU HEMOYUTYBaHETO Ha 6e36eAHOCHUTE
npaBuna HaBeAeHW BO OBa YNaTCcTBO MOXe Aa

npean3BMKaaT TellKa TenecHa noBpeaa.

Oornuc HA ®YHKUMUAUTE

APENYNPENYBAHE:

. Cekoralu ocurypysajTte ce anarot aa e
WUCKINyYeH U KabGenoT oTKavyeH of cTpyja
npepa Aa HanpaBWTe NpunaroayBake Unun
npoBepKa Ha anarToT. AKO He Ce UCKNYYn U
OoTKauu oA Hanojysawe, MoXxe Aa aojae Ao
TELLKV TENECHW NOBPEAU 3apaau CryvajHo
BKITy4yBak-€.

» Cn.1: 1. KnuseH npeknHysay

ABHUMAHMUE:

. Mpen Aa ro BkNyyuTe anaTtoT, cekorall
npoeepeTe Aanun anaTtoTt € UCKNYy4YeH.

3a fa ro cTapTyBaTe anaToT, JIM3HETE o KIU3HUOT
npekuHysay Bo nosuuuja | (ON)*.

3a fa ro 3anpeTe anaTor, NIU3HeTE ro KNU3HUOT
npeknHysay Bo nosuumja ,O (OFF)".

MpunaroayBawe Ha 6p3nHaTa Ha

BpTEHE

» Cn.2: 1.Bwupay

BpsuHata Ha BpTere Moxe Aa ce npunarogu. 3a aa ja
npomeHuTe 6p3vHaTa Ha BpTewe, CBPETE ro GupayoT
nomery 1 n 5. LLTo noronem 6pojoT, TONKy e NnoB1coka
6p3nHaTa Ha BpTeme. NocTaBeTe ro 6upayvot Ha 6pojoT
LUTO oAroBapa 3a BalumoT paboTeH maTepwjarn.

HAMNOMEHA:

. BupayoT He Moxe fa ce CBPTU ANPEKTHO
on 1 Ha 5 nnmnog 5 Ha 1. Ako ro TypkaTe co
npekymepHa cvna bmpayot, Moxe Aa fojae
[0 oLITeTyBake Ha anator. [pu npomeHa
Ha HacokaTta Ha bupayoT, cekorall BpTeTe ro
6u1payoT ABWXKeEjKM ro NOCTENEHO HU3 CEKOj O,
6poesuTe.

N36upam-e Ha nocTtojaHa 6Gp3nHa

EnekTpoHcko koHTponupatke Ha 6panHaTa 3a
NocTUrHyBame Ha noctojaHa 6p3unHa. Moxe aa ce
n3BpLm gobpa 3aBpLuHa obpaboTka, buaejkn 6psnHata
Ha BpTekbe e NOCTojaHa Aypu 1 Npu NPeonTOBapEHOCT.

COCTABYBAHE

ABHUMAHME:

. Mpen oa paboTtuTte HELWTO Ha anaToT,
npoBepeTe ganun € UCKIy4YeH 1 OTKavyeH o
cTpyja.
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lNMoctaByBaH-€ Unu Bagex-e

NpUKIyYeH anart (onuuoHaneH
[oOaTokK)

AI'IPEHYI'IPEHYBAH:E:

. MpuKNyYHMOT anart He cMee [ja ce MOHTVPa Haonaky.
AKO ro MOHTMpaTe Haonaky, Toa MoXe Aa Npeauasuka
OLUTETYBaHE Ha anaToT 1 TELLKM TENECHMU NOBPeay.

. MoHTuMpajTe ro NpuKNy4YHMOT anar Bo
npaBunHaTa Hacoka Bo COrfacHoOCT co paboTaTta
LWTO ja n3BeayBate. MNpuKNy4YHWUOT anat Moxe Aa
ce nocTasu nog aron Ha cekon 30 cTeneHu.

ABHUMAHME:

. BHumaBajTe kora ja 3aTBapare paykara 3a
6nokupatre. PaukaTa 3a Gnokuparse Moxe
Harmo Aa ce 3aTBOPW 1 Aa Be LUTUMHE 3a NPCTOT.

. Op Bpeme Ha Bpeme, YnCTETe ja npalumnHaTa u
NoAMaYyKyBajTe ro NOABWKHWOT fen Ha padvkaTa 3a
6nokvparbe. Bo cnpoTuBHO, NpalunMHaTa Moxe Aa
ce Hacobepe BO NMOABWXHWOT Aen Ha paykaTta 3a
6rokvparbe 1 Aa ro HapyLLK NeCcHOTO ABUXKEHE.

. He Bkny4yyBajTe ro anatoT goaeka pavkara ce
oTBapa. AnaTtoT Moxe fa ce OLUTETH.

» Cn.3: 1. 3aBpTka 3a npuuBpcTyBane 2. Payka 3a
6nokupame

1. LenocHo oTBOpeTe ja paykaTta 3a Grokupame.
VM3BageTe ja 3aBpTKaTa 3a NpUUBPCTYBaHE.
» Cn.4: 1. 3aBpTka 3a NpuuBpCcTyBake 2. [lynunta
BO NPUKNYYHMOT anar 3. MicnakHatu genosu
Ha cdnaHwaTa Ha anaToT

2. CraBeTe ro NpuKIy4YHNOT anat (onuuoHaneH
[04aToK) Ha hnaHLwwarta Ha anaToT Taka LWTo
ncnakHaTuTe AenoBu Ha cnaHwaTa Ha anaToT Aa
Briese BO AynuutbaTtaHa NpuKIy4YHWOT anar.

» Cn.5

3.  CrerHerte ja 3aBpTKaTa 3a NpULBPCTyBaHe
fofeka He 3actaHe. [oToa, BpaTeTe ja paykaTa 3a
6riokmpare Bo cBojaTa NoyeTHa nosuuuja.

Kora ce kopucTv npukny4eH anat 3a 6pycetse,
MOHTVPajTe ro MPUKIYYHWOT anat Ha noArnoLukaTa 3a
Gpycetbe Taka LUTO a OAroBapa Ha HejsnHaTa Hacoka.
MopnowkaTa 3a 6pycerbe MMa cucTeM 3a CrnojyBar-e
€O KyKa Koj [j03BOSyBa NIeCHO 1 6p30 nocTaByBake Ha
6pycHaTa xapTuja.

Bupejkun 6pycHaTa xapTuja umMa gynyumka 3a
ncnywTame Ha npallnHaTa, MoOHTUpajTe ja GpycHaTa
XapTuja Taka LTo AynynHaTta Bo bpycHaTa xapTuvja aa
ce CoOBMajHaT Cco OHWe Ha NoAasoLkaTa 3a 6pycemse.
3a na ja otcTpHUTe BpycHaTa xapTuja, nogurHeTe ja 3a
KpajHWOT fien u oanenere ja.

3a [ja ja u3BaauTe 3aBpTKaTa 3a NpUUBPCTYBakbe, criegere
ja noctankata 3a MOHTUparse Mo obpaTteH pegocnea.

» Cn.6: 1. 3aBpTka 3a npuuBpcTyBame 2. [lynymta BO
npuknyyHuot anart 3. AganTtep 4. VicnakHatu
[enoBu Ha dnaHwara Ha anaTtot

Kora kopuctute Npukny4Hy anaTtv co pasdnyeH Tun Ha
[enoT 3a MoHTVpake, ynotpebeTe cooaBeTEH afantep
(onuuoHaneH goaaTok).

PABOTEHE

AHPE,QYHPE,QYBAI'bE:

° I'Ipe,u Aa ro BKrny4uTe anartoT U 3a Bpeme
Ha paboTara, ApXeTe M pauete 1 nMueTo
HacTpaHa of NPVKITYYHUOT anar.

ABHUMAHME:

. Cekorall, anaToT ApxeTe ro LBpCTo Co
efHaTa paka Ha Kykuwteto. He gonmpajte ro
MeTanHuoT gen.

. He npumeHyBajTe npekymepeH ToBap Bp3
anaTot buaejkv Toa Moxe Aa npeav3Brka
MOTOPOT fa ce Grokupa 1 anaTtoT 3a 3acTaHe.

Ceuemse, Nunewe n CTpyrawe

ABHUMAHUE:

. He aBwkeTe ro anatoT HACUITHO BO Hacoka (Ha
npuMep: KOH Koja Busio ctpaHa) Ha npumeHarta
Ha anatot 6e3 3aceyeH pab. Toa Moxe Aa ro
OLITETM anaror.

» Cn.7

MocTaBeTe ro NpuUKNy4YHUOT anat Ha paboTHWOT
maTtepwujan.

MoyHeTe oa ro ABMXKUTE anaToT HaHanpes Taka WTo
ABWXKEHETO Ha MPUKMYYHWOT anaT Aa He ja Hamarnysa
6p3vHaTa.

HAMOMEHA:

. HacunHoTo 1nu npekymMepHo nputuckare
Bp3 anaTtoT MOXe Aa ja Hamanu HeroeaTta
edrKacHOCT.

. OTcTpaHeTe ' CTpyraHuuuTe COOABETHO
noBnekyBajkv ro anatoT. Toa ja 3ronemyBsa
HeroBaTa eVKacHOCT.

. Mpen Aa 3anoyHeTe co cevekse, ce
npenopavysa ofHanpea Aa ce NocTasu
Gp3vHaTa Ha BpTekse Ha 3 - 5.

. KpyxHaTta nuna ce npenopayyBa 3a ceverbe no
[Jornra npaea nuHuja.

ABHUMAHUE:

. HemojTe aa kopuctute 6pycHa xapTuja koja
Beke 6una ynotpebysaHa 3a 6pycere meTan 3a
na 6pycuTe OpBo.

. Hewmojte ga kopucTtuTe nsnutexHa bpycHa
xapTuja unun 6pycHa xapTuja 6e3 rpy6a
noBpLUMHa.

» Cn.8

MpnmeHerTe ja 6pycHaTa xapTuja Ha paboTHW1OT
maTepwujan.
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HAMOMEHA:

. Co NoMoLL Ha NPUMEPOK 3a TeCTUparbe Ha
mMartepujanot, oapeaeTe ja TouHaTa 6pavHa Ha
BpTEH-€ LUTO oAroBapa 3a paborara wro ke ja
nsBegysare.

. KopwucTete 6pycHa xapTuja co UCT CTeneH Ha
rpy6oCT Ha NoBpLUMHA JoAeKa He ce 3aBpLun
LenvoT paboTeH maTepujan. Ako ja 3ameHuTe
co BpycHa xapTuja co xapTija co pasfnuyeH
cTerneH Ha rpy6ocT Ha noBpLUMHATa, MOXe Aa He
ce fobue cakaHaTta puHa obpaboTka.

Mpukny4yok 3a ocTpaHyBawe

npawiuMHa (onuMoHaneH AoaaTokK)

» Cn.9: 1. Cnojka 2. Ctera 3a npckanka
3. PacnpckyBay Ha npas 4. IMpukny4ok 3a
npawwuHa 5. MNpcteH o dwuny 6. MNMoanoLuka
7. 3aBpTKa 3a NpULUBPCTYBame

» Cn.10: 1. Crera 3a npckanka 2. VicnakHyBaha
3. dynuurba

. MoHTupajTe rv cnojkata, npckankara u
NPVKMYy4YOKOT 3a npaLunHa.

. MoHTupajTe ja cTeraTa 3a npckankara Ha anaToT
Taka LUTO UcrnakHaTuTe AenoBu Aa BrnesaT BO
Aynunkata BO anaTtoT 3a Ja ce npuuspcTu.

. MocTaBeTe ro npcTeHOT oA uny, 1 noanoLukara
3a Bpycerbe Ha NPUKITYYOKOT 3a NpaLunHa u notoa
npuLUBpCTETE M CO 3aBpTKaTa 3a MOHTUpar-e Ha
NpVKNYyYHUOT anart.

» Cn.11

Kora cakaTe aa u3BpLuuTe onepauuja 3a Yucteme,
noBp3eTe NpaBocMykaska Ha BawuoT anar. Mospsete
ro LIPeBOTO O MpaBoCMyKarnkaTa Ha NpyKNy4oKoT 3a
oTCTpaHyBate npalumHa (ONuUMOHaneH 4OAATOK).

OOPXYBAHE

A BHUMAHME:

. Mpen cekoja npoBepka v oapXyBatkse,
npoBepeTe Janu anaToT e UCKIYYeH U OTKaveH
of cTpyja.

. 3a uucretrbe, He kopucTeTe HadTa, 6eH3UH,
paspeayBay, ankoxon unu cnuyHo. Tne
cpeacTBa ja BagaT 6ojata n moxe ga
npeaussukaat gedopmaumm UM nykHaTUHU.

3a pa ce ogpxu BE3BEAHOCTA n CUTYPHOCTA Ha
Npou3BOAOT, MONpPaBKNUTE, MPOBEPKUTE Ha jarneHckuTe
YeCTUYKM 1 3amMeHaTa, Kako U CUTe ApYru OapXKyBama
1 gotepyBana Tpeba fa ce BpLuaT BO OBNACTEHU
cepBUCHYM LieHTpu Ha Makita, cekorall co pesepBHU
nenoswu o Makita.

OMNMUUOHAIEH NPUBOP

ABHUMAHUE:

OBoj npubop unu gogatoum ce npenopavysaar
3a KopucTere co anaTot o Makita neduHvpaH
BO ynatcTBoTo. Co KopuCTeHe Apyr npubop unm
[o0aToumM MoXe a Ce U3NOXUTE Ha PU3NK of,
TenecHu nospeaun. Kopucrete ru npubopot n
nogaToumTe camo 3a HUBHaTa HameHa.

Axo BU Tpeba nomoLl 3a noseke Aetanu 3a npubopor,
npaLuajte BO JIOKanHWoT cepBuCeH LeHTap Ha Makita.

CermeHTMpaHo ceuunno

Kpy»Ho ceunno

Ceyunno 3a NpaBOSIMHUCKO CeYeHe
Crpyr (kpyT)

CTpyr (dpnekcnbuneH)

HasabeHo ceuuno

Ckanecto HazabeHo ceunno

HM otcTtpaHyBay

HM HasabeHo ceunno

HM 6pycHa nnoya

[wujamaHTcKo cevmno

Moanowka 3a 6pycere

ApanTep

AbpasuBHa xapTuja genta (upBeHa / 6ena / upHa)
®nuc penTta (cpegHa / rpy6a / 6e3 rpy6a
noBpLUMHA)

®unu genta 3a nonvpare

Nmbyc knyy

Mpurkny4ok 3a oTcTpaHyBake Npas

HAMNOMEHA:

Hekow cTaBku Ha niMcTaTta MOXe Aa ce BKIy4YeHU
€O anaToT kako cTaHgapaeH npudop. Toa Moxe
[a ce pasnukyBa of 3emja o 3emja.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model

TM3010C

Oscilatii pe minut

6.000 - 20.000 (min™")

Unghi de oscilare, stanga/dreapta

1,6° (3,2° total)

Lungime totala 283 mm
Greutate neta 1,6-1,7kg
Clasa de siguranta =1

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea poate diferi in functie de accesoriu(ii). In tabel se prezintd combinatia cea mai usoara si cea mai

grea, conform Procedurii EPTA 01/2014.

Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii si debitarii lemnului, plasticului,
ghipsului, metalelor neferoase si elementelor de fixare (de
exemplu, capse si cuie necdlite). De asemenea, este des-
tinata prelucrarii placilor moi de captusit peretii, precum si
slefuirii si razuirii suprafetelor mici. Adecvata in special pen-
tru lucrari in apropierea marginilor si pentru taieri aliniate.
Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura
faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi
utilizate de la prize fara impamantare.

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841:

Mod de lucru: Slefuire
Nivel de presiune acustica (Lx): 80 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi
80 dB (A).

Mod de lucru: Taiere cu panza pentru ferastrau pentru
decupare prin plonjare

Nivel de presiune acustica (Lys): 80 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi
80 dB (A).

Mod de lucru: Taiere cu panza de ferastrau segmentata
Nivel de presiune acustica (Lya): 79 dB (A)
Marja de eroare (K): 3dB (A)

Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi

80 dB (A).

Mod de lucru: Razuire
Nivel de presiune acustica (Lys): 82 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi
80 dB (A).

Purtati mijloace de protectie a auzului

Vibratii
Valoarea totala a vibratjilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841:
Mod de lucru: slefuire
Emisie de vibratii (an): 2,5 m/s? sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
Mod de lucru: taiere cu panza pentru ferastrau
pentru decupare prin plonjare
Emisie de vibratji (ay): 6,5 m/s®
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?
Mod de lucru: taiere cu panza de ferastrau
segmentata
Emisie de vibratii (a,): 2,5 m/s?
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
Mod de lucru: razuire
Emisie de vibratji (a,): 5,0 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Nivelul de vibratii declarat poate fi, de aseme-
nea, utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratjii in timpul utili-
zarii reale a uneltei electrice poate diferi de valoarea
nivelului declarat, in functie de modul in care unealta
este utilizata.

M\AVERTIZARE: Asigurati-va cé identificati masu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditji
reale de utilizare (luand in considerare toate partile
ciclului de operare, precum timpii in care unealta a
fost oprita, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
n acest manual de instructiuni.
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Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente privind siguranta

pentru masina multifunctionala

1. Aceasta masina electrica este destinata taierii,
debitarii, polizarii si slefuirii. Cititi toate aver-
tismentele privind siguranta, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate cu aceasta
masina electrica. Nerespectarea integrald a
instructiunilor de mai jos poate cauza electrocu-
tari, incendii si/sau vatamari corporale grave.

2. Apucati masina electrica de suprafetele izo-
late, atunci cand efectuati o operatiune in
cadrul careia accesoriul de taiere poate intra
in contact cu cablurile ascunse sau cu pro-
priul sau cablu. Accesoriul de taiere care intra
in contact cu un fir aflat sub tensiune poate pune
sub tensiune componentele metalice neizolate ale
masinii electrice si poate supune operatorul la soc
electric.

3.  Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o platforma
stabila. Fixarea piesei cu mana sau strangerea
acesteia la corp nu prezinta stabilitate si poate
conduce la pierderea controlului.

4. Pozitionati cablul la distanta de accesoriul
aflat in rotatie. Daca pierdeti controlul, cablul
poate fi taiat sau agatat si mana sau bratul dum-
neavoastra pot fi trase in accesoriul aflat in rotatie.

5.  Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obisnuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

6. Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de pre-
lucrat si eliminati cuiele din aceasta inainte de
inceperea lucrarii.

7.  Tineti bine masina.

8. Asigurati-va ca unealta de aplicatie nu intra in
contact cu piesa de lucru inainte de pornire.

9. Tineti mainile la distanta de piesele in miscare.

10. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile.

11. Opriti intotdeauna masina si asteptati ca panza
sa se opreasca complet inainte de a scoate
panza din piesa prelucrata.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

Nu atingeti unealta de aplicatie sau piesa de
lucru imediat dupa executarea lucrarii; acestea
pot fi extrem de fierbinti si pot provoca arsuri
ale pielii.

Nu actionati masina in gol in mod inutil.
Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

Aceasta masina nu este etansa la apa, prin
urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de
prelucrat.

Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de slefuire.

Folosirea acestei masini pentru slefuirea anu-
mitor produse, de exemplu lemne, metale si
suprafete acoperite cu plumb poate expune
utilizatorul si persoanele aflate in apropiere la
substante periculoase. Folositi protectie respi-
ratorie adecvata.

Asigurati-va ca nu exista fisuri sau rupturi pe
taler inainte de utilizare. Fisurile sau rupturile
pot provoca vatamari corporale.

Nu folositi accesorii care nu sunt special con-
cepute si recomandate de producatorul masi-
nii. Simplul fapt ca accesoriul poate fi atagat
la magina dumneavoastra electrica nu asigura
functionarea in conditii de siguranta.

Purtati echipamentul individual de protectie.
in functie de aplicatie, folositi o masca de
protectie, ochelari de protectie sau viziere de
protectie. Daca este cazul, purtati mijloace de
protectie a auzului, manusi si un sort de lucru
capabil sa opreasca fragmentele mici abrazive
sau fragmentele piesei. Mijloacele de protectie a
vederii trebuie sa fie capabile sa opreasca restu-
rile proiectate Tn aer generate la diverse operatii.
Masca de protectie contra prafului sau masca
respiratorie trebuie sa fie capabila sa filtreze
particulele generate in timpul operatiei respective.
Expunerea prelungita la zgomot foarte puternic
poate provoca pierderea auzului.

Tineti trecatorii la o distanta sigura fata de
zona de lucru. Orice persoana care patrunde
in zona de lucru trebuie sa poarte echipament
individual de protectie. Fragmentele piesei
prelucrate sau ale unui accesoriu spart pot fi pro-
iectate Tn jur cauzand vatamari corporale in zona
imediat adiacenta zonei de lucru.

Nu asezati niciodata scula electrica inainte

de oprirea completa a accesoriului. Accesoriul
aflat in rotatie ar putea apuca suprafata si trage de
masina electrica fara a o putea controla.

Nu lasati scula electrica in functiune in timp
ce o transportati langa corpul dumneavoastra.
Contactul accidental cu accesoriul va poate agata
Tmbracamintea, tragand accesoriul spre corpul
dumneavoastra.

Nu folositi scula electrica in apropierea mate-
rialelor inflamabile. Scanteile pot aprinde aceste
materiale.
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26. Nu folositi accesorii care necesita agenti de
racire lichizi. Folosirea apei sau a lichidelor de
racire poate cauza electrocutari sau socuri de
tensiune.

27. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea inainte de a efectua orice
interventie asupra masinii.

28. Daca locul de munca este extrem de célduros
si umed sau foarte poluat cu pulbere con-
ductoare, folositi un intrerupator de scurt-
circuitare (30 mA) pentru a asigura protectia
utilizatorului.

29. Pastrati-va echilibrul. Asigurati-va ca nu se
afla nicio persoana dedesubt atunci cand
folositi masina la inaltime.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.

DESCRIERE

FUNCTIONALA

MAAVERTIZARE:

. Asigurati-va intotdeauna ca unealta este
oprita si decuplata de la alimentare inaintea
reglarii si verificarii functiilor. Daca unealta
nu este oprita si decuplata de la alimentare,
pot rezulta accidente grave in urma pornirii
accidentale.

A AVERTIZARE: NU permiteti comodititii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.1: 1. Comutator glisant

AATENTIE:
. inainte de a conecta masina, verificatj intot-
deauna daca masina este oprita.

Pentru a porni masina, glisati comutatorul glisant spre
pozitia “I (ON)” (Pornire).

Pentru a opri masina, glisati comutatorul glisant de pe
masina spre pozitia “O (OFF)” (Oprire).

Reglarea ratei de cursa circulara

» Fig.2: 1. Selector

Rata de cursa circulara este reglabila. Pentru a modifica
rata de cursa circulara, rotiti selectorul intre 1 si 5. Cu
cat este mai ridicat numarul, cu atat este mai ridicata
rata de cursa orbitald. Presetati selectorul la numarul
potrivit pentru piesa de lucru.

NOTA:

. Selectorul nu poate fi rotit direct de la 1 la 5 sau
de la 5 la 1. Fortarea selectorului poate duce
la defectarea masinii. La schimbarea directiei
selectorului, rotiti Intotdeauna selectorul comu-
tand la fiecare numar intermediar.

Reglare constanta a vitezei

Reglare electronica a vitezei pentru obtinerea unei
viteze constante. Permite obtinerea unei finisari de
calitate deoarece rata de cursa circulara este mentinuta
constanta chiar si in conditii de sarcina.

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
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Montarea sau demontarea uneltei de

aplicatie (accesoriu optional)

M AVERTIZARE:

. Nu montati unealta de aplicatie cu susul in jos.
Montarea uneltei de aplicatie cu susul in jos
poate duce la defectarea masinii si accidentari
grave.

. Montati unealta accesoriu in directie corecta,
in functie de lucrarea de efectuat. Unealta de
aplicatie poate fi montata la un unghi de 30 de
grade.

FUNCTIONARE

MAAVERTIZARE:
. nainte de a scoate unealta si in timpul operérii,
feriti-va mainile si fata de unealta de aplicatie.

AATENTIE:

. Tineti intotdeauna masina ferm, cu o mana pe
carcasa. Nu atingeti partea metalica.

. Nu aplicati o sarcina excesiva pe unealta, deoa-
rece aceasta ar putea duce la blocarea motoru-
lui si oprirea masinii.

AATENTIE:

. Aveti grija cand inchideti parghia de blocare.
Parghia de blocare se poate inchide brusc,
prinzandu-va degetul.

. Curatati praful si lubrifiati partea mobila a par-
ghiei de blocare din cand in cand. n caz contrar,
praful se poate acumula pe partea mobila a
parghiei de blocare, afectand miscarea libera a
acesteia.

. Nu porniti masina in timpul deschiderii parghiei.

Masina poate fi avariata.

» Fig.3: 1. Surub de sustinere 2. Levier de blocare

1. Deschideti complet parghia de blocare. Si inde-
partati surubul de sustinere.
» Fig.4: 1. Surub de sustinere 2. Orificii in unealta de
aplicatie 3. Proeminente ale flansei masinii

2. Amplasati unealta de aplicatie (accesoriu optional)
pe flansa masinii astfel incat proeminentele flansei
sa se potriveasca in orificiile uneltei de aplicatie.

» Fig.5

3. Introduceti surubul de sustinere pana cand se
opreste. Si apoi aduceti parghia de blocare inapoi
n pozitia originala.

La utilizarea uneltei de aplicatie pentru slefuire, montati
unealta de aplicatie pe placuta de slefuire, astfel incat
sa corespunda directiei placutei de slefuire.

Placuta de slefuire are un carlig si un sistem de mon-
tare tip bucla care permite montarea rapida si simpla a
unui smirghel.

Deoarece smirghelul are orificii pentru extragerea pra-
fului, montati smirghelul astfel incat orificiile din acesta
sa corespunda orificiilor din placuta de slefuire.

Pentru a indeparta smirghelul, ridicati capatul acestuia
si desprindeti-I.

Pentru a inlatura surubul de sustinere, urmati procedu-
rile de instalare in sens invers.

» Fig.6: 1. Surub de sustinere 2. Orificii in unealta
de aplicatie 3. Adaptor 4. Proeminente ale
flangei masinii

La utilizarea unor unelte de aplicatie cu un tip diferit de

sectiune de instalare, utilizati un adaptor correct (acce-

soriu optional).

Taierea, debitarea si razuirea

AATENTIE:

. Nu mutati fortat unealta in directia (de exemplu,
spre oricare dintre parti) de aplicare, fara o
margine de taiere. Acest lucru ar putea deteriora
unealta.

> Fig.7

Amplasati unealta de aplicatie pe piesa de lucru.
Apoi deplasati masina fnainte astfel incat miscarea
uneltei de aplicatie sa nu incetineasca.

NOTA:

. Fortarea uneltei sau presiunea excesiva pe
unealta poate reduce eficienta.

. indepartati rumegusul trdgand inapoi de unealta
in mod corespunzator. Astfel cresteti eficienta

activitatii.
. Tnaintea operatiei de téiere, se recomanda
presetarea ratei de cursa circulara la 3 - 5.
. Ferastraul circular este recomandat pentru

taierea in linie dreapta, pe distante mari.

AATENTIE:

. Nu reutilizati pentru slefuirea lemnului un smir-
ghel care a fost folosit la slefuirea metalului.

. Nu folositi un smirghel uzat sau un smirghel fara
strat abraziv.

» Fig.8

Aplicati smirghelul pe piesa de lucru.

NOTA:

. Pentru a determina rata de cursa circulara adec-
vata pentru lucrarea de efectuat, se recomanda
utilizarea unei mostre de material pentru test.

. Utilizati un smirghel cu acelasi strat abraziv
pana la finalizarea slefuirii intregii piese de
lucru. Inlocuirea unui smirghel cu un smirghel

care are un strat abraziv diferit va impiedica
obtinerea unui finisaj uniform si fin.
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Accesoriu de extragere a prafului

(accesoriu optional)

» Fig.9: 1. Articulatie 2. Banda duza 3. Duza de
praf 4. Accesoriu de protectie contra pra-
fului 5. Inel din pasla 6. Taler 7. Surub de
sustinere

» Fig.10: 1. Banda duza 2. Protuberante 3. Gauri

. Montati articulatia, duza de praf si accesoriul de
protectie contra prafului.

. Montati banda de duza pe masina astfel incat pro-
eminentele acesteia sa se potriveasca in orificiile
uneltei pentru fixare.

. Amplasati inelul din panza si placuta de slefu-
ire pe accesoriul de protectie contra prafului si
apoi fixati-le cu surubul de instalare a uneltei de
aplicatie.

» Fig.11

Daca doriti sa executati operatii de curatare, conectati

la masina dumneavoastra un aspirator. Conectati fur-

tunul aspiratorului la accesoriul de extragere a prafului

(accesoriu optional).

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masi-
nii, reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de
carbon, precum si orice alte operatiuni de intretinere
sau reglare trebuie sa fie efectuate numai la Centrele
de service autorizat Makita, folosindu-se piese de
schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.
. Panza pentru ferastrau de segmentare
. Panza pentru ferastrau rotunda
. Pana pentru ferastrau pentru decupare prin
plonjare
. Racleta (rigida)
. Racleta (flexibila)
Panza de segmentare dintata
Dispozitiv de taiere universal pentru imbinari
. Dispozitiv de extragere HM
. Panza pentru ferastrau de segmentare HM
. Placa de slefuire HM

. Panza ferastrau pentru segmentare diamant
. Placuta de slefuire
. Adaptor

. Hartie delta abraziva (rosie / alba / neagra)

. Delta din 1ana (medie / aspra / fara strat abraziv)
. Delta din panza pentru netezire

. Cheie inbus

. Accesoriu de extragere a prafului

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii

standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOAOAL|

Mogpen

TM3010C

Bpoj ocuunaumja y MuHyTM

6.000 - 20.000 (MuH™")

Yrao ocuunauuja, neso/aecHo

1,6° (3,2° ykynHo)

YkynHa gyxvHa 283 Mm
HeTo TexuHa 1,6 -1,7 kr
BawTunTHa knaca Ein

. 360r Haller HempecTaHOT UCTPaXnBakba U pa3Boja 3aapxaBamo NpaBo U3MeHa HaBeAeHUX crieumdukalmja

6e3 npeTxofHe Hajase.

. Cneuundukaumje Mory fa ce pasnukyjy y pasnuymtumM semrbama.
. TexvHa MOXxe [a ce pasnukyje y 3aBUCHOCTM of HacTaBaka. Hajnakwa v HajTexa kombuHauuja, npema

npouenypv EMTA 01/2014, npukasaHe cy y Tabenu.

HameHna

Anar je HaMeh€eH 3a TecTepucake 1 pe3are ApBeTa,
nnacTtuke, runca, HeNnopo3HMX MeTana u enemMeHara 3a
npuyBpLwhrBame (HNP. eKCepy Of HeKarbeHor Yenvika u
cnajanuue). HamereH je 1 3a pag ca MekaHUM 3MaHUM
uurnama, kao 1 3a CyBo LMUPITame U CTpyrakbe Manux
nospLUMHa. HapounTo je npumeHrbuB 3a pag 6nusy
MBULE U 33 paBHaHE.

MpexHo Hanajawe

Anat cMe a ce NPUKIbY4u camo Ha MOHOMa3HN M3BOP
MPEeXHOT HanoHa Koju oAroBapa nogauvma ca HaTnucHe
nnounue. AnaTtu cy ABOCTPYKO 3aLUTUTHO U30MOBaHN 1
3aTo MOry [a ce NPUKIbyYe 1 Ha MpexHe yTuiHuLe 6e3
y3emrbemna.

Byka

TunuyaH HuBO Byke no oueHn A ogpeheH je npema
EN62841:

Pexwvm paga: wmuprnarwe
Huso 3ByuHor nputncka (Lya): 80 dB (A)
TonepaHuuja (K): 3 dB (A)

Hueo 6yke TokoM paga moxe Aa npemaium 80 dB (A).

Pexum paga: pesare nomohy ceuna Tectepe ca
YEOHUM rnofjamem
HwuBo 3By4Hor nputncka (Lya): 80 dB (A)
TonepaHuuja (K): 3 dB (A)
HuBeo Byke TokoM papa moxe Aa npematuv 80 dB (A).

Pexwvm papa: pe3arwe nomohy cermeHTHOr ceunsa
TecTepe
Hwueo 3ByyHor nputncka (Lya): 79 dB (A)
TonepaHuuja (K): 3 dB (A)
HuBo Byke Tokom paga moxe aa npematuv 80 dB (A).

Pexum papa: ctpyrawe
HwuBo 3ByuHor nputucka (Lya): 82 dB (A)
TonepaHuuja (K): 3 dB (A)

HuBeo Byke TokoM papa moxe Aa npematuy 80 dB (A).

HocuTe 3awtuty 3a cnyx

Bu6pauuje
YkynHa BpegHocT BubpaLuja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpefeHa je npema EN62841:
Pexxum papa: wmvprnamwe
BpeaHocT emucuje BuGpaumja (an): 2,5 m/c? unn
Marbe
TonepaHumja (K): 1,5 m/c?
Pexxum papa: pesarse noMmohy ceuvBa TecTepe ca
YEOHWM rrofarem
BpenHocT emucuje Bubpaumja (ay): 6,5 m/c
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c®
Pexxum papa: pesare noMohy cerMeHTHor ceunsa
TecTepe
BpenHocT emucuje Bubpaumja (ay): 2,5 m/c’
TonepaHumja (K): 1,5 m/c?
Pexxum papa: ctpyratse
BpenHocT emucyje BuGpaumja (ay): 5,0 m/c?
TonepaHumja (K): 1,5 m/c’

HAMOMEHA: JeknapvcaHa eM1ucroHa BpegHoCT
BMnbpaLmja je usmepeHa npema ctaHgapan30BaHOM
MEPHOM MOCTYMKY U MOXE Ce KOPUCTUTY 3a
ynopefuBate anarta.

HAMOMEHA: [JeknapvcaHa eMUcroHa BpeaHoCT

BUGpaLmja ce Takohe Moxe KOPUCTUTU 3a
NpenMMUHapHy NpOoLIEHY U3MNOXEHOCTH.

A YNO30PEHE: Emvciona BpeaHocT BuGpaumja
TOKOM peariHe NpUMeHe eNeKTPUYHOT anara Moxe ce
pasnuKoBaTu of AeKnapucaHe eMUCUOHe BPEAHOCTH
LUITO 3aBUCM O/} HAYMHA HA KOjW CE KOPUCTY anar.

AYNo30PEHE: YBepwuTe ce ga cre
naeHTUdmkoBanu 6e3begHocHe Mepe 3a 3alTuTy
pyKkoBaoLa koje Cy 3acHOBaHe Ha NpoLeHu
M3MI0KEHOCTU Yy pearnHum ycrosuma ynotpebe (kao u
y CBVM [enoBrMa pafHor LMKIyca Kao LUTO je Bpeme
paga ypehaja, anu u Bpeme kaga je anat UCKIbyYeH 1
Kafa pagv y npasHom xody).
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E3 peknapaumja o ycarnawieHocTu

Camo 3a eeporicke 3eM/be

E3 peknapauuja o ycarnaweHoctu geo je logatka Ay
OBOM MPUPYYHKKY Ca yNyTCTBMMA.

OnwTa 6e36egHOCHA yno3opeka 3a

eJrieKTpUu4yHe anarte

AYro30PEH-E: MpouuTajte cBa 6e36eAHOCHa
ynosopetsa, ynyTcTBa, unycrpaumje u
cneuudurKaumje Koje cy UcnopyyeHe y3 oBaj
eneKTPUYHM anart. HenowTosame CBIX gone
HaBeaeHUx 6e36eHOCHUX yNyTCTaBa MOXeE M3a3BaTy
eneKkTPUYHM yaap, noxap 1/mnm 036urbHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopera 1
ynyTcTBa 3a 6yayhe norpebe.

TepMuH ,enekTpuyHM anat” y yno3opermma ogHoCH
Ce Ha eneKkTPWYHM anaT Koju ce Hanaja U3 enekTpuyHe
mpexe (kabnom) unu 6atepuje (6e3 kabna).

Be36egHocHa ynosopemwa 3a

BULLUEHaMeHCKH/ anat

1. OBaj eneKTpU4YHM anaT HaMeH€EH je 3a
TecTepucatme, pesate, Opyluere u
wMmuprnawse. lMpounTtajre cBa 6e3beaHocHa
ynosopetba, ynyTcTBa, unycrpauuje u
cneuudurKaumje Koje cy UcnopyyeHe y3 oBaj
eneKkTpUYHM anart. HenoluTtoBame CBUX Jone
HaBefeHUx 6e36eAHOCHUX ynyTCcTaBa MOXe
13a3BaTy enekTPUYHU yaap, noxap u/mnm
036UrbHY nospeay.

2. EneKkTpu4HM anar ApXuTte 3a u3oroBaHe
pykoxBaTe Kaga o6aBrbaTe pagoBe nNpm Kojuma
noctoju moryhHocT ga pe3Hu npubop aoampHe
CKpVBeHe BOJ0Be UNu npeceye CONCTBEHU
kabn. Pe3Hu npnbop Koju 4oAnpHe CTpyjHK kabn
MOXe Aa CTaBW Moz HamnoH U3NoXeHe MeTanHe
[enoBe enekTpUYHOr anarta 1 13noxm pykosaoua
CTpyjHOM yAapy.

3. YnoTtpebuTe cTery unv Ha HeKu Apyrv HaumH
npUYBpCTUTE NpeaMeT Koju obpahyjeTe Ha
cTabunHy noBpLUHY. [ipxane npegmeTa
obpaje pyKom vnu y3 Teno YnHU ra HecTabunHUm
1 MoXe fa aoseae Ao rybutka KoHTpone.

4. Kabn noctaBute Aaneko oa potupajyher
npubopa. Ako n3rybute KOHTpony, Moxe Aohv fo
npeceLara uUnu 3annutama kabna, a Bawa Luaka
nnu pyka Mmoxe 6uTtu nosyyeHa Ha potupajyhu
npuobop.

5. YBek KopuCTUTe 3alITUTHE Hao4Yape Unu
3alWTUTHY MacKy. O6nyHe Hao4yape 3a BUA Unu
cyHue HUCY 3awTnuTHe Haovape.

6. WUsberasajTe cevere ekcepa. Mpernepajte
Aa nu y npeamety obpaae nma ekcepa n
YKINOHUTE UX Npe paaa.

7. YspcTo ApxuTe anar.

8. YBepuTe ce na HAMeHCKM anaT He goaupyje
npeamMeT o6page npe ykrbyunBarwa
npekupava.

9.  Pyke ApxuTe Aarbe oA NOKPeTHUX AeroBa.

12.

13.

14,

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

HemojTe na octaBmaTte ykrbyyeH anat. Anat
YKIbY4MTe caMo kaja ra ApxuTe pykama.
YBeK UCKIbyuuTe U cayekajTe Aa ce nucT
TecTepe NOTMYHO 3ayCTaBU Npe yknawatba
nucra ca npeamerta obpage.

HameHcku anaTt unu npegmeT o6page HemojTe
Aa aoavpyjete ogmax nocre 3aBplueTka paga
jep moxe na 6yae spno Bpyh n moxete ga ce
onevere.

HemojTe HenoTpe6HO pykoBaTu anaTtom 6e3
ontepehema.

YBek kopuctute ogrosapajyhy macky 3a
npawwuHy / pecnupaTtop 3a Matepujan n
NpUMeHy Ha Kojuma paguTe.

Heku maTtepujanu cagpxe xemmukanmje koje
Mory Aa 6yay otpoBHe. Byaute onpesnu aa He
61 golno fo yancawa npalwnHe UNu KOHTakTa
ca koxoM. CneaguTe 6e36egHoCHe nopaTke
pobasrbavya maTepujana.

OBaj anat Huje HanpaBreLeH Aa 6yae oTnopaH
Ha BoAly, 3aTO HEMOojTe Aa KBacuTe NOBPLUNHY
npeamMeta obpape.

MpoBeTpaBajTe pagHu NpocTop Ha
oaroBapajyhu HauuH kapa o6aBr-arte
Opyleme.

Kopuwhete oBor anara 3a WuMuprnate
HEeKMX Npou3BoAa nonyT NoBplUMHa, ApBeTa
n meTana ocap6aHux 6ojom Ha 6a3mn onosa
Morno 6u Aa U3noXu KOpUCHUKa u nocmaTpaye
npalwmnHN Koja caapXu onacHe cyncTaHue.
KopucTtute ogrosapajyhy 3awtutHy Macky.
Mpe kopuwhewa npoBepuTe Aa nu je nnoya
Hanykna unu crnomrseHa. lykotuHe unm
owTtehewa Mory aa npoy3pokKyjy TenecHe
nospepe.

He kopuctute npmubop Koju Huje cneuujanHo
NpOojeKTOBaH 1 Npenopyy4eH oA cTpaHe
npousBohaya anaTta. AKO HeKM NpuGop moxe
Aa ce NPUKIbY4M Ha Balll efleKTPUYHM anar, To
He 3Hauu ga ocurypaBsa 6e36enaH paa.
Hocute 3awTtutHy onpemy. Y 3aBUCHOCTHN

op, NpMMeHe, KOPUCTUTE WITUTHUK 3a nuue,
3aWTUTHY MacKy UMK 3alITUTHE Hao4yape.
Axo je noTpe6HO, HoCUTe WTUTHUKE 3a

cnyx, pykaBuLe 1 pagHy KeLerby Koja

MoOXe /ia 3aycTaBu marne abpasvBHe

yecTuue unu aenvhe npeamMerta obpape.
3awTunTa 3a oun mopa fda byae y cTamwy ga
3aycTaBu netehe onurbke Koju ce cTeapajy

npuv pasHum onepauujama. Macka 3a npatumHy
unu pecnuparop Mopajy Aa byay y ctawy Aa
dunTprpajy YecTuLe Koje ce cTBapajy AoK
paguTe. [ly>ke nsnarake BUCOKOM HUBOY Byke
MOXe [JOBECTU A0 rybutka cnyxa.

Yparbute nocmatpaye Ha 6e36eaHy
yAarbeHocT of, paaHor noapydja. CBako ko
ynasu y pagHo nogpyuje Mopa ia HoCU NIMYHY
3awWTUTHY onpemy. [lenuhu npeameta obpane
unu nonomMreeHor npubopa Mory ce oadaunTu n
n3asBati noBpeay v 3BaH HenocpeaHor pagHor
nogpyuja.

Hukap He oanaxuTe eneKTpUYHM anaT Aok

ce npubop noTnyHo He 3aycTaBu. Potupajyhn
npnbop Moxe Aa ce ykona y NoBpLUMHY 1 n3baun
eneKTPUYHM anat 13 Balle KOHTpone.
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24. HemojTe ga ykrbyuyjete enekTpMUuHM anat Aok
ra Hocute nopep Tena. CryyajHu KOHTaKT ca
npubopom morao 6u aa ynnerte ogehy nosnavehu
npubop ka Teny.

25. He ykrbyuyjTe enekTpu4Hu anart 6nusy
3anarbuBuUx maTtepujana. BapHuue 6u morne ga
ynane Takse maTtepujane.

26. Hemojte aa kopucTUTe NpMGOp 3a Koju je
noTpe6Ha pacxnagHa Te4HocT. Ynotpeba Boge
UK ApYyrnx pacxnagHux TEYHOCTU MOXeE [OBECTU
[0 eneKkTpUYHoOr yaapa.

27. MMpe n3Boherwa pagoBa Ha anaTty yBeK
npoBepuTe Aa N je UCKIbYYeH 1 aa nu je
yTUKa4y U3ByYeH U3 yTUHHULIE.

28. Ako je pagHo mecTo Beoma Bpyhe, BnaxHO unu
NYHO npalunHe Koja NPOBOAMW eNeKTPULUTET,
NpUKILY4UTe anapart nomohy cknonke 3a
3aWTUTY oA KpaTkor cnoja (30 mA) paau
3alWTuTe pykoBaoua.

29. TMo6puHUTE ce Aa yBeK MMaTe YBPCT OCrioHaL}
ucnop Hory. YBepuTe ce Aa HUKOra Hema ucnop,
Bac ako anat KOpMCTUTe Ha BUCOKUM MecTUMa.

CAYYBAJTE OBO YMNYTCTBO.

A\ YNO30PEHE: HEMOJTE ce6u pa
[AO3BONUTe Aa 3aHemapuTe cTpora 6e36eaHOCHa
npaBuna Koja ce ogHoce Ha oBaj Nnpou3Bop ycnen
YukbEHULE Aa cTe NpousBoA Ao6po yno3Hanu

M CTEKNU PYTUHY Y pyKoBakby HuUMe (ycnen
yecTtor kopuwhewa). HEHAMEHCKA YNOTPEBA
WnU HenowToBakwe 6e36eaHOCHUX NpaBuna
HaBeZleHUX Y OBOM ynyTCTBY MOry JOBECTHU 0

TeWKUX TerileCHUX noBpeaa.

ONMUC ®YHKUUJA ATIATA

Ayro30PEHE:

. YBek 6yaunTe cUrypHu Aa je anat UCKIby4eH
W U3BYYEH U3 YTUYHMLE Npe noAellaBakba
unu nposepe PyHKUMje Ha anaTy.YKonuKo He
MCKIbY4MTe anat 1 n3By4veTe ra u3 yTuuHuLe,
Moxe Aa Aohe Ao 036UIbHKX TeNecHWX nospeaa
ycrnep cryyajHor nokperata anara.

¢yHKLIMOHMC&I-be npekungaya

» Cnukal: 1. KnusHu npekngady

AnaxmA:
. I'Ipe ﬂpMKIBquBana anarta Ha Mpe)Ky yBeK
npoeepuTe Aa nu je anart UCKIby4eH.

[a 6ucte nokpeHynu anat, noMepuTe KNU3HW npekngad
npema nonoxajy ,| (YKIbYYEHO)".

[a 6ucte 3ayctaBunu anar, nomMepuTe KimsHu
npekvaady npema nonoxajy ,O (MCKIbYYEHO)".

MopewaBare GP3MHE KPYKHUX

yAapa
» Cnuka2: 1. BpojyaHuk

Bp3nHy kpyxHMX yoapa moxeTe Aa nogecute. fla
61cTe NPoMeHUnY BP3NHY KPYXXHUX yaapa, okpeHuTe
6pojuaHuk nameny 1 1 5. LWTo je 6poj Behu, Beha je
6p3nHa KpyxHUX yaapa. YHanpen nogecute 6pojyaHmk
Ha 6poj koju je ogroBapajyhu 3a npegmet obpage.
HAMOMEHA:
. BpojyaHuk H1je moryhe okpeHyTu AMPEKTHO ca
1 Ha 5 HuTK ca 5 Ha 1. MpumetrbuBare cune Ha
OpojuaHuk Moxe ga owTeTn anat. Kaga memwarte
cmep 6pojyaHuka, yBek okpeHuTe 6pojuyaHmk
nomepajyhu ra kpo3 cse 6pojeBe n3meny.

KoHTporna KoHcTaHTHe b6p3uHe

EnekTpoHcka koHTpona 6p3nHe 3a noctusare
KOHCTaHTHe 6p3unHe. Moryhe je o6UTK bMHY 3aBpLLHY
obpagy jep ce 6panHa KpyxHUX yaapa ogpxasa
KOHCTaHTHOM Yak 1y ycrioBumMa ontepehetrba.

MOHTAXA

Anaxmwa:

. Mpe nsBohewa pagosa Ha anaty yBek
npoBepuTe Aa N je UCKIbyYeH 1 Aa nu je
yTVKay U3BYYeH U3 yTUYHULIE.
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MoHTaxa nnu YKnakbahbe HaMeHCKor

anarta (gogaTHu npubop)

A\YNO30PEHE:

. HameHcku anaT HeMojTe Aa MoHTUpaTe
Haonako. MoHTupakeM HameHckor anaTta
Haonako MoXe [ja ce oWTeTu anat u aa fohe ao
036UIbHMX TENECHNX NoBpeaa.

. MoHTupajTe gogaTH anat y CMpaBHOM MpaBsLly
npema pagHoM 3aaaTky. HameHcku anat moxe
[la MOHTUpaTe MoA YrioM Ha cBakux 30 ctenexu.

Anaxmwa:

. ByavTte naxrbnBM AOK 3aTBapate nonyry 3a
3akrbyyaBamse. [lonyra 3a 3akrbyyaBake Moxe
M3HeHada Aa ce 3aTBOPM W YKIbeLITW BaM MNpCT.

. MoBpemeHo ouncTUTe npatunHy 1 obasute
noaMasnBarbe NOKpPETHWX AenoBa nosnyre 3a
3aKkrbyyaBate. Y CynpoTHOM npaLunHa Moxe
[la ce Haromuna y nokpeTHoM Aery nonyre 3a
3aKrbyyaBate U TUMe CrpeYn HEOMETaHO KpeTatbe.

. HemojTte na nokpehete anat gok je nonyra
oTBOpeHa. To Moxe da fosefe Ao owTtehewa
anara.

» Cnuka3: 1. 3aBprtat Apxad 2. [Monyra 3a
3aKrbyyaBare

1. ToTnyHo oTBOpMTE MOMYry 3a 3aKkrby4YaBate.
3aTvM yKNoHUTE 3aBpTakb ApXKay.
» Cnukad: 1. 3aBpTatb Apxxad 2. OTBOpU Ha
HameHckom anarty 3. M36ounHe
npupy6HuLe anata

2. CraBuTe HameHcku anart (gogatHu npubop)
Ha Npupy6GHULLY anaTa Tako Aa ce u3bounHe
npupybHuLEe anara yknone y oTBope Ha
HaMeHckoM anary.

» Cnukab

3. TypajTe 3aBpTaw Ap)Kay AOK Ce He 3ayCcTaBu.
A 3aTum BpaTuTe NOMnyry 3a 3akibyyaBate y
npBOOUTHM NONOXaj.

Kapa kopuctute HameHcky anaT 3a WMUprname,
MOHTVpajTe HaMeHCKW anat Ha 6pycHy nnovy Tako ga
ofrosapa cmepy 6pycHe nnoye.

BpycHa nnoya noceayje cuctem MOHTaxe Tuna Ynyka,
Koju omoryhaBa jeqHOCTaBHO U 6p30 MOHTUPakE
6pycHor nanvpa.

C 063vpom Ha To Aa BpycHK nanupm nMajy oTBope 3a
n3baumBarbe npalunHe, 6pycHU Nanup MOHTUPajTe Tako fa ce
OTBOPY Ha HeMy Noayaapajy ca oTeopuMa Ha GpycHoj nnoyn.
[la 6ucTte cknHynu 6pycHM nanup, NOAUrHUTE HeroBy
MBWLY W oanenuTe ra.

[la 6ucTe ckuHynM 3aBpTats Apxad, NocTynuTe no
Kopauuma yrnyTcTBa 3a MOHTaXYy, anv no o6pHyToM
pepocneay.

» Cnuka6: 1. 3aBpTar Apxady 2. OTBOpPU Ha
HameHckom anary 3. AganTep
4. /13604nHe npmpy6HULEe anaTa

Kapa kopuctuTe HaMmeHcke anarte ca pasnmunTum
TUNOM Aena 3a MOHTaxy, KopuctuTe ogrosapajyhun
apanTep (@ogatHu npubop).

AYrNo30PEHE:

. Mpe nokpeTatba anarta v TOKOM paja HemojTe
aa npm6n|/|>|<aBaTe PYKY U nuLe HaMeHCKOM
anary.

Anaxma:

. YBeK YBPCTO APXKMTE anat ca jefHOM PyKoM Ha
kyhuwTy. Hemojte oa gogupyjete metanHu aeo.

. HemojTe npeBuLue aa ontepehyjeTe anart jep
TO MOXe Aa AoBede Ao 6rnokade moTopa n
3aycTaBrbama anara.

Pe3same, TecTepucame u cTpyrambe

Anaxmwa:

. Hewmojte Ha cuny fa nomepate anat y cmepy (Tj.
npema 61no kojoj cTpaHu) npumeHe anata 6e3
pesHe uBumue. To MOXe Aa oLwTeTn anar.

» Cnuka7?

CTaBWTe HaMeHcku anat Ha npeameT obpage.
3aTvm nomepuTe anart yHanpes Tako Aa ce Kpetarbe
HaMeHCKor anara He ycrnopasa.

HAMOMEHA:
. Mpejakn nputucak Ha anat Moxe Aa ymarun
edurKacHOCT.

. YKNOHWTe NpaLuvHy afekBaTHAM NoBnaverem
anara. Ha Taj HaunH ce noBehaBa edmkacHocT
nocna.

. Mpe nocTynka pesawa npenopy4yje ce aa
yHanpeq nogecute 6p3viHy Kpy>Hor yaapa Ha 3
0o 5.

. Okpyrna TecTepa ce npenopy4yje 3a pesarbe
pyrayke paBHe nuHuje.

Anaxma:

. BpycHu nanup kopuwheH 3a Wwmuprnamwe
MeTana HeMOjTe NMOHOBO Aa Kopuctute 3a
wmMuprnake gpeeta.

. Hemojte aa kopuctuTe noxabaHu GpycHu nanup
unu 6pycHu nanvp 6e3 rpaHynaumje.
» Cnuka8

HacnoHute 6pycHu nanvp Ha npeameT obpaae.

HAMOMEHA:

. Kopuwhetse y3opka 3a TecTupate matepujana
paau ncnpobaBatba npernopy4yje ce paan
yTBphMBarba 6p3nHe KpyXHUX yaapa
oprosapajyhe 3a BaLu nocao.

. KopuctuTe 6pycHn nanup ucte rpaHynaumje gok
He 3aBpLUNTE LUMUPITake YATaBor Npegmerta
ob6page. 3ameHa 6pycHor nanupa nanupom
[apyradvje rpaHynauuje moxaa Hehe goBecTtu
[0 huHe 3aBpLUHe obpage.
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Hdopartak 3a u3baunBate npawivHe

(nopaTtHM npubop)

» Cnuka9: 1. Cnoj 2. O6pyy 3a ogsog 3. MnasHuua
3a npawwuHy 4. [logatak 3a npawvHy
5. dunuanu npcteH 6. Mogmetay
7. 3aBpTa Apxady

» Cnuka10: 1. O6py4 3a oggog 2. Vicnynyera
3. OTtBOpU

. MoHTupajTe crnojHuly, MnasHuuy 1 gogartak 3a
npaLuvHy.

. MoHTupajTe 06pyy 3a oaBoA Ha anat Tako fAa ce
Heroee 13604MHe yKrone y oTBOpe Ha anaTy Kako
61 ra npuuBpcTUne.

. CraBuTe unuaHn npcTeH n 6pycHy nnody Ha
aofartak 3a npaluuHy, a 3aTum U3 NpuYBpcTUTE
nomohy 3aBpTHa 3a MOHTVPakEe HaMEHCKOr
anata.

» Cnukall

Kapa »enute ga obaBute onepauujy unwhetsa,
noBexwuTe ycucuaad Ha anar. MNoeexuTte LpeBo
ycucuBaya Ha goaaTak 3a usbaumsame npauvHe
(aopatHu npubop).

OAPXABAHE

Anaxiwa:

. Mpe Hero WTO NoYHeTe ¢ Nperneaom unu
ofpxaBakeM anara, nposepuTe Ja nv je anat
UCKIbYYEH a yTVKay U3ByYeH U3 yTUYHULE.

. HewmojTe na kopuctute HadTy, 6EH3WH,
paspefwuBay, ankoxon u cnmyHo. Mory ce
nojaBuTu rybutak 6oje, gecdopmauyja nnu
owTeheme.

3a ogpxaBatbe BESBEAHOCTU n MOY3JAHOCTU
OBOr MPOWN3BOAA NOMPaBKe, Npernea u 3ameHy
YITbEHWX YeTKMLA, Kao U CBakn APYro oApKaBahe

1 nofgeluaBaka Tpeba obaBrbaTy y opnawheHom
cepsucy Makita, y3 nckrby4mBy ynotpeby opuruHanHmx
pesepBHUx aenosa Makita.

OnuMoHu AOOATHH

NMPUBOP

Anaxmwa:

. OBa onpema v npubop HaMeHeHW cy 3a
ynoTpeby ca anatom Makita onncaHum y osom
ynyTcTBY 3a ynotpeby. Ynotpeba apyre onpeme
1 npubopa Moxe fa fosede A0 Nnospeaa.
[enose npubopa unu onpemMy KopuctTute camo
3a npeasuieHy HameHy.

[a 6ucTe cazHanu getare y Be3u ca OBUM A0AaTHUM
npu6opomM obpaTtnTe ce NoKarHOM CEPBUCHOM LIEHTPY
Makita.

. CermeHTHO Ce4nBoO TecTepe

. Okpyrno ce4mBo Tectepe

. CeuyunBo TecTepe ca YEOHUM rrofarem

. CTpyray (4BpcTH)

. CTpyray (caBuTIbMBK)

. HazybrbeHo cerMeHTHO cevrBo

. Onw Ty cekad cnojHuua

. LHM"“ cknpgau

. ,HM" cermeHTHO ceunBo TecTepe

. ,HM" nnoya 3a wmuprnawe

. [njamaHTCKO CErMeHTHO CeYMBO TecTepe

. BpycHa nnoya

. Apantep

. [Henta 6pycHu nanup (upBeHu / 6enn / LpHN)

. Henta dowvnu (cpearu / rpybu / 6e3 rpaHynauuje)
. [enTta cdouny 3a nonupare

. MmByc krbyy

. Hopatak 3a nsbaumsarse npawimHe

HAMOMEHA:

. MojeavHe cTaBke Ha NUCTU Mory BUTK
YKIby4eHe y cajipxaj nakoBaka anara kao
cTaHpapaHa onpema. Mory ce pasnvkosaTu o
3eMrbe [0 3eMIbe.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopens

TM3010C

Kone6aHuii B MUHYTY

6000 - 20 000 (MuH")

Yrosn OTKNOHEHUs!, BrIeBO/BNpaBo

1,6° (3,2° B cymme)

O6wasna gnvHa 283 Mm
Bec HeTTO 1,6 -1,7 kr
Knacc 6esonacHoctu Bl

. Bnarogaps Hallei NoCTOSAHHO AeCTBYOLWEN NporpamMmme uccrefoBaHUi U pa3paboTok ykadaHHble 30ech
TEXHUYECKME XapaKTePUCTUKN MOTyT BbITb U3MeHeHbI 6e3 NpeABapUTenbHOro yBeLOMITEHUS.

. TexHuuyeckne XapaKTepPUCTUKN MOTYT pasnndyaTbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca MoxeT oTnuyaTbCs B 3aBUCMMOCTY OT AOMNONHUTENBHOrO o6opyAoBaHus. B Tabnuue npeactasneHs!
KOMBMHaUMK ¢ HanbonbLuen N HaMMeHbLLIe Maccol B COOTBETCTBUM € npoueaypont EPTA 01/2014.

HasHaueHue

WHCTPYMEHT npefHasHayeH Ans pacnunvBaHus u pesku
[peBecuHbl, NNacTuka, runca, UBETHLIX MeTasnoBs 1 ane-
MEHTOB KpenneHus (Hanpumep, HeaakaneHHble reo3au n
ckobbl). OH Takke nNpegHa3HaveH ans paboTbl ¢ MSArkon
CTEHOBOW NAUTKON, a Takxe A5 CyXow wWnmgoBkn n
3a4MCTKUN HeGonbLMX NoBepxHOcTeN. OH 0coBEHHO yao-
6eH npu paboTe psagom ¢ kpaem 1 obpeske 3anoanuLo.

MuTtanne

Mopkntoyarite AaHHbIA MHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY MCTOY-
HUKY MUTaHUS, HaNPs)XeHWe KOTOPOro COOTBETCTBYET Hanpsi-
XKEHWI0, yKa3aHHOMY Ha nacrnopTHol Tabnuyke. MHCTpyMeHT
npeaHasHayeH ans paboTbl OT UCTOYHMKA OfHOGA3HOro
nepemeHHoro Toka. OH MMeeT ABOIIHYI0 N30MSALMIO 1 N03-
TOMY MOXeT NOAKIoYaThbCs Kk poseTkam 6e3 3azemneHuns.
Lym

TUNNYHBI ypOBEHb B3BELLEHHOTO 3BYKOBOIO aBNeHunst
(A), n3mepeHHbI B cooTBeTcTBUM C EN62841:

Pab6ounin pexxum: LnndosaHme
YpoBeHb 3BykoBOro AaBneHus (Ly): 80 ab (A)
MorpeluHocTb (K): 3 ab (A)
YpoBeHb LyMa Npu BbINOSIHEHNN PaboT MOXET NpeBbl-
watb 80 Ab (A).

Pabounin pexum: Peska guckom Ans Bpe3Horo pacnuna
YpoBeHb 3BykoBOro AaeneHust (Lya): 80 b (A)
MorpelwHocTb (K): 3 a6 (A)

YpoBEHb LLyMa Npu BbINOMHEHUN paBGoT MOXET NpeBbl-

watb 80 ob (A).

Pabounin pexxum: Pe3ka cerMmeHTHbIM AUCKOM
YpoBeHb 3BykoBOro Aaenenns (Lya): 79 ab (A)
MorpewHocts (K): 3 b (A)

YpoBeHb Lyma Npy BbINONHEHUN paboT MoXeT npeBbi-

watb 80 Ab (A).

Pabounit pexxum: 3aumcTka
YpoBeHb 3BykoBOro gaenenunst (Lya): 82 ab (A)
MorpewHocTsb (K): 3 ab (A)
YpoBeHb LyMa Mpu BbINOMHEHUMN paBGoT MOXET NpeBbl-
watb 80 Ab (A).

Mcnonb3yiTe cpeacTBa 3almMThl cnyxa

41

Bubpauus
CymmMapHoe 3HauyeHue BUGpaumy (Cymma BEKTOPOB No
TpeM ocsim) onpeaensieTcs no creayoLym napame-
Tpam EN62841:
Pabounin pexum: wnmdoska
PacnpocTpaHeHe BuGpaumm (ay,): 2,5 M/c” unu
MeHee
MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?
Pabouunin pexum: pesaHue ¢ NOMOLLbIO Ancka Ans
Bpe3Horo pacnuna
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (a,): 6,5 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?
Pabounin pexunm: Peska cerMeHTHbIM ANCKOM
PacnpocTpaHeHe BuGpauum (ay): 2,5 m/c’
MorpetwuHocTs (K): 1,5 m/c?
Pabouuni pexum: 3a4mcTka
PacnpocTpaHeHe BuGpauum (ay): 5,0 m/c?
MorpetHocTs (K): 1,5 m/c?

NMPUMEYAHMUE: 3asBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHus BMbpaLuy N3MepeHoO B COOTBETCTBUN CO
CcTaHAAPTHOW METOAUKOWM UCTbITAHUIA U MOXET ObITb
MCMOMnb30BaHO 4151 CPaBHEHWS UHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-

CTpaHeHus BUOpaL My MOXHO Takxke UCMonb3oBaTh
ANS NpeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUSA.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue Bubpauyn
BO BpEMs PaKTUYECKOro UCNONb30BaHNS 3MEeKTPo-
VHCTPYMEHTa MOXET OTNNYaTLCS OT 3asiBIEHHOMO
3Ha4YeHNs B 3aBUCUMOCTM OT Crocoba NPUMEHeHUs
VHCTPYMeHTa.

A OCTOPOXHO: O6sizatenbho onpegenute
Mepbl 6e30MacHOCTU Ans 3aLmUThI onepaTtopa, OCHO-
BaHHbIE HA OLIEHKE BO3AENCTBUSA B pearnbHbIX yCro-
BUSIX UCMOSIb30BaHMs (C y4eTOM BCex 3TanoB pabo-
Yero UmMKna, Takux Kak BbIKIo4YeHNe UHCTPYMEHTa,
paboTa 6e3 Harpy3ku 1 BKIIOYEHNE).

PYCCKuA



Hexknapauus o coorBeTcTBUM EC

Tonbko 0ns eeponelickux cmpaH

[eknapauus o cootBeTcTBUM EC BKIIOYEHa B pyKOBOA-
cTBO N0 akcrnyatauuu (MpunoxeHue A).

O6Lue pekomeHAaALMU NO

TexHUuKe 6e3onacHocTU AnA
3NeKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXHO: O3nakomuTeck co Bcemm
npeAcTaBneHHbIMA MHCTPYKLMUSIMUA NO TEXHUKe
6e30nacHOCTH, YyKa3aHMAMM, UNNIOCTPALMAMUN

W TeXHUYECKUMM XapaKTepucTUKamu, npuna-
raeMbIMM K AAHHOMY 3IeKTPOMHCTPYMEHTY.
HecobntoaeHve kaknx-nmbo MHCTPYKUMIA, yKa3aHHbIX
HIDKE, MOXET NMPUBECTM K NMOPaKEHUIO 3MEKTPUHECKUM
TOKOM, NoXapy W/unu cepbe3Ho TpaBMe.

CoxpaHuTte GpoLUIOPY C UHCTPYK-
LUAMM N peKkoMeHAauMaAMMU ansa
AanbHenLero UCNofb30BaHUA.

TepMuH "aneKTPOMHCTPYMEHT" B MpeaynpexaeHnax
OTHOCUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLiemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UNK Ha akkymynsaTopax (6e3
nposoja).

Mepbi 6e3onacHocTu npu

3KcnnyaTaumMm yHuBepcanbHoro
pesaka

1. [aHHbIN 3NEeKTPOMHCTPYMEHT NpeaHa3Ha4YeH
ANA pacnunuBaHuUs, pe3ku, WnndoBku n
3ayncTku. O3HaKoMbTeChb CO BCEMMU NpeAcTaB-
JNIeHHbIMM UHCTPYKLIMAMM MO TEXHUKe Ge3onac-
HOCTM, yKa3aHUSAMU, UINIOCTPALUSIMUA N TEXHU-
YeCKMMM XapaKTepucTuKamm, npunaraemMmbiMm K
AAaHHOMY 3NeKTPOUHCTPYMeHTY. HecobniogeHve
KaK1X-NBO MHCTPYKLMIA, yKa3aHHbIX HUXE, MOXET
NPVBECTM K MOPaXEHUIO dMNEKTPUYECKUM TOKOM,
noxapy vW/unu cepbesHow TpaBme.

2. Ecnu npu BbinonHeHuu paborT cyllecTByeT
PUCK KOHTaKTa pexyLLero MUHCTPyMeHTa co
CKPbITON 311EKTPONPOBOAKOW UK COBCTBEH-
HbIM LHYPOM NMUTaHUSA, AEPXKNTE INEKTPONH-
CTPYMEHT 3a cneumanbHO NpeAHa3HavYeHHble
M30NMMpoBaHHble NOBEPXHOCTU. KOHTaKT ¢ npo-
BOAOM MOA, HANPSXXEHNEM MOXET CTaTb NMPUYNHON
nopaxeHus onepartopa TOKOM.

3. [OnsA domkcauumn paspesaemMon aetanu Ha ycToun-
YMBOW NOBEPXHOCTU UCMONb3YNTE 3aXUMbI
WK Apyrue cOOTBETCTBYHOLME NMPUCMOCO-
O6neHus. Hukorga He gepxwvTe pacnunueBaemMble
[eTanu B pykax v He NpuxumManTe ux K Teny, Tak
KaK 970 He 06ecneynT YCTONYMBOrO NONOXEHNS
[AeTanu n MOXeT NPUBECTM K NoTepe KOHTPONs Haj,
MNHCTPYMEHTOM.

4. PacnonaraiTe WHYp Ha pacCTOsiIHUM OT Bpa-
watowenca Hacaaku. Ecnv Bl He yaepxuTe
MHCTPYMEHT, BO3MOXHO CryYaiiHoe pa3pesaHue
WU NOBPEXAEHME LLUHYPa, @ Takke 3aTsaruBaHne
PYKV BpaLLaloLLencs NPUHaANEXHOCTbIO.
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Ob6s3aTenbHO HageBanuTe 3alWUTHbIE OYKKU
WNU 3alUTHYIO MacKy Ans nuua. O6blYHbIe
Unu conHuesawuTHbie oukn HE ABJNAIOTCA
3aLWUTHLIMY OYKaMMU.

W36erainTe nonagaHus pexyLiero UHCTpy-
MeHTa Ha reo3au. Nepen nuneHnem ocMmoTpuTe
AeTtanb U y6eauTechb B OTCYTCTBUMW rBO3AEN.
Kpenko AepXuTe MHCTPYMEHT.

MNepep BkNoYeHMeM BbikNntovaTens y6eam-
Tecb, 4TO NpUcnocoGneHne He KacaeTcs
aeTtanmu.

Pyku BOMXHbI HAXOAUTLCSA Ha PacCTOSIHUMW OT
ABWXYLUMXCA AeTanen.

He ocTaBnsaiTe paboTarowmi MHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. BknoyaiTe MHCTPYMEHT TONbKO
TorpAa, Kor4a oH HaxoAUTCA B pyKax.

Mepen nsBneyeHnem Aucka u3 getanu Bceraa
BbIKITIO4aTe MHCTPYMEHT U XXAUTE OCTaHOBKU
ABWXEHWA AUckKa.

Cpa3y nocrne okoH4aHUA paboT He Npukacan-
Tecb K npucnoco6neHuto unu geranu. OHn
MOryT GbITb O4eHb FOPAYUMMU, YTO NpUBeSET K
0)XXOram KOXM.

He akcnnyaTupyinte MUHCTPYMEHT 6€3 Harpy3ku,
ecnu B 3TOM HeT Heo6xo4MMOCTH.
06s3aTeNnbHO UCMONb3YyNTe COOTBETCTBYHO-
LYo Nblne3alyMTHY0 Macky/pecnupatop ans
3aWnThI AbIXaTeNnbHbIX NyTeW OT NbINU pa3pe-
3aeMbIX MaTepuarnos.

HekoTopble maTepuansi MOTyT coaepxaTb
TOKCUYHbIE XMMUYeckmne BellecTsa. Mpumure
COOTBETCTBYOLMUE MePbl NPEAOCTOPOXHOCTH,
4TOGbI U36exaTb BAbIXaHUSA UMW KOHTaKTa C
KOXel Takux BellecTB. Cobniopaiite Tpe6o-
BaHWUsl, yKa3aHHble B nacnopre 6e3onacHocTn
MaTtepuana.

[aHHbIA UHCTPYMEHT He ABNAETCA BOAOHENpo-
HULLaeMbIM, MO3TOMY He criefyeT UCNONb30-
BaTb BoAy Ha NOBepXHOCTU ob6pabaTbiBaeMon
aeTtanm.

MNpu BbInonHeHuu WwWnudoBKku obecneysTe
XOpPOLLYI BEHTUNALMIO MecTa npoBeAeHuUs
pa6or.

Mpu ucnonb3oBaHMM AAHHOIO UHCTPYMEHTa
Ana wnudoBaHUA HEKOTOPbIX U3Aenun
(HanpuMep, NOBePXHOCTEMN, OKPaLLEHHbIX
cofiepXalumm CBMHeL Kpackamu, AepeBa u
MeTansnoB) oneparTop 1 OKpyXalLiue MoryT
nopBeprHyTLCS BO34EeNCTBUIO NbINK, coaep-
)alen onacHble BellecTBa. Ucnonb3ymnte
COOTBETCTBYHOLNE CPEACTBa 3alMThbl OPraHoB
AbIXaHWs.

Mepea ncnonb3oBaHMem y6eautechb B OTCYT-
CTBUM TPELUUH UMK pa3nomoB B nnaTtdopme.
TpeLwmHbI UNK pasnoMbl MOTYT NPUBECTU K
TpaBme.

He ucnonb3yiTte npuHaanexHocTu Apyrux
npousBoauTenein, He peKoMeHAoBaHHbIe Npo-
nm3BoAuTenem AaHHOro MHCTpyMeHTa. [laxe
eCnv NpUHaAneXHoOCTb YAACTCA 3aKpenuTb

Ha MHCTPYMeHTe, 3TO He o6ecneynT 6e3onac-
HOCTb 3KCMyaTauuu.

PYCCKuA
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HapeBante nHaMBuayanbHble CpeAcTBa 3alUThI.
B 3aBMCUMOCTHU OT BbINONHAEMbIX OnepaLmii
Mcnonb3yinTe 3alUTHY MacKy Unm 3awmT-

Hble o4ku. Mpu Heo6xoAMMOCTH UCNONb3yiTe
cpeAcTBa 3alUThbl cnyxa, nepyaTku U pabounii
hapTyK, CNOCOGHbIN 3aWMNTUTL OT ManeHbLKUX
chparmeHTOB abpa3uBa Unu 3arotoBku. CpeacTea
3aLUMTbI 3PEHUS JOIMKHBI MPEJOXPaHATL OT NETALLNX
parMeHTOB, NOSIBMSIOLLMXCS NPU BbINOIHEHUM
pasnuyHbix onepauuii. MNebinesawuTHas macka

UMW pecnupaTop AOIKHbI 06ecrneynBaThb unb-
TPaLWIo NbiNu, BO3HUKAIOLLEN BO Bpems paboTbl.
MpopomkuTenbHoe BO3AENCTBUE CUMBHOTO LyMa
MOXET CTaTb NPUYMHOI NOTepM cnyxa.
MocTopoHHMe nuua AOMKHbLI HAXOAUTLCA Ha
6e30MacHOM PacCTOSAHUM OT paboyen 30HbI.
Jio60o1 npubnuxatrowmnincs kK paboyemy mecTty
YenoBekK AOMKeH NpeABapUTenbLHO HaAeTb
MHAUBUAYanbHbIE CPeAcTBa 3aWwmThbl. OCKosku
3aroTOBKM MNV CIIOMAaBLLENCS NMPUHAANEXHOCTH
MOTYT pa3sfneTeTbesi U NPUYUHUTL TPaBMYy Jaxe Ha
3HaunTeNnbLHOM yaaneHuu ot paboyero mecra.

He knaguTe MHCTPYMEHT, Noka npuHaa-
NEXHOCTb MOMHOCTbIO HE OCTAHOBUTCS.
BpaluatoLiascs Hacaka MOXeT KOCHYTbCS
MOBEPXHOCTY, 1 Bbl HE YAEPXUTE UHCTPYMEHT.

He BkniovyanTe MHCTPYMEHT BO Bpems nepe-
HOCKM. B pe3ynbrate cny4anHoro KoHTakTa npu-
crocobrneHne MOXeT 3aLenuTb ofexay U HaHecTu
CepbesHyto TpaBMmy.

He ucnonb3yinte MHCTPYMEHT BGNU3UN roproumx
maTepuanoB. 3TV Matepuarsl MOryT Bocnname-
HUTBLCS OT UCKP.

He ncnonb3yite npuHagnexHocTu, Tpe-
GyloLume XNAKOCTHOIO OXNaXAeHUA.
Mcnonb3oBaHve Boabl MW APYrUX OXNaxaato-
LUMX XKUAKOCTER MOXET NPUBECTU K NMOPaxXeHUo
3MEeKTPOTOKOM.

Mepen npoBegeHnem kKakux-nm6o pa6ot c
VHCTPYMEHTOM 00si3aTeNbHO NpoBepsnTe,
YTO MHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, a WHYP NUTaHUA
BbIHYT U3 PO3ETKM.

Ecnu B MecTe BbINoONHeHNUA paboT o4eHb BbICO-
Kasl TemnepaTtypa v BnaxHoCTb UNu Habnoaa-
eTcs 6onbLluoe KONMYecTBO TOKONPOBOASLLEN
Nbinu, UCNonb3ynTe npepbiBaTtens uenu (30
MA) ans o6ecneyeHus 6esonacHocTu paborT.
Mpwu BbINONHEHUN paboT Bcerga 3aHMManTe
ycToitumBoe nonoxeHue. Mpu ncnonb3oBaHuu
WHCTPYMEHTa Ha BbicoTe y6eauTech B OTCYT-
CTBUM Nioaei BHU3Y.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUN.

A OCTOPOXKHO: HE IONYCKAWTE, 4To6bl
yA0GCTBO UMK ONbIT 3KCNNyaTauun gaHHOro
ycTpouncTBa (Mony4yeHHbIW OT MHOrOKpaTHOro
Mcnonb30BaHUs) AOMUHUPOBANM Hag CTPOrMM
cobniogeHnemM npaBun TeXHUKU 6e3onacHo-
CTU Npu o6paLLeHnm ¢ 3ITUM YCTPONCTBOM.

OMNMUCAHUE

®YHKLMOHUPOBAHUA

AoCTOPOXHO:

. Mepen perynupoBKoi Unu NnpoBepKon yHK-
LMW MHCTPYMeHTa obsizaTenbHO y6eautech,
YTO OH BbIK/TIOYEH U ero BUiKa BblHyTa U3
po3eTku. HecobntogeHue atoro TpeboBaHus
MOXET CTaTb NPUYMHON TSXKENON TpaBMbl U3-3a
Cry4aiiHOro BKIOYEHUS1 UHCTPYMEHTA.

HEMPABUINbHOE UCMNOJNIb3OBAHUE uHcTpy-
MeHTa Unu Heco6noaeHne NpPaBuI TeXHUKKN 6e3-
ONacHOCTH, yKa3aHHbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE,
MOXeT NPUBECTM K TSHKEIoN TpaBme.

De

» Puc.1: 1. Tlon3yHKOBbIV NepeknoyaTens

BUe BblKno4vyaTens

ABHUMAHUE:

. Mepen BKIIOYEHNEM UHCTPYMEHTA B PO3ETKY
BCEraa npoBepsiniTe, BbIKIIOYEH 1 MHCTPYMEHT.

[Ins BKMIOYEHWS UHCTPYMEHTa NepemMecTuTe CABUMXHOM
nepekntoyatens B nonoxenue “I (ON)” (Bkn.).

[nsi BbIKMIOYEHWSI UHCTPYMEHTA NepeMecTUTe COBUX-
HoI nepekntoyatens B nonoxenue “O (OFF)” (Bbikn.).

Hactponka konu4yectBa

opbuTanbHbIX XO40B

» Puc.2: 1. Perynatop co wkanon

KonuyecTBo op6uTanbHbIX XOO40B MOXHO perynmnpo-
BaTb. YTOGbI M3MEHWUTH KONUYECTBO OPBUTANBbHBLIX
XO[0B, NOBEPHWUTE PETYNIATOP CO LKMo B NONOXe-
Hue oT 1 fo 5. Yem Bbiwe yucno, Tem byaet 6onbLue
opbuTanbHbIX X0A40B. MpeaBapuTenbHO yCTaHOBUTE
perynsTop co LUKanomn Ha Ynicno, Heobxoaumoe Ans
obpabaTbiBaemMoin getanu.

NPUMEYAHUE:

. PerynaTop co wkano HeBO3MOXHO MIHOBEHHO
nosepHyTb ¢ 1 4o 51 ¢ 5 go 1. Mpunoxexne
YCUIWI Ha perynaTop MOXeT NPpUBECTM K
noBpeXaeHuo MHCTpyMeHTa. MNpu nameHeHnn
HanpaBneHus BpalleHus perynstopa obsisa-
TENbHO NPOKPYTUTE €ro Yepes kaxkaoe Npome-
XKYTOYHOE UmnCho.

MoCcTOAHHBIN KOHTPOJb CKOPOCTHU

OrnekTpoHHOE ynpaBneHne CKOPOCTbIo MHCTPYMeHTa
CNYXUT AOCTUXEHMIO MOCTOSIHHON CKOPOCTU. B aToM
cry4yae CTaHOBUTCS BO3MOXHbIM MOSTY4UTh BbICOKOE
ka4yecTBO paboTkl, Tak Kak CKOPOCTb OpBUTaNbHOTO
XOAa NOALEPXKNBAETCS MOCTOSHHOW, HECMOTPS Ha
pasnuuus yCroBuid Harpysku.

MOHTAX

ABHUMAHME:

. Mepen npoBeaeHveM kakux-nmbo pabort ¢
WHCTPYMEHTOM BCerga npoBepsinTe, YTO UHCTPY-
MEHT BbIKITHOYEH, a WWHYP NUTaHUA BbIHYT U3
po3eTKy.
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YcTaHoBKa unu cHATUe

npucnoco6neHns (AononHUTeNbHas
NPUHaANeXHOCTb)

A OCTOPOXXHO:

. He yctaHaBnuBarite npucnocobneHue B nepe-
BEPHYTOM nonoxeHun. HecobnoaeHwe gaHHOMo
TpeboBaHWsi MOXET NPUBECTU K NOBPEXAEHMIO
MHCTPYMEHTa U CEpPbE3HbIM TPaBMaM onepaTopa.

. YctaHoBuTE npucnocobrieHne B NpaBUbHOM
HanpaBneHUW B COOTBETCTBUU C NPOBOAUMbIMU
pabotamu. Yron HakrnoHa npucnocobneHus
perynupyetcs ¢ warom 30 rpagycos.

ABHUMAHME:

. CobntogarniTe 0CTOPOXHOCTb NPU 3aKPbITUN
CTONOPHOro pbiyara. CTOMOPHbIN pbivar MOXeT
BHE3arnHo CMoXWTbCA 1 3alLleMUTb naned.

. Mepuoanyeckn oumnante ot NbinM U cMasbl-
BalTe NOABKHYIO YaCTb CTOMOPHOrO pbivara. B
NPOTUBHOM CIly4ae B MOABWKHOI YacTu cTonop-
HOro pblvara MOXeT CKOMUTLCA Mblflb, KOTopast
6yneT MeLaTb ero ABMXEHUIO.

. He BKntoyanTe MHCTPYMEHT C OTKPbITbIM
pbl4aroM. OTO MOXET NPUBECTU K NONIOMKe
MHCTpyMeHTa.

» Puc.3: 1. dukcupyrowmin 6onT 2. Peivar
6noKMpoBKM

1. TlonHOCTbIO OTKPOWTE CTOMOPHBIN pbivar. 3aTtem
N3BneknTe MUKCMPYOLLMIA 6onT.
» Puc.4: 1. dukcupytowmin 6ont 2. OTBEPCTUS B
npucnocobneHnn 3. BuicTynbl Ha donaHue
MHCTPYMeHTa

2. YcraHoBwWTe npucrnocobneHue (4ONonHUTENbHas
NpVYHaANeXHOCTb) Ha dnaHew, UHCTpyMeHTa
Tak, YToObl BbICTYMbI Ha hnaHLe HCTPYMeHTa
CoBManu ¢ oTBEPCTUSAMU B NPUCTIOCOBNEHNN.

» Puc.5

3. Bcrasbte hukeupytowmini 6onT fo ynopa. 3atem
BEPHWUTE CTOMOPHBIN pblyar B UCXOAHOE MOMOXEHNE.

Mpw ncnonb3oBaHuK WNMOBaNLHOTO NpMcnocobneHus
yCTaHOBUTE €ro Ha LnndoBanbHbIN dhnaHew Tak, YTobbl
OHO COOTBETCTBOBASIO HAaNpPaBNeHuo ABMKEHUs craHua.
Ha wnundosansHoM dnaHLe NpeaycMoTpeHa 3acTexka
«Imny4ka», kKotopasi No3BosnsieT 6bICTPo M yao6HO
YCTaHOBUTb HaxkaayHyto Bymary.

Tak Kak B HaxgayHol Gymare eCTb 0TBEPCTUS ANs yaa-
TIEHUS MbINK, YCTaHOBUTE Gymary Takum o6pasom, 4Toobl
oTBEPCTUS Ha Gymare coBnanu ¢ OTBEPCTUAMU Ha craHLe.
[nsi cHATWA HaxxgayHow Bymaru nogHUMUTe ee 3a Kpaw
n oTaenuTe.

YT06bI M3BNEYL UKCHPYLOLWMIA GONT, BBINOMHWUTE NPO-
Leaypy ycTaHoBkM B 06paTHOI NocnenoBaTenbHOCTU.

» Puc.6: 1. ®ukcupytowmin 6ont 2. OTBEPCTUS B NpU-
cnocobnenun 3. NepexogHuk 4. BeicTynbl
Ha draHLe MHCTPYMeHTa

Mpwn ncnonb3oBaHUM NPUCNOCOBNEHNI C YyCTAHOBOY-
HbIMM y31amy pasHoro Tuna NPUMeHsIiTe COOTBETCTBY-
owmin agantep (NocTaBnseTcst OTAENbHO).

SKCIMNYATALMN

A OCTOPOXHO:

. Mepep 3anyckoM MHCTPYMEHTa 1 BO BPEMS
AKCnnyaTaumm nuUo 1 pykn onepartopa A0S KHbI
He HaxognTbcsa pagom C I'IpVICI'IOCOGJ‘IeHMeM.

ABHUMAHME:

. Bcerga kpenko AepxXute MHCTPYMEHT, MOMOXUB
ofHY pyKy Ha kopnyc. He kacaiTtecb metannu-
Yyeckux getanen.

. He npunaraiTte M3nULIHMX YCUMUIA Ha UHCTPY-
MEHT — 9TO MOXeT NPUBECTU k BoKMpoBKe
aneKkTpoABUraTens U oCTaHOBKE MHCTPYMEeHTa.

Pe3ka, pacnunnBaHue n 3a4nc

ABHUMAHME:

. He npunaraiite YpeamepHbIX ycuUnuim npu
nepemMeLLeHN MHCTPYMEHTa B HanpasneHuu
ero paboTbl (Hanpumep, B OHY U3 CTOPOH)
6e3 pexyLuei KPOMKU. DTO MOXET NPUBECTM K
NOBPEXAEHWNIO UHCTPYMEHTA.

» Puc.7

YctaHoBuTe npucnocobrexne Ha aetansb.
3aTem nepemeLlanTe MHCTPYMEHT Brepes, YTobbl He
3amMeansATb ABMKEHNS MPMCNocobneHns.

NMPUMEYAHME:

. MpunoxeHne N3NUWHUX yCUNUi Ha UHCTPYMEHT
MOXET CHU3UTb 3P HEKTUBHOCTb PABOTHI.

. PerynsipHo yaansiTe onunku, oTBOAS UHCTPY-

MeHT. OT0 noBbiaeT 3PPEKTUBHOCTL paboThbl.
. [ns pe3kn matepuanos nepes Hayanom pabot
peKoMeHAyeTCst yCTaHOBUTb KONMMYeCTBO opbu-
TanbHbIX XOA0B Ha 3HayeHue 3 - 5.
. Kpyrnbiin anck pekomeHayeTcs ucnonb3oBaTb
AN ANVHHBIX NPSMONMUHENHBIX Pa3pe3oB.

ABHUMAHUE:

. [Ons wnndoBKM ApeBeCUHbI 3anpeLlaeTcs
MOBTOPHO MCMOSb30BaTb HaxaauHyto Bymary,
KoTOpasi NpUMeHAnach Ans LWndoBKu
meTtanna.

. 3anpelyaeTcs UCNONb30BaTh N3HOLIEHHYIO
HaxxgauHyto 6ymary unu 6ymary 6e3 abpasms-
HOW KPOLLIKU.

» Puc.8
MomecTute HaxxgayHyto Bymary Ha geTanb.

NMPUMEYAHME:

. PekomeHayeTcs ncnonbaoBath obpasel mate-
pvana ans onpeaeneHnst HeobxogMMoro Komnm-
YecTBa opbUTasibHbIX XOL0B.

. Ha npoTskeHnn npouecca wnundgosaHus
[eTanu UCcronb3ynTe HaxaauHyto bymary ogHon
1 TOW 3Xe 3epHUCTOCTU. 3aMeHa Haxaa4yHoM
6ymarun Ha Bymary Apyro 3epHUCTOCTU MOXET
YXYALNTb Ka4ecTBO paboTbl.
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Hacapka ansa yaaneHus

NbIx (AONONHUTENbHOE
npucnoco6neHue)

» Puc.9: 1. CoeanHeHue 2. Hacagka
3. Mbinec6opHbIi naTpybok
4. MNbinesawmTHOE npucnocobnexne
5. ®eTpoBoe konbLo 6. OnopHasa nnacTnHa
7. dukcmpyrowmn 6ont

» Puc.10: 1.Hacagka 2. Beictynbl 3. OTBepcTUa

. YcTaHOBUTE coeMHEHWE, NbiNiecObopHyo Hacaaky
1 NbinesalmMTHOe npucnocobneHve.

. [ns HagexHon uKcaLumMmn yCTaHOBUTE Hacaaky
Ha MHCTPYMEHT TakK, 4ToObl ee BbICTYMNbl COBMNanm ¢
OTBEPCTUAMM Ha UHCTPYMEHTE.

. YcTtaHoBuTe heTpoBOE KOMbLO U WNNGOoBarnbHbIN
dnaHew Ha NbinesalmTHoe npucnocobnexve, a
3aTeM 3aMKCUPYINTE NX YCTAHOBOYHBIM 6ONTOM
npucnocobnenus.

» Puc.11

[nsa obecneveHuns YMCToTbl Npu paboTe nogknounTe
MNbINECOC K MHCTPYMeHTY. MofACcoeanHMTE LWNaHr nbine-
coca k Hacaake Ans yaaneHus nbinv (4onosHuTensHoe
npucnocobnexve).

TEXOBCINYXXWUBAHUE

ABHUMAHME:

. Mepen npoBepkoW UnNn NposefeHnem Texobeny-
XnBaHusa ybeanTech, YTO UHCTPYMEHT BbIKMIO-
YeH, a LTekep OTCOeAVHEH OT PO3ETKN.

. 3anpelyaeTtcs UCNonb3oBaTh GEH3NH, MUrPOVH,
pacTBopuTEnb, CANPT U T.N. TO MOXET npmBe-
CTV K U3MeHeHuto LBeTa, AedopmaLium 1 nosis-
TIEHUIO TPELLVH.

[ns o6ecneveHnss BESONMACHOCTU n
HAOEXHOCTW n3genua peMoHT, npoBepka 1 3ameHa
YronbHbIX WETOK 1 Mtobble apyrne paboTsl Mo Texobeny-
XXUBAHWIO UMK PerynpoBKe AOMKHbI OCYLLECTBMNATLCS

B YMOMHOMO4YEHHbIX cepBuc-LeHTpax Makita ¢ ncnone-
30BaHMeM 3anacHbIX YacTel TonbkKo Npon3BoacTBa
komnaHuu Makita.

AOMNOJNIHUTEJbHbIE

NMPUHAONIEXXHOCTWU

ABHUMAHUE:

. 3TV NPYHaANEeXHOCTU NN HacaaKu peko-
MeHyeTCs UCMOoSb30BaTb BMECTE C BaLUUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onncaHHbIM B JaHHOM
pykoBogcTee. Micnonb3oBaHue kakux-nmbo
OPYrvX NPUHAANEXHOCTEN NN HAacagoK MOXET
NpPeACTaBnsTb ONACHOCTb MNOMyYeHUsI TPaBM.
Vcnonb3yinTe NpuHagnexHoCcTb Unv Hacaaky

TONbKO MO yKa3zaHHOMY Ha3Ha4eHuio.

Ecnv Bam Heo6xoauMo cofieficTBUE B MOyYeHUm
JOMOMHUTENbHON MHGOPMaLUK MO 3TUM NPUHAATIEKHO-
CTAIM, CBSKMTECb CO CBOUM MECTHbIM CEPBUC-LIEHTPOM
Makita.

. CerMeHTHbIN pexyLUmin Anck

. Kpyrnbin pexyLimn amek

. PexyLumnii auck ans BpeaHoro pacnvna

. LWa6ep (kecTkuit)

. LWa6ep (rmbkui)

. 3y6uaTblii CerMEeHTHbIN ANCK

. PexyLmit UHCTPYMEHT 06LLEero HasHadeHus 4ns
LUBOB

. Mpucnocobnexve ans ynanenus HM

. CermeHTHbIV pexyLmnii aguck HM

. LnndpoanbHasa nnactnHa HM

. AnMasHbI CerMEHTHbIV PexyLLnA ANCK

. LLinncpoBanbHbI hnaHew,

. Apantep

. TpeyronbHas wnudoBanbHas WKypka (kpacHas /
6enas / YepHas)

. TpeyronbHbI KYCOK TKaHW C BOPCOM (CpeaHuii /
rpy6bivi / 6e3 abpasvBHbIX YacTuL)

. TpeyronbHbI KYCOK NMONMPOBOYHOTO BOMIIOKA
. LLlecTurpaHHBbIi Koy
. Hacapka ans yaanexuns neinu

NMPUMEYAHMUE:

. HekoTopble aneMeHThI Cnvcka MoryT BXOAUTL B
KOMMNIEKT UHCTPYMEHTa B Ka4yecTBe CTaHaapT-
HbIX NpucnocobneHunin. OHM MOryT OTNNYaThLCSA B
3aBUCUMOCTY OT CTPaHbI.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopens

TM3010C

KonueaHb Ha XBUIMNHY

6000 - 20000 (x&™")

KyT konuBaHHs, BniBo/Bnpaso

1,6° (3,2° ycboro)

3aranbHa foBXuHa 283 MM
Yucra Bara 1,6 -1,7 kr
Knac 6e3neku =1

. Ockinbky Halla nporpama HaykoBKX JOCHiIXeHb | po3po6ok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIUHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.

. Y pi3Hux KpaiHax TeXHiIYHi XapaKTEPUCTUKM MOXYTb ByTu pisHUMK.

. Bara mMoxe Bifgpi3HATUCA 3anexHOo Big AONOMKHOro obnagHaHHs. Hannerwi Ta HanBaxyi KOMNeKkTu, Bigno-
BiaHO Ao ctaHpapty EPTA (EBponeiicbka acouialisi BUpOOHUKIB enekTpoiHCTpyMeEHTY) Bif ciuHsa 2014 poky,

npegcraBneHo B Tabnuui.

BukopucTaHHA 3a NpU3Ha4YeHHAM

Llef iHCTpyMeHT npu3HayeHunii AN po3nunioBaHHsS

i pi3aHHA AepeBVHK, NnacTuka, rincy, KonbopoBMX
MeTaniB Ta KpinuUIbHWUX enemeHTIiB (Hanpuknag, Hesa-
rapToBaHux LBsIXiB i cko6). BiH Takox npusHayeHumi
ans 06po6kM M’SIKOi HACTIHHOI MNUTKK, @ TaKOX CYXOro
wniyBaHHSA | 3a4MLLEHHSI HEBEMUKMX MOBEPXOHb. BiH
ocobnmeo Aobpe niaxoanTb Ana poboTn nobnuay kpais
i pizaHHs ypiBeHb.

[xepeno XuBneHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa nigkniovaTy nuwe Ao mxepena
XKMBIEHHS, LLIO Ma€e Hanpyry, 3a3HaqeHy B Tabnuyui

i3 3aBOCBKMMW XapaKTepucTukamu, i BiH Moxe npa-
yroBaTtu nuie Bia ogHodasHoro axepena 3amMiHHOro
cTpymy. BiH Mae noagiiHy izonsuito, a oTxxe Moxe
TaKoX NigKkntoyaTncs 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3emneHHs.
Lym

PiBeHb LwyMy 3a wwkanoto A y TUNMOBOMY BUKOHaHHi,
BU3Ha4YeHui BignoeigHo no EN62841:

Pexum pobotu: LnidyBaHHSA
PiBeHb 3BykoBoro tucky (Lya): 80 A (A)
Moxwmbka (K): 3 ab (A)
PiBeHb wymy nig yac pobotn moxe nepesuiiysatu 80 ab (A).

Pexunm poboTu: PizaHHs pixy4nM NONoTHOM Bpi3HOT
nmnu

PiseHb 3BykoBOro T1cky (L,a): 80 A6 (A)

Moxubka (K): 3 ob (A)
PiBeHb wymy nig yac pobotn moxe nepesuiiysatu 80 ab (A).

Pexunm poboTu: pizaHHs piKy4rM NOMOTHOM CerMeHTHOT
nmnu

PiBeHb 3BykoBOro T1cky (Lya): 79 A6 (A)

Moxmbka (K): 3 Ab (A)
PiBeHb wymy nig yac pobotn moxe nepesuiiysati 80 ab (A).

Pexum poboTu: 3aumnieHHs
PiBeHb 3BykoBOro T1cky (Loa): 82 A6 (A)
Moxubka (K): 3 ob (A)
PiBeHb wymy nig yac pobotn moxe nepesuiiysatu 80 ab (A).

KopucTtyiTtecs 3aco6amm 3axucTty cnyxy

Bi6pauis
3aranbHa BenuynHa BibpaLii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3HayeHa 3rigHo 3 EN62841:
Pexum poboTtu: wnidyBaHHS HaXAaKkoBUM
nanepom
Bi6paLisi (ay): 2,5 M/c a6o MeHLLe
Moxubka (K): 1,5 m/c’
PexumM poboTu: pisaHHS piXky4mMm NMONOTHOM Bpi3-
HOI Nunn
BiGpauisi (ay): 6,5 m/c®
Moxubka (K): 1,5 m/c?
Pexum poboTu: pisaHHs piXky4mMm NorioTHOM
CerMeHTHOI Nnnu
Bi6pauisi (an): 2,5 m/c’
Moxubka (K): 1,5 m/c’
Pexvim poboTu: 3aunileHHst
BiGpauisi (ay): 5,0 m/c’
Moxubka (K): 1,5 m/c®

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4YeHHs Bibpauii 6yno
BUMIpSIHO Y BiANOBIAHOCTI O CTaHAAPTHUX METOAIB
TECTyBaHHS Ta MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS NS MOPiB-
HSIHHS OQHOIO iIHCTPYMEHTA 3 iHLIKM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4eHHs Bibpauii moxe
TaKoX BUKOPUCTOBYBATUCS ANs NonepeaHboi OLiHKN
BMAVBY.

AHOHEPEH)KEHHFI: 3anexHo Bif yMOB BUKO-
pucTaHHs Bibpauis nig yac dpakTuiHoi poboTu iHCTPY-
MeHTa MOXe BifPi3HATUCSA Bif 3asiBNEHOr0 3Ha4YEeHHS
BibpaLji.

A OMEPENXEHHS: 3a6esneute HanexHi
3anobixHi 3axoau Ans 3aXUCTy onepaTopa, Lo Bigno-
BiaTUMyTb yMOBaM BMKOPWUCTaHHS iIHCTpyMeHTa (cnig
6paTtu oo yBaru BCi Cknaaosi pobo4voro LMKy, Taki sk
Yac, KOnu iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta KOMW BiH NOYMHae
npaLtoBaTi Ha XOI0CTOMY XOZi Mif Yac 3anycky).
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Hdeknapauis npo BianoBiAHICTb

ctaHpaptam €C

Tinbku dns KpaiH €eponu

[eknapaduito npo BianoBigHiCTL cTaHgaptam €C HaBe-
neHo B flogatky A Ao uiei iHCTPyKUiT 3 ekcnnyarauii.

3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHiku 6e3neku npu poboTi 3
€NeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: YBaxHoO o3HaiioMTecs 3
ycima nonepeixkeHHSIMU NPO AOTPMMaHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKLUisiMu, intocTpauisamm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTePUCTUKaMMU, WO CTOCYIOTLCA
LbOro eneKkTPoiHCTPyMeHTa. HeBnkoHaHHs Byab-
SAKMX IHCTPYKLIiN, NepenivyeHnx Humx4e, Moxe npusse-
CTW [0 YPaXKeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/
abo THKKMX TpaBM.

36epexiTb yci iIHCTPYKLUii 3 Tex-
Hiku 6e3neku Ta ekcnnyartauii Ha
ManbOyTHE.

TepMiH «eneKTPOiHCTPYMEHT», 3a3HAaYEHWNIN Y IHCTPYKUIT
3 TEXHikKM 6e3neku, CTOCYETbCS ENEKTPOIHCTPYMEHTA,
KM DYHKLIOHYE Bif, enekTpomMepexi (enekTpoin-
CTPYMEHT 3 kKabenem XuBneHHsi), abo enexkTpoiH-
CTPYMeHTa 3 XVBNeHHAM Bia 6aTtapei (6e3npoBigHuii
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

NMonepepxeHHA NPO HeOOXigHY

obepexHicTb nia Yac po6oTu 3
yHiBepcanbHUM iHCTPYMEHTOM

1. Llei eneKkTpOiHCTPYMEHT NpU3Ha4YeHUn Ans
PO3NUNIOBaHHA, Pi3aHHA i WidyBaHHSA.
YBaXHO O3HaMomTecs 3 yciMa nonepeaxeH-
HAMW NPO AOTPUMaHHS NPaBuUIl TeXHikn 6e3-
nekw, iIHCTPYyKLUiAAMMU, intocTpauismm Ta Tex-
HIYHUMU XapaKTepPUCTUKaMM, L0 CTOCYIOTbCS
LbOro eneKkTPoiHCTPYyMeHTa. HEeBUKOHaHHSA LinxX
IHCTPYKLIiI MOXe NPU3BECTUN 10 YPAXKEHHS enek-
TPUYHUM CTPYMOM, NOXeXi Ta/abo TSHKKUX TpaBM.

2. TpumaiiTe eneKTPOiHCTPYMEHT 3a NpU3HaYeHi
ANA LbOro i3onbLoBaHi NOBepXHi Nig Yac BMKO-
HaHHA Aii, 3a AKOI pi3anbHe Npunaans Moxe
3a4enuTH CXoBaHy NPOBOAKY ab0 BMaCHMM LHYP.
TopkaHHs pisanbHUM Npunaaaam ApoTy Mig Hanpy-
rol MOXe NpU3BeCTH A0 NepeAaBaHHs Hanpyrv 4o
OroneHnx MeTaneBux YacTuH iHCTPYMEeHTa Ta 0
ypaxeHHs onepaTtopa enekTpU4HUM CTPYMOM.

3. BukKopucTOoBYWTe 3aTUCKHI NPUCTPOI a6o iHLWi
3aco6u, Wwob 3abeaneuntn onopy o6pobnioBa-
HOI geTani Ta 3aKpinuTK ii Ha CTiNKi NOBEpPXHi.
YTpuMaHHs getani pykamu abo Tinom He 3abes-
neuye ii CTiKICTb | MOXe NpU3BeCTH A0 BTPaTh
KOHTpOII0.

4. LHyp mae 6yTu Ha BiAcTaHi Bia npunapasn,
wo obepTacTbCA. Y pasi BTpaT! KOHTPOMIO
LUHYp MOXxe ByTu nepepisaHo abo NOLIKOAXEHO,

i pyky Moxe ByTn 3aTArHyTO 0 NpUnaaas, Lwo
obepTaeTbes.

20.

21.

O6GOB’AI3KOBO BUKOPUCTOBYMTE 3aXUCHI OKY-
napu. 3BM4ariHi abo coHUe3axmcHi oKkynsapu
HE € 3axucHumu.

YHukanTe pisaHHa uBsxis. Nepen noyatkom po6otu
OrNsAHLTE AeTanb Ta BUAANITh i3 Hel BCi LBAXMU.
TpumanTe iHCTPYMEHT MiLjHO.

MNepep yBiMKHEHHAM iHCTPyMeHTa nepeKkoHaun-
Tecs, W0 HacaZKa He TOpKaeTbCcA o6pobnioBa-
HoOI geTani.

He HabnuxaiiTe pyku Ao AeTanein, Wo pyxaloTbes.
He 3anuwainTe 6e3 Harnsaay iHCTPYMEHT, iKUK
npautoe. MpautonTe 3 iIHCTPYMEHTOM, TiNbKK
TPUMaro4m Noro B pyKax.

O60B’AA3KOBO BUMKHITb iHCTPYMEHT i 3a4e-
KanTe A0 NOBHOI 3yNVWHKU ANCKA, NepLU HiX
3HiMaTh Moro 3 getani.

He TopkanTecs Hacagku Ta o6po6ntoBaHol
peTtani ogpa3sy nicns po6oTn — BOHU MOXYTb
6yTH AyxKe rapsaynmm Ta CNIPUYUHUTY OMIKK.
Be3 Heo6XxigHOCTI He AonyckanTe, WO6 iHCTPY-
MEHT npauoBaB Ha XONoCcToMy xoay.
0O60B’A3K0BO BUKOPUCTOBYITE NUNO3aXUCHY
Macky abo pecnipaTop BignoBigHo Ao ccepu
3acTocyBaHHA Ta 06po6ntoBaHoOro matepiany.
[eski maTepianu MiCTATb TOKCUYHI XiMiYHi
pevyoBuHU. ByabTe o6epexHi, Wo6 YHUKHYTU
BAWXaHHSA NUIy Ta NOro KOHTAKTY 3i WKipoto.
[OoTpumyiTecs npaBun TexHiku 6e3nekwu,
nepeab6avyeHnX BUPOGHUKOM MaTepiany.

Llen iHcTpymeHT He mae rigpoisonsuii, Tomy He
MOXHa 3BOJIOXXyBaTH NOBEepPXHI0 06pobnioBa-
HoOT geTani.

Nip yac wnicdyBaHHA NnpoBiTploNTe poboue
NPUMILLLeHHA HaNeXHUM YUHOM.

Mia yac wnidyBaHHA LUM iIHCTPYMEHTOM Aes-
KUX BMPOGiB, Hanpuknaa AepeBuUHKU, meTany
Ta NoBepXOHb, BKpUTUX hapbamum i3 BMmicToM
CBUHLIO, OonepaTop i CTOPOHHI 0co6M MOXYTb
niagaBaTUca BNAUBY NUNy, AKUA MiCTUTb
Hebe3neyvHi pevoBuHN. BukopucroByiTe Bia-
noBiAHi 3aco6M 3aXUCTY OpraHiB ANXaHHA.
MNepen noyaTkoM po6oTu nepesipTe BiACyT-
HIiCTb TPiLMH Ta NOWKOAKEHb Ha noayLLi.
TpiwmHM a60 NOWKOAXKEHHA MOXYTb NpU3Be-
CTU A0 TPaBMyBaHHSA.

3a6opoHeHO BUKOPUCTOBYBATU NpUnaaas, ake
cneuianbHO He NPU3HAYeHO AN LbOro iHCTpY-
MeHTa Ta He peKOMeHAO0BaHO BUpoGHUkom. HaBiTb
AIKLWO NPUNaaaA MoXHa NpMeAHATH A0 iHCTPY-
MEHTa, Lie He rapaHTye 6e3neyHoi ekcnnyaTtauii.
BukopucToByiTe 3acobu iHaMBiAyansHoro
3axucTy. 3anexHo Bia cdpepn 3acTocyBaHHA
Heo6XiAHO KOPUCTYBATUCA 3aXMCHUM LLUTKOM
abo 3axnMcHMMM okynsipamu. 3a Heo6xigHOCTi
HOCIiTb NUNO3aXUCHY Macky, 3acobu 3axucTy
opraHiB crnyxy, pykaBuui Ta po6ouui apTyx,
AIKi 3AaTHi 3aTpMMyBaTU APiGHI YaCTUHKKU Hax-
AayvHoro matepiany abo o6po6nioBaHoi geTani.
3acobu 3axvcTy opraHiB 30py NoBuHHI 6yTn 3aaT-
HVMW 3aTPUMYBaTH CMITTS, LLO YTBOPKETLCA Mif Yac
BMKOHAHHS pi3HMX onepadii. NMunosaxmcHa macka
abo pecnipaTop NOBWHHI iNLTPYBaTV YaCTUHKK, LLO
YTBOPIOKOTLCSA Nif Yac pobotu. Tpusana Ais cunb-
HOTO LLYMY MOXe MPU3BECTU 0 BTPATH CIyXY.

47 YKPAIHCBKA



22. CTOpPOHHi 0CO6M NOBUHHI 3HaXO0AUTUCA HA
Ge3neyHin BiacTaHi Big micus po6otu. KoxHa
ocob6a, fika BXoAUTb A0 po6040i 30HU, Mae
HOCUTM 3acobum iHAMBIAYyanbHOro 3axucTy.
YactuHkn obpobnioBaHoi geTtani abo ynamku
npunagas MoXyTb BiANETITU Ta CNIPUYUHNUTM
TpaBMyBaHHS1.

23. He moxHa BigknaaaTu enekTPoiHCTPYMEHT,
NOKM NpUNaaas NOBHICTIO He 3yNUHUTLCA.
Mpunapas, wo obepTaeTbes, MOXe 3a4enuTi
NOBEPXHIO Ta BUPBATK €NEeKTPOIHCTPYMEHT 3-nif
KOHTPOJIHO.

24. He moxHa npauloBaTh 3 eNeKTPOiHCTPYMeH-
TOM, TPUMatloum noro nopsa i3 coboto. Y pasi
BMNaJKOBOrO KOHTAKTY NPUNaaas Moxe 3avenutu
ofsr Ta NPpU3BECTU A0 pyXy Npunaaas B HanpsiMky
Tina.

25. He moxHa npautoBaTu 3 eNeKTPOiHCTPYMEHTOM
no6nu3y nerkosaumMmcTux marepianis. Lli mate-
pianu MOXyTb CnanaxHyTy Bif iCKpu.

26. He moxHa BUKOpUCTOBYBaTu Npunaaas, wo
noTtpebye 3acTOCYyBaHHA OXONOAXYBaNbHUX
pianH. BukoprctaHHs Boan abo iHWKNX oxonoa-
XKyBanbHUX PiAvH MOXe NPU3BECTU [0 YPaXKEHHS!
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

27. Tlepea BUKOHaHHAM ByAb-AKMX POGIT 3 iHCTPY-
MEHTOM 060B’A3KOBO BUMKHITL MOro Ta Bif-
KNIOYiTh Bif eneKkTpomepexi.

28. Y pa3i BUCOKoi TemnepaTypu, BONOrocTi 4Yn
piBHA 3a6pyAHEHHA eNeKTPonpoBiAHMM NUMOM
Ha po604YoMy MicLli BAKOPUCTOBYITE aBTOMa-
TUYHUI 3aXUCHUIA BUMKKaY (30 mA) ansa 3abes-
neyeHHsi 6e3nekun oneparopa.

29. OOGos’si3koBO 3abe3neyTe HaainHy onopy. Mpwu
BWUKOHaHHi pOGiT 3 iIHCTPYMEHTOM Ha BMCOTI
nepekoHanTecs, WO BHU3Y HIKOro HeMae.

3BEPIFAATE LI BKA3IBKMW.

A OMNEPEXEHHSI: HIKONW HE eTpavaiite
NUNBbHOCTI Ta He po3cnabntonTecs nig Yac Kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (L0 MOXKITMBO MpYW YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BignoBiaHuX npasun 6e3neku. HEHAJNEXXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HepoTpuMaHHA npaBun
6e3neku, BUKNageHUX y Uil iHCTPyKLUii 3 ekcnnya-

Tauii, MoXe NpU3BecTy [0 CEPAO3HUX TPaBM.

IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHA

MAONEPEMXEHHS:

. Mepea TuM sik peryntoBaTy abo nepeBipaTn
byHKUiOHanNbHICTb IHCTPYMeEHTa, nepe-
KOHaWTecs, Lo iIHCTPYMEHT BUMKHEHO 1
BiA'eAHaHO Big Mepexi. AKLWO iHCTPpYyMEHT
He BMMKHEHO Ta He Bi'eHaHO Big Mepexi, ue
MOX€E NPU3BECTU 10 CEPNO3HUX TPABM Yepe3
BMMNaZKOBUIA 3aMnycK iIHCTPyMeHTa.

» Puc.1: 1. TloB3yHKOBWI NepemmKay

A OBEPEXHO:

. [Mepen TMM, SK BKIHOUYUTU IHCTPYMEHT OO
ciTi, cnig nepesipuTy, Wo6 IHCTPYMEHT GyB
BUMKHEHWIA.

Ons Toro Wwo6 3anycTuT iHCTPYMEHT, Chif NepecyHy T
NOB3YHKOBUI nepemMukay B nonoxeHHs ‘I (BMK.)”.
LLlo6 3ynMHMTM iIHCTPYMEHT, MOB3YHKOBMWI NepemMmKay
cnig nepecyHyTu y nonoxeHHs “O (BUMK.)".

PerynioBaHHSA LUBUOKOCTI

opb6iTanbHOro xoAy iHCTpyMeHTa

» Puc.2: 1. [Ouck

LLiBnakicTb opbiTanbHOro xoay MoXxe perynoBaTucs.
[ns 3miHn WBUakocTi opGiTanbHOro xody cnig nosep-
HYTV OWUCK B ogHe i3 nonoxeHb Big 1 o 5. Yum GinbLue
ymncno, TUM BULWA LWBMAKICTb OpGiTanbHOro xoay.
MonepeaHbO NOCTaBTE ANCK HA HOMEP, LLO NIAXOAUTH
ans o6po6ntoBaHoi getani.

APUMITKA:

. [nck He MoxHa 6e3nocepefHbLO NOBEPHYTH
31 Ha 5abo 35 Ha 1. loknagaHHs 3ycunb
npyi NOBOAXEHHI i3 AUCKOM MOXe Npu3BecTu
[0 NOLUKOMKEHHS iIHCTpyMeHTa. [pu 3MiHi
HanpsiMKy obepTaHHs Aucka 3aBxan nosep-
TaWnTe NOoro Yepes KoXXHe NMPOMiKHE YMCro.

MocTinHMI KOHTPONb LWBUOKOCTI

MpucTpint enekTpoHHOro KOHTPOMHO LBUAKOCTI ANS
niATPMMKM NOCTIAHOT LUBMAKOCTI Op6iTanbHOro xoay.
36epexxeHHs MOCTINHOI WBUAKOCTI opbiTanbHOro xody
HaBiTb B YMOBax HaBaHTaXeHHS [03BOSISIE AOCATTU
rapHoro pesynsraTty 06po6ku.

KOMIMJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

. Mepea TMM, K LWOCb BCTAHOBMIOBATU Ha IHCTpPY-
MEHT, NepeKkoHanTecs B TOMY, LLO BiH BUMKHE-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWI BiO Mepexi.
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YcTtaHoBneHHA abo 3HiMaHHA

Hacagku (moaaTkoBe npunaaas)

A\OMNEPEMKEHHS:

. He BcTaHoBMOWTE HAacaaKy y nepeBepHeHoOMY
nonoxexHi. Lie moxe npussecTy 40 NOLLKO-
[PKEHHS! IHCTPYMEHTA | CIPUYUHUTY CEPNO3HY
TpaBMmy.

. YcTaHoBITb HacadKy B NpaBUibHOMY HanpsiMKy
3anexHo Bif BUKOHyBaHOi pobotu. Hacaaky
MO>XXHa BCTaHOBIIOBATY Mif, Pi3HUMM KyTamMmn
yepes koxHi 30 rpagycis.

A OBEPEXHO:

. Bynbre 0bepexHUMM Mif Yac 3aKkpuBaHHS Baxens
6nokyBaHHs. Baxinb 6nokyBaHHs MOXe 3aKpu-
TUCS HecnoAiBaHo 11 3aLleM1TV Bam naneLp.

. BupansainTe nun ta 4ac Big vacy amatlyvte
PYXOMy YacCTUHU Baxensi 6nokyBaHHs. [Hakwwe
N MOXE HAaKOMUYUTUCS B PYXOMIll YacCTUHI
Bakens GroKyBaHHS 4 3aBaXkaTu MOro Hopmarb-
HOMY pyXY.

. He 3anyckaiite iHCTpyMeHT, Konu Baxine 6no-
KyBaHHS BigkpuTuia. Lie moxe npmasecTn fo
NOLLKOIKEHHS iHCTPYMEHTa.

» Puc.3: 1.YTpumysanbHuii 6ont 2. CTonopHuii
BaXxifb

1. TMosHicTio BigkpwiiTe Baxinb 6riokyBaHHS. Buiimits
yTpUMyBarnbHui 6onT.
» Puc.4: 1. YtpumyBansHuin 6ont 2. OTBOPY B
Hacagui 3. Buctynu Ha donaHuj iHcTpymeHTa

2. HacyHbTe Hacaaky (aopatkoBe npunapas) Ha cna-
Helb iIHCTPYMEHTA TaKiM YMHOM, LWo6 BUCTYNK Ha
dnaHLi iIHCTpyMeHTa YBIfLLNN B OTBOPY Hacaaku.

» Puc.5

3. YcraBTe yTpumyBanbHuii 6onT go ynopy. Motim
NOBEPHITb Baxinb G1I0KyBaHHs y BUXiAHE nomno-
KEHHSA.

Mpwy BUKOPUCTaHHI HaxAaKoBOI LWNidyBanbHOT Hacaakn
YCTaHOBITb Haca[Ky Ha HaxaakoBy LWnicpyBanbHy
noayLKy Takvm YnHOM, WWo6 BoHa Bignosiaana
HanpsiMy OCTaHHbLOI.

HaxxpakoBa LnidyBanbHa nogyLuka Mae cuctemy
cikcauii Benkpo, sika cnpuse ii LWBMAKOMY Ta NPOCTOMY
BCTaHOBIIEHHIO.

OckinbKkn B HaXKgakoBOMY nanepi € 0TBOPY AN MUNOBU-
[aneHHs, yCTaHOBITb HaXAAKOBMI Nanip Takum YMHOM,
o6 oTBOpYM y HaxaakoBoMy nanepi 36iranucs 3 oTBo-
pamu Ha HaxaakoBi LWNidyBanbHIN NoAYLL.

LLlo6 3HsTM HaxaakoBuiA nanip, NiAiNMITL oro 3a KiHelb
i BiOipBITb.

LLlo6 BUHATK yTpumyBanbHuUi 60NT, BUKOHaNTe npoue-
Aypy BCTaHOBIIEHHS y 3BOPOTHOMY NMOPSAAKY.

» Puc.6: 1. YTtpumysanbHui 6ont 2. OTBOpPMK B
Hacapui 3. Agantep 4. Buctynu Ha donaHui
iHCTpyMeHTa

Y pasi BUKOPUCTaHHSI Hacak 3 iHLIMM TUNOM BCTaHOB-
TNeHHs1 BUKOPWCTOBYTE BiANOBIAHMIA aganTep (doaat-
KoBe npunagas).

3ACTOCYBAHH

AONEPEMXEHHS:

. MepLu HiX 3anyCTUTW IHCTPYMEHT i nig yac
po6oTuK TpumainTe pyku i 06nmyds nogani Big
Hacagku.

A OBEPEXHO:

. 3aBXau MiLHO TpUMawTe iIHCTPYMEHT OfHi€to
pyKoto 3a kopnyc. He TopkaviTecb MeTaneBux
netanen.

. He nepeHaBaHTaxynTe iIHCTPYMEHT, iHaKLwe
ABuryH 6yae 3abnokoBaHo, i iHCTpyMeHT
3YMUHNTBLCS.

Pi3aHHA, po3nunioBaHHA i

3a4YULLUEHHA

A\ OBEPEXHO:

. He nepecysaiiTe iHCTpyMEHT, Aoknagatoun
cuny, y HanpsiMky po6oTu iHCTpyMeHTa
(Hanpuknag, Ao 6yab-AKoro kpato) 6e3 pixy4oi
YacTuHu. Lie Moxe npu3BecTn A0 NOLUKOAXKEHHS
iHCTpyMeHTa.

» Puc.7

YcTaHOoBITb HacaaKy Ha aetansb.
[Micns uboro nepecyBanTe iIHCTPYMEHT ynepea Takum
YMHOM, LWOG pyX HAacaAKW He CMOBINbHIOBABCS.

NPUMITKA:

. [oknagaHHs HagMipHUX 3ycunb abo TUCKY Ha
IHCTPYMEHT MOXe 3HU3UTU NOro eEeKTUBHICTb.

. BupansinTe Tupcy, BiABIBLUM iIHCTPYMEHT Ha3az
HanexHum YnHoM. Lle cnpuaTume nigBuLLEHHIO
NpoayKTUBHOCTI po6oTH.

. [Mepen BUKOHAHHSAM pi3anbHWUX onepadin peko-
MeHAYETbCA NoNepeAHbO BCTAHOBUTY LIBMA-
KicTb opbiTanbHoro xoay Ha 3-5.

. [N BUKOHAHHSA pi3aHHSA Y300BX AOBMUX MPSMMX
NiHI peKoOMeHAY€eTbCS BUKOPUCTOBYBATU KpYriy
nmny.

A OBEPEXXHO:

. He BMKOpPUCTOBYINTE NOBTOPHO HaXAaKOBUIA
nanip, sSik1in BUKOPMCTOBYBaBCA AN Lnidy-
BaHHsi MeTany, Ans WwnidyBaHHS AEePEBUHW.

. He B1KOpPUCTOBYINTE 3HOLLEHWI HaXAaKoBUI
nanip i He3epHUCTUI HaXxaaKoBWI Nanip.

» Puc.8
3acTocyiTe HaxaakoBuiA nanip Ao aetani.
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MPUMITKA:

. [N BU3HAYEHHN NpaBunbHOT LWBUAKOCTI Opbi-
TarnbHOro xoAy, NPMAATHOIO ANs BUKOHYBAHOI
po6oTH, peKOMEHAYETLCS NPOBECTH BUMPOOY-
BaHHS Ha 3pa3ky mMarepiany.

. BuikopucToByiiTe HaxxaakoBuii nanip 3 ogHa-
KOBOIO 3€pPHUCTICTIO, NOKM He Byae 3aBepLueHa
0o6pobka Bciei geTani. 3amiHa HaxgakoBoro
nanepy Ha nanip i3 iHLIOK 3€PHUCTICTIO He
[,03BONUTb OTPUMATKW rapHOro pesynerarty
LwinidyBaHHs.

AOOATKOBE NPUNAQAOA

A\ OBEPEXXHO:

. Lle ocHalleHHs abo npunagas pekoMeHaAoBaHo
AN BAKOPUCTaHHA 3 iHCTpyMeHTamu "Makita",
Lo onucaHi B iHCTPYKLT 3 ekcnnyaTauii.
BuKoprCTaHHS IKOrOCh iHLIOTO OCHaLLeHHs abo
npunagas Moxe CpUYUHUTYA TPABMYBaHHS.
OcHalueHHsi abo npunaaas cnif BUKOPUCTOBY-
BaTU NULLE 3@ NPU3HAYEHHSIM.

Hacapka ana nunoBuaaneHHs

(nopaTkoBe npunanas)

» Puc.9: 1. Mydra 2. dikcatop wryuepa 3. Wryuep
ans nuny 4. Hacagka ana nunosuaa-
neHHs 5. Petpose kinbue 6. MNigknagka
7. YTpumyBanbHun 6ont

» Puc.10: 1. ®ikcatop wryuepa 2. Buctynu
3. OtBOpPMU

. YcTaHoBITb 3'e4HyBay, WTyLep Ans nuny i
HacafKy Ans NUNoBUAANEHHS.

. YcTaHoBITb dhikcaTop wryuepa Ha iIHCTPYMEHT
TaKMM YYMHOM, LWOG AOTO BUCTYNU BXOAUIU B
OTBOPM Ha iHCTPYMEHTU ANS 3aKPinneHHs.

. YcTaHoBITb (heTpoBe KinbLe i HaXXaakoBy LUMi-
dyBanbHy NOAYLLKY Ha HAacaaKy Ans nunosuaa-
NeHHs, Nicns Yoro 3akpiniTb iX MOHTaXXHUM 6on-
TOM Hacagku.

» Puc.11

Axwo Bu xoueTe BrKoHaTK onepaLii 3 pisaHHs i3 AoTpu-
MaHHSAM YUCTOTU, A0 IHCTPYMeHTa cnif NiaKMoYnT
nunococ. NpregHanTe WnaHr nunococa Ao Hacaaku
[ONs NUNoBUAaneHHs (LOAATKOBE Npunaaas).

TEXHIYHE

OBCJTYTOBYBAHHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TMM, K OrMAHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaT PEMOHT, NepekoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWUI Ta BIAKNIOYEHWI Big Mepexi.

. Hikonu He BUKOpUCTOBYITE ra3oniH, 6eH3MH,
pOo3piaXyBay, CnMpT Ta NoAi6HI peyoBUHU.
Ix BUKOPUCTAHHA MOXE NPU3BECTM 0 3MiHM
Konbopy, Aedopmalii Ta NosSiBY TPILLWH.

[Ons Toro, wo6 nigtpumysatn BE3MNEKY Ta
HALIVHICTb, PEMOHT, Ornag Ta 3aMiHy BYriNbHUX
LiTOK, Oyab-siKe iHLWe TexHiYHe obcrnyroByBaHHst abo
peryntoBaHHsA MaloTb BUKOHYBaTU YNOBHOBAXEHI LiEH-
Tpu obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS
nuwe ctangapTHi 3anyactuHy "Makita".

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumMaTH gonomory B 6inbLu
AeTanbHOMY O3HAMOMIIEHHI 3 OCHALLLEHHAM 3BepTan-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

. PixXy4e nonoTHO cermMeHTHOI nunu
. Pixy4e nonoTHo kpyrnoi nunu
. Pixxy4e nonoTHo Bpi3HOT Nunu

. Ckpebok (TBepawni)

. Ckpebok (THyu4Kuin)

. Pixy4e nonoTHo 3y6yacToi nunu

. BaranbHa ¢yryeanbHa pesa

. TeepaocnnaBHWiA MPUCTPIN BUAANEHHS

. TeeppocnnasHe pixyye NONOTHO CErMEHTHOT NN
. TeeppocnnasHa LWnidpyBanbHa nnacTuHa

. AnmasHe NonoTHO CerMeHTHOI Munn

. Haxpakosa wnidpyBanbHa nogyLuka

. Apantep

. [Oenbta abpasuBHoro nanepy (4epBoHun / 6inui /
YOpHMUIA)

. [enbta BoBHU (cepenHs / rpyba / HesepHucTa)
. [enbta nonipysBanbHoro detpy

. LlecTurpaHHuin knioy

. Hacagka ans nunosuaaneHHs

APUMITKA:

. [esiki eneMeHT Cnucky MOXyTb BXOAUTU 10
KOMMMEKTY iHCTPYMeHTa K CTaHAapTHe npu-
napas. BoHn MoXyTb BiAPI3HATUCA 3anexHO Bif,
KpaiHu.
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